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BASES JURIDIQUES ET CONDITIONS
GENERALES

Le présent agrément technique européen est déli-
vré par ETA-Danmark A/S en conformité avec les
documents suivants :

- directive 89/106/CEE du Conseil du 21 décembre
1988 relative au rapprochement des dispositions
législatives, réglementaires et administratives des
Etats membres concernant les produits de con-
struction”, modifiée par la directive 93/68/CEE du
Conseil du 22 juillet 19932,

- Bekendtgerelse 559 af 27-06-1994 (aflgser be-
kendtgarelse 480 af 25-06-1991) om ikrafttreeden
af EF direktiv af 21. december 1988 om indbyrdes
tilneermelse af medlems staternes love og adminis-
trative bestemmelser om byggevarer.

- régles de procédure communes relatives a la de-
mande, la préparation et la délivrance d'agréments
techniques européens, définies dans l'annexe de la
décision 94/23/CE de la Commission®.

ETA-Danmark A/S est habilité a vérifier si les
dispositions du présent agrément technique eu-
ropéen sont respectées. Cette vérification peut
s'effectuer dans 1'usine de fabrication. Néanmoins,
la responsabilité quant a la conformité des produ-
its par rapport a l'agrément technique européen et
leur aptitude a l'usage prévu releve du titulaire de
l'agrément technique européen.

Le présent agrément technique européen ne doit
pas étre transmis a des fabricants ou leurs agents
autres que ceux figurant en page 1, ou a des usines
de fabrication autres que celles mentionnées en
page 1 du présent agrément technique européen.

Le présent agrément technique européen peut étre
retiré par ETA-Danmark A/S conformément aux
dispositions de l'article 5 alinéa 1 de la directive
89/106/CEE du Conseil.

5

Seule est autorisée la reproduction intégrale du
présent agrément technique européen, y compris
sa transmission par des moyens électroniques.
Cependant, une reproduction partielle peut étre
admise moyennant I'accord écrit de I'ETA-
Danmark A/S. Dans ce cas, la reproduction partiel-
le doit étre désignée comme telle. Les textes et
dessins de brochures publicitaires ne doivent pas
étre en contradiction avec l'agrément technique
européen ni s'y référer de maniére abusive.

Le présent agrément technique européen est
délivré par ETA-Danmark A/S en anglais. Cette
version correspond pleinement a la version diffusée
au sein de 'EOTA. Toute traduction dans d'autres
langues doit étre désignée comme telle.

1) Journal officiel des Communautés européennes n° L 40, 11 février 1989, p. 12.
2) Journal officiel des Communautés européennes n° L 220, 30 aott 1993, p. 1.
3) Journal officiel des Communautés européennes n° L 17, 20 janvier 1994, p. 34.
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11 CONDITIONS SPECIFIQUES DE
L'AGREMENT TECHNIQUE
EUROPEEN

1 Définition du produit et de son usage
prévu

Définition du produit

Les vis SPAX sont des vis autotaraudeuses a utiliser dans
des ouvrages en bois. Elles doivent étre filetées sur une
partie ou la totalit¢ de leur longueur. Les tiges filetées
SPAX doivent étre filetées sur toute la longueur. Les vis
doivent étre fabriquées a partir d'un fil d'acier au carbo-
ne pour des diameétres nominaux de 2,5 mm a 12,0 mm
et a partir d'un fil d'acier inoxydable pour des diametres
nominaux de 3,0 mm a 12,0 mm. Les tiges filetées SPAX
doivent étre produites a partir d'un fil d'acier au carbone
ou d'un fil d'acier inoxydable pour un diamétre nominal de
16,0 mm. Lorsqu'une protection anticorrosion est requise,
la matiére ou le revétement doit étre déclaré conformé-
ment aux spécifications de I'annexe A de I'EN 14592,

Géomeétrie et matiere

Le diamétre nominal (diamétre de filet extérieur), d, de vis
SPAX ne doit pas étre inférieur a 2,5 mm et ne doit pas étre
supérieur a 12,0 mm. Le diamétre nominal de tiges filetées
SPAX est égal a 16 mm. La longueur totale des vis, £, ne
doit pas étre inférieure a 12 mm et ne doit pas étre supéri-
eure a 800 mm. La longueur totale des tiges filetées, £, ne
doit pas étre supérieure a 3000 mm. D'autres dimensions
sont indiquées a I'annexe A.

Le rapport du diamétre du filet intérieur au diamétre du
filet extérieur, d/d, est compris entre 0,58 et 0,68.

Les vis sont filetées sur une longueur minimale e, de 4-d
(soit Eg >4-d).

Le pas du filet p (distance entre deux flancs de filet adja-
cents) est compris entre 0,49-d et 0,61-d.

Aucune fissure ne doit étre observée a un angle de courbu-
re, a, inférieur a (45/d*7 + 20) degrés.

Usage prévu

Les vis et tiges filetées sont destinées a étre utilisées pour
des assemblages dans des ouvrages en bois porteurs, ent-
re des éléments en bois massif (résineux), en bois lamellé
- collé (résineux), en bois lamellé croisé, et en lamibois
(LVL), des éléments collés similaires, des panneaux a base
de bois ou des ¢léments en acier. Les vis sont également
employées pour des assemblages dans des éléments por-
teurs en bois massif (feuillus) ou en bois lamellé - collé
(feuillus). Les vis SPAX avec filet sur toute la longueur et
les tiges filetées SPAX sont également employées comme
renfort de traction ou de compression perpendiculaire au
fil ou comme renfort de cisaillement dans des éléments en
bois résineux.

En outre, les vis SPAX dont le diamétre est compris entre
6 mm et 12 mm peuvent aussi étre employées pour la fixa-
tion d'un matériau d'isolation thermique sur des chevrons.

Des toles d'acier et des panneaux a base de bois, a
l'exception de panneaux en bois massif, en lamibois (LVL)
et en bois lamellé croisé, doivent seulement étre placés du
coté de la téte de la vis. Les panneaux a base de bois su-
ivants peuvent étre utilisés :

- contreplaqué selon EN 636 ou un agrément tech-
nique européen ou des dispositions nationales ap-
plicables au lieu de mise en oeuvre ;

- panneau de particules selon EN 312 ou un agré-
ment technique européen ou des dispositions na-
tionales applicables au lieu de mise en oeuvre ;

- panneau OSB selon EN 300 ou un agrément tech-
nique européen ou des dispositions nationales ap-
plicables au lieu de mise en oeuvre ;

- panneau de fibres selon EN 622-2 ou 622-3 ou un
agrément technique européen (densité minimale
de 650 kg/m?) ou des dispositions nationales appli-
cables au lieu de mise en oeuvre ;

- panneau de particules agglomérées au ciment
selon EN 634 ou un agrément technique euro-
péen ou des dispositions nationales applicables au
lieu de mise en oeuvre ;

- panneaux en bois massif selon EN 13353 et EN
13986 ou un agrément technique européen ou des
dispositions nationales applicables au lieu de mise
en oeuvre ;

- panneau en bois lamellé croisé selon un agrément
technique européen ;

- lamibois (LVL) selon EN 14374 ou un agré-
ment technique européen ;

- produits en bois d'ingénierie selon un agrément
technique européen ; si I'ETA du produit inclut des
dispositions relatives a I'emploi de vis autotarau-
deuses, les dispositions de 1'ETA du produit en
bois d'ingénierie sont appliquées.

Les vis ou tiges filetées sont destinées a étre utilisées dans
des assemblages en bois pour lesquels des exigences po-
sées en matiere de résistance mécanique et de stabilité
ainsi que de sécurité d'utilisation au sens des exigences
essentielles 1 et 4 de la directive 89/106/CEE du Conseil
doivent étre satisfaites.

La conception des assemblages doit reposer sur les valeurs
caractéristiques de capacité portante des vis. Les valeurs
de calcul des capacités doivent &tre déduites des valeurs
caractéristiques conformément a 1'Eurocode 5 ou a un
code national approprié.

Les vis ou tiges filetées sont destinées a étre utilisées pour
des assemblages soumis a des charges statiques ou quasi
statiques.
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Le champ d'application des vis vis-a-vis de la résistance
anticorrosion doit étre défini selon des dispositions natio-
nales applicables au lieu de mise en oeuvre dans le respect
de conditions d'environnement. Le paragraphe 2.7 du pré-
sent ATE porte sur la protection anticorrosion de vis SPAX
en acier au carbone et le numéro de matiére de l'acier in-
oxydable.

Durée de vie estimée

La durée de vie estimée des vis pour 'utilisation prévue est
de 50 ans, pour autant qu'elles fassent 1'objet d'une utilisa-
tion et d'un entretien adéquats.

Les informations relatives a la durée de vie ne doivent pas
étre considérées comme une garantie offerte par le fabri-
cant ou l'organisme d'agrément délivrant ' ATE. Une "du-
rée de vie estimée pour 'utilisation prévue" signifie qu'au
terme de cette durée de vie, la durée de vie effective peut
étre, dans des conditions normales d'utilisation, considé-
rablement plus longue sans dégradation majeure affectant
les exigences essentielles.
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2 Caractéristiques du produit et méthodes d'évaluation

Caractéristique Evaluation de la caractéristique

2.1 Résistance mécanique et stabilité*)

2.1.1 Résistance a la traction Valeur caractéristique f_

Vis en acier au carbone d=2,5 mm: 1,8 kN
d=3,0 mm: 2,6 kKN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d=4,5 mm ou 4,6 mm: 6,4 kN
d=15,0 mm: 7,9 kN
d=15,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kKN
d=7,0 mm: 13 kN
d=28,0 mm: 17 kKN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN

Tiges filetées en acier au carbone

ou en acier inoxydable d=16,0 mm: 63 kN

Vis en acier inoxydable d=3,0 mm: 2,1kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d=4,5mm ou 4,6 mm: 4,2 kN
d=15,0 mm: 49 kN
d=15,6 mm: 6,2 kN
d=6,0 mm: 7,1 kN
d=7,0 mm: 10 kKN
d=28,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: 28 kN

2.1.2 Moment d'insertion Ratio de la résistance 4 la torsion caractéristique au moment

d'insertion moyen :
f /R >1,5

tor,k tor,mean —

213 Résistance a la torsion Valeur caractéristique f,_,:

Vis en acier au carbone d=2,5mm: 0,65 Nm
d=3,0 mm: 1,3 Nm
d=3,5mm: 2,0 Nm
d=4,0 mm: 3,0 Nm
d=4,5 mm ou 4,6 mm: 4,0 Nm
d=15,0 mm: 6,0 Nm
d=15,6 mm: 8,0 Nm
d=6,0 mm: 10,5 Nm
d=7,0 mm: 14,2 Nm
d=28,0 mm: 21 Nm
d=10,0 mm: 40 Nm
d=12,0 mm: 70 Nm

Vis en acier inoxydable d=3,0 mm: 1,0 Nm
d=3,5 mm: 1,7 Nm
d=4,0 mm: 2,4 Nm
d=4,5 mm ou 4,6 mm: 3,2 Nm
d=5,0 mm: 4,6 Nm
d=15,6 mm: 5,6 Nm
d=6,0 mm: 7,0 Nm
d=7,0 mm: 8,7 Nm
d=28,0 mm: 17 Nm
d=10,0 mm: 28 Nm

d=12,0 mm: 54 Nm
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Caractéristique

Evaluation de la caractéristique

2.2 Sécurité en cas d'incendie

2.2.1 Réaction au feu

23 Hygiéne, santé et environnement
2.3.1 Influence sur la qualité de l'air
2.4 Sécurité d'utilisation

2.5 Protection contre le bruit

2.6 Economie d'énergie
et isolation thermique

2.7 Aspects relatifs a I'aptitude au service

2.7.1 Durabilité
2.7.2 Aptitude au service
273 Identification

Les vis sont fabriquées a partir d'un
acier classé dans l'euroclasse Al selon
EN 1350-1 et la décision 96/603/CE de
la Commission, modifiée par la décision
2000/605/CE de la Commission.

Pas de mati¢res dangereuses®*)
Sans objet

Sans objet

Sans objet

Les vis ont été évaluées comme présen-
tant des valeurs satisfaisantes de durabilité
et daptitude au service quand elles
sont utilisées dans des ouvrages en bois
constitué¢s a partir des essences de bois
décrites dans I'Eurocode 5 et soumis aux
conditions définies par les classes de service
1,2et3.

Voir I'annexe A*)

*) Voir la page 7 du présent ATE.

**) Conformément a http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm. Outre les clauses spécifiques relatives aux substances
dangereuses qui figurent dans le présent agrément technique européen, d'autres exigences peuvent étre applicables aux produits relevant de ce champ d'application
(p. ex. législation européenne transposée et lois nationales, réglements et dispositions administratives). Afin de respecter les dispositions de la directive européenne
sur les produits de construction, ces exigences doivent aussi étre satisfaites quand et ou elles s'appliquent.
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2.1 Résistance mécanique et stabilité

Les capacités portantes des vis SPAX sont valables pour
les matériaux a base de bois qui sont mentionnés au para-
graphe 1, méme si le terme "bois" a été employ¢ dans la
suite du texte.

Les valeurs caractéristiques de résistance au cisaillement
et les valeurs caractéristiques de résistance a l'arrachement
de vis ou de tiges filetées SPAX doivent étre utilisées
pour des conceptions en accord avec 1'Eurocode 5 ou un
code national approprié.

La longueur de pénétration du coté de la pointe doit étre
¢gale a £ > 4-d, ou d est le diametre de filet extérieur
de la vis ou de la tige filetée. Pour la fixation de matéri-
au d'isolation thermique sur le dessus de chevrons, la pé-
nétration du c6té de la pointe doit étre d'au moins 40 mm,
€ > 40 mm.

La longueur de pénétration mathématique des tiges filetées
doit étre limitée a 1000 mm, méme si la longueur de péné-
tration effective est supérieure.

Les agréments techniques européens applicables a des ¢l¢-
ments de construction ou a des panneaux a base de bois
doivent étre pris en compte le cas échéant.

Les réductions de la section qui sont provoquées par des
vis ou des tiges filetées SPAX d'un diametre de 10 mm ou
plus doivent étre prises en compte dans la vérification de la
résistance des éléments, aussi bien dans la zone de traction
que dans la zone de compression des éléments.

On prend en compte dans la vérification de la résistance
le diamétre du trou percé dans la cas de vis dans des
avant-trous, le diamétre du filet intérieur dans le cas de vis
inséreés sans avant-trou.

Résistance au cisaillement

Lavaleur caractéristique de résistance au cisaillement de vis
ou de tiges filetées SPAX doit étre calculée conformément
a EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5), en prenant le diameétre
du filet extérieur d comme diamétre nominal de la vis. La
contribution de l'effet de corde peut étre prise en compte.

La wvaleur caractéristique du moment d'écoulement
plastique doit étre calculée avec :

vis SPAX pour 2,5 mm < d < 12,0 mm en acier au carbone :

M_ =0,15-600 - d*° [Nmm]
v,k

tiges filetées SPAX :

M, = 140000 [Nmm]

vis SPAX pour 3,0 mm < d < 12,0 mm en acier inoxydable :
My)k =0,15 - 400 - d*¢ [Nmm]

ou
d diamétre du filet extérieur [mm]
(d, dans les croquis de I'annexe)

La portance locale de vis dans des trous non prépercés,
disposés a un angle entre 'axe de la vis et le sens du fil, 0°
<a<90° est:

0,082 - p - d*?
hk - [MPa]
" 2,5 cos? o+ sin® a
pour des vis dans des trous prépercés :
0,082 - p - (1-0,01-d
£ = p. (1-0.01°) [MPa]
’ 2,5 - cos? o + sin? o
pour des tiges filetées dans des trous prépercés :
0,082 - p, - (1-0,01-d
£ .= " ) [MPa]
| (2,5 - cos? a + sin® (x) ( k,, - sin® € + cos” € )
ou

p densité caractéristique du bois [kg/m?] ;
d diamétre du filet extérieur [mm)] ;

o angle entre I'axe de la vis et le sens du fil ;

€ angle entre la force et le sens du fil ;

k selon 1'équation (8.33) dans EN 1995-1-1.

La portance locale pour des vis disposées parallelement au
plan du bois lamellé croisé, indépendante de I'angle entre
I'axe de la vis et le sens du fil, 0° < a < 90°, doit étre cal-
culée a partir de :
f,=20" dos [N/mm?]
Sauf indications contraires dans la spécification technique
(ATE ou hEN) pour le bois lamellé croisé.

ou
d diamétre du filet extérieur [mm]
(d, dans les croquis de 1'annexe)

La portance locale de vis ou de tiges filetées dans la
surface du plan du bois lamellé croisé doit étre supposée
égale a celle du bois massif, sur la base de la densité
caractéristique de la couche extérieure. Si ce parametre est
pertinent, I'angle entre la force et le sens du fil de la couche
extérieure doit étre pris en compte.

Le sens de la force de cisaillement doit étre perpendicu-
laire a 'axe de la vis et parallé¢le a la surface du plan du
bois lamellé croisé.

Pour des angles 45° < o, < 90° entre la force et le sens du fil
de la couche extérieure, la valeur caractéristique de résis-
tance peut étre supposée ¢gale aux 2/3 de la valeur corres-
pondante pour o = 90°, si seule la longueur de pénétration
perpendiculaire a la face large est prise en compte.
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Dans le cas de vis sous effort de cisaillement, les régles
valables pour des assemblages a fixations multiples qui
sont spécifiées dans EN 1995-1-1, 8.3.1.1 (8), doivent étre
appliquées.

Résistance a I'arrachement

La valeur caractéristique de résistance a l'arrachement
caractéristique de vis ou de tiges filetées SPAX a un
angle de 15° < a < 90° par rapport au fil d'éléments en
bois massif (résineux ou feuillus d'une densité caracté-
ristique maximale de 590 kg/m?®), en bois lamellé - collé
et en bois lamellé croisé ou a un angle de 30° < a < 90°
par rapport au fil d'¢léments en lamibois (LVL) doit étre
calculée selon EN 1995-1-1:2008 avec :

0,8

nf -d-{
Fax (ka: of ok . efz & [N]
- 1,2 - cos?a +sin” o 350
ou
F valeur  caractéristique du  parametre

ax,a,Rk
d'arrachement de la vis a un angle o par

rapport au fil [N]
n, nombre effectif de vis selon

EN 1995-1-1:2008
valeur caractéristique du parameétre
d'arrachement
2,5mm <d<6,0 mm: fmk = 14,0 N/mm?
6,0 mm < d < 8,0 mm: fmk =12,0 N/mm?
d=10,0 mm: £ . =11,5 N/mm?

ax

d=12,0 mm: f =110 N/mm?

ax

d=16,0 mm: f ,=10,0 N/mm?
d diamétre du filet extérieur [mm]
(d, dans les croquis de 1'annexe)
C, longueur de pénétration de la partie filetée
selon EN 1995-1-1:2008 [mm]
o angle entre le fil et I'axe de la vis (a > 15°)

Py densité caractéristique [kg/m?]

ax,k

Dans le cas de vis pénétrant dans plus d'une couche de bois
lamellé croisg, les différentes couches peuvent étre prises
en compte proportionnellement.

La résistance a l'arrachement est limitée par la résistance
a la traversée de la téte, la résistance a la traction ou a la
compression de la vis ou de la tige filetée.

Pour des vis sollicitées axialement, ou la force externe est
paralléle a I'axe des vis, les régles de la norme EN 1995-1-
1, 8.7.2 (8), doivent étre appliquées.

Dans le cas de vis inclinées dans des assemblages en
cisaillement bois-bois ou métal-bois, ou les vis sont
disposées selon un angle 30° < o < 60° entre le plan de
cisaillement et l'axe des vis, le nombre de vis effectif n
doit étre déterminé comme suit :

Pour une rangée de n vis paralleles a la charge, la
résistance doit étre calculée a 1'aide du nombre effectif de

fixations n_,, ou
ef
n .= max [no’g; 0,9 - n]
ef

et n est le nombre de vis inclinées dans une rangée. Si des
paires croisées de vis sont utilisées dans des assemblages
bois-bois, n est le nombre de paires croisées de vis dans
une rangée.

Remarque : dans le cas de vis utilisées comme renfort de
compression ou de vis inclinées employées comme fixa-
tions dans des poutres ou des poteaux assemblées méca-
niquement ou pour la fixation de matériau d'isolation ther-
mique, n = n.

Résistance a la traversée de la téte

La valeur caractéristique de résistance a la traversée de la
téte de vis ou tiges filetées SPAX doit étre calculée selon
EN 1995-1-1:2008 avec :

0,8

Py
350

. .42 .
nef head,k h

ax,o,Rk = [N]

ou:

F a valeur caractéristique de résistance a la tra-
versée de la téte de 'assemblage a un angle
a > 30° par rapport au fil [N]

n nombre effectif de vis selon EN 1995-1-
1:2008
Pour des vis inclinées :
n =max {n*’;0,9 - n}
(voir la résistance a I'arrachement)

valeur caractéristique du parametre de
traversée de la téte [N/mm?]

fhead,k

d diamétre de la téte de la vis ou de la ron-
delle [mm]. Le diamétre extérieur de tétes
ou de rondelles d, > 32 mm sera seulement
pris en compte avec un diametre nominal de
32 mm. (d, dans les croquis de I'annexe)

Py densité caractéristique [kg/m?], pour des
panneaux a base de bois p, = 380 kg/m’

Valeur caractéristique du paramétre de traversée de la
téte pour des vis SPAX a téte fraisée ou hexagonale sans
collerette dans des assemblages avec du bois et dans des
assemblages avec des panneaux a base de bois d'épaisseurs
supérieures a 20 mm :

d, <16 mm: f

headk — 27,0 - d, [N/mm?]
loemm<d <32mm: f_, =11,0-0,2:(d, - 16) [N/mm?]

Valeur caractéristique du parametre de traversée de la téte
pour des vis SPAX a rondelle ou a second filet sous la téte,
téte cylindrique large, téte hexagonale a collerette ou téte
fraisée a rondelle dans des assemblages avec du bois et
dans des assemblages avec des panneaux a base de bois
d'épaisseurs supérieures a 20 mm :
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d, <16 mm: fhea ik

=29,0 - d, [N/mm?]
lomm<d <22mm: f_, =13,0[N/mm?’]

22mm<d <32mm: f_, =16,0-0,5(d, -16) [Nmnr]

Valeur caractéristique du parametre de traversée de la téte
pour des vis dans des liaisons avec des panneaux a base de
bois d'épaisseurs comprises entre 12 mm et 20 mm :

£ coar = 8 N/mm?

Vis dans des assemblages avec des panneaux a base de
bois d'une épaisseur inférieure & 12 mm (épaisseur mini-
male des panneaux a base de bois de 1,2-d avec d comme
diameétre de filet extérieur) :

f?wﬂ ax " 8 N/mm?

limit¢aF_, =400 N
Pour des vis ou des tiges filetées SPAX, la résistance a
I'arrachement du filet dans I'¢élément avec la téte de la
vis peut étre prise en compte au lieu de la résistance a la
traversée de la téte.

Dans le cas de vis a filetage partiel avec tige lisse sous la
téte, le diamétre de la téte ou de la rondelle doit étre égal
ou superieur a 1,8 - d, ou d_est le diametre de la tige lisse
ou du fil. Sinon, la valeur caractéristique de résistance a
la traversée de la téte est F_ . = 0 pour des vis avec tige
lisse sous la téte.

o,R]

Le diametre de la téte d, doit €tre supérieur a 1,8-d,
ou d_est le diametre de la tige lisse ou du fil. Sinon, la
valeur caractéristique de résistance a la traversée de la téte
estF n=0-

L'épaisseur minimale de panneaux a base de bois selon la
clause 2.1 doit étre respectée.

Dans des assemblages métal-bois, la résistance a la
traversée de la téte ne s'applique pas.

Résistance a la traction

La valeur caractéristique de résistance a la traction f_ | de
vis SPAX en acier au carbone ou de tiges filetées en acier
au carbone ou en acier inoxydable est :

d=2,5 mm: 1,8 kN
d=3,0 mm: 2,6 kN
d=3,5 mm: 3,8 kKN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d=4,5 mm ou 4,6 mm: 6,4 kKN
d=5,0 mm: 7,9 kKN
d=5,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kKN
d=7,0 mm: 13 kN
d=8,0 mm: 17 kN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
Tiges filetées d =16 mm: 63kN

La valeur caractéristique de résistance a la traction f_ | de
vis SPAX en acier inoxydable est :

d=3,0 mm: 2,1 kN
d=3,5 mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d=4,5 mm ou 4,6 mm: 4,2 kN
d=15,0 mm: 49 kN
d=5,6 mm: 6,2 kKN
d=6,0 mm: 7,1 kKN
d=7,0 mm: 10 kKN
d=28,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: 28 kN

La résistance a l'arrachement de la téte de la vis est
supérieure a la résistance a la traction de la vis.

Dans le cas de vis ou de tiges filetées utilisées en combinai-
son avec des toles d'acier, la résistance a 'arrachement de
la téte de la vis, rondelle incluse, doit étre supérieure a la
résistance a la traction de la vis.

Vis ou tiges filetées sous sollicitations de cisaillement et
axiale combinées

Dans le cas d'assemblages soumis a une combinaison de
sollicitations axiale et de cisaillement, I'équation suivante
doit étre respectée :

Fax,Ed + Fla,Ed < 1

ax,Rd la,Rd
ou

valeur de calcul de I'effort axial de la vis ou
de la tige filetée

Fka valeur de calcul de I'effort de cisaillement de
la vis ou de la tige filetée
valeur de calcul de la résistance d'une vis ou
d'une tige filetée subissant un effort axial

Fl ra valeur de calcul de la résistance d'une vis
ou d'une tige filetée subissant un effort de
cisaillement

ax,Ed

ax,Rd

Poutres assemblées mécaniquement
Voir l'annexe B.
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Résistance a la compression
La résistance caractéristique a la compression F_ . de
vis ou de tétes filetées SPAX enticrement filetées sur la
longueur encastrée dans le bois doit étre calculée avec :

Fop=min{f ~d- ;- Npl,k}

ax,Rk ef ?

[N]

ou _
pour A, <0,2

1 pourik>0,2
k+4 K- 22
k=05-[1+049-( —02)+2]

Le rapport d'élancement relatif doit étre calculé a partir
de:

7= Do
Nki,k
ou
di
Ny =m-7 - f, [N]

est la valeur caractéristique de la résistance axiale dans le
cas d'une analyse plastique par rapport a la section du filet
intérieur.

Résistance caractéristique a la traction :
f . = 1000 [N/mm?]
pour des vis SPAX en acier au carbone

fqu = 500 [N/mm?]
pour des tiges filetées SPAX et des vis SPAX en acier in-

oxydable

Effort caractéristique de flambement élastique idéal :

Nki,k = Ch ' Es ' Is [N]
Portance élastique de la vis :
¢,=(0,19+0,012 - d) - p, - (9? 80+°a> [N/mm?]

pour des vis dans un bois lamellé croisé, la combinaison la
plus défavorable de a et p, prévaut ;

Module d'élasticité :

E =210000 [N/mm?]
Densité caractéristique :
p, = densité caractéristique [kg/m?]

pour des bois durs d'une densité caractéristique maxi-
male de 450 kg/m?

Moment d'inertie :

= L . A4 4
1§ o4 dl [mm?*]
d, = diamétre du filet intérieur [mm]

(d, dans les croquis de I'annexe)
o = angle entre 1'axe de la vis et le sens du fil

Remarque : lors de la détermination des valeurs de calcul
de la résistance a la compression, il est précisé que f_,
doit étre calculé avec k __ ety, pour le bois selon EN 1995
tlagngd;s que N, est calculé avec v, , pour l'acier selon EN

Renfort de compression

Voir l'annexe C.

Renfort de traction

Voir 'annexe D.

Renfort de cisaillement

Voir 'annexe E.

Matériau d'isolation thermique posés sur le dessus de
chevrons

Voir 'annexe F.

2.7 Aspects relatifs a I'aptitude au service

2.7.1 Protection anticorrosion dans la classe de service 1,
2et3

Les vis et tiges filetées SAPX sont produites a partir d'un
fil au carbone. Elles sont laitonnées, nickelées, finies en
bronze ou électrozinguées et p. ex. chromatées bleu ou
jaune avec des épaisseurs du revétement de zinc de 4 - 16
um ou elles ont un revétement de zinc lamellaire d'une
¢épaisseur de 10 - 20 pum.

Les aciers n°® 1.4016, 1.4062, 1.4401, 1.4567, 1.4578,
1.4529 et 1.4539 sont utilisés pour des vis en acier inoxy-
dable.
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3 Attestation de conformité et marquage
CE
3.1 Systeme d'attestation de conformité

Le systeme d'attestation de sécurité est décrit dans la di-
rective 89/106/CEE du Conseil (directive sur les produits
de construction, annexe III.

a) Taches du fabricant :

(1) contrdle de la production en usine,
(2) essais de type initiaux du produit,

b) Taches de I'organisme notifié :

(1) inspection initiale de 1'usine et du contrdle de la
production en usine,
(2) surveillance continue

3.2 Responsabilités
3.2.1 Taches du fabricant
3.2.1.1 Contrdle de la production en usine

Le fabricant a un systéme de contrdle de production en
usine dans ses locaux et exerce un contrdle interne perma-
nent de production. Tous les €léments, exigences et dis-
positions adoptés par le fabricant font systématiquement
l'objet de documents sous forme de procédures et de régles
écrites. Ce systéme de contrdle de la production apporte
la garantie que le produit est conforme a l'agrément tech-
nique européen.

Le fabricant ne doit utiliser que des mati¢res premicres
fournies avec les documents d'inspection correspondants,
comme stipulé dans le plan de contréle’. Les matieres pre-
micres entrantes doivent étre contrdlées et testées par le
fabricant avant leur acceptation. Le controle des matieres
premieres, comme le fil métallique, doit inclure une véri-
fication des documents d'inspection présentés par les four-
nisseurs (comparaison avec des valeurs nominales) via la
vérification des dimensions et la détermination des propri-
étés des matieres.

Les composants fabriqués doivent étre soumis aux controles
suivants :

- spécification de la matiére premiére ;

- dimension des vis ou des tiges filetées ;
- résistance a la traction caractéristique ftem’k ;
- résistance a la torsion caracteristique f_, ;

- moment d'insertion caractéristique R, ;

- durabilité ;

- marquage.

4 Le plan de contrdle se trouve auprés d'ETA Danmark. Il est consul-
table par les services agréés prenant part au processus de création de
l'attestation de conformité.

Le plan de contrdle, qui fait partie de la documentation
technique du présent agrément technique européen, inclut
des précisions sur I'étendue, la nature et la fréquence des
essais et contrdles a effectuer dans le cadre du contréle de
la production en usine et a ét€¢ convenu entre le titulaire de
'agrément et ETA Danmark.

Les résultats du contrdle de la production en usine sont
enregistrés et évalués. Les enregistrements comprennent
au minimum les renseignements suivants :

- la désignation du produit, des matieéres de base et
des composants ;

- le type de contrdle ou d'essai ;

- la date de fabrication du produit et la date d'essai du
produit ou de la matiére de base et des composants ;

- le résultat des controles et des essais et, le cas échéant,
une comparaison avec les exigences ;

- la signature de la personne responsable du controle
de la production en usine.

Les enregistrements doivent étre remis a ETA Danmark
sur simple demande.

3.2.1.1 Essais de type initiaux du produit

En ce qui concerne les essais de type initiaux, les résul-
tats des essais effectués dans le cadre de I'évaluation pour
l'agrément technique européen doivent étre utilisés, a
moins que des changements aient eu lieu au niveau de la
chaine de production ou de l'usine de fabrication. Dans ce
cas, les essais de type initiaux requis doivent émaner d'un
accord entre ETA Danmark et I'organisme notifié.

Les essais de type initiaux doivent étre soumis aux contro-
les suivants :

- spécification de la mati¢re premicre ;

- dimension des vis ou des tiges filetées ;

- moment ¢lastique caractéristique M

- paramétre d'arrachement caractéristique f_, ;

- paramétre d'enfoncement caractéristique de la téte

Fieagsc > . -
- résistance a la traction caractéristique f

tens,k ’
- limite d'élasticité caractéristique, le cas échéant ;
- résistance a la torsion caractéristique £ ;

- moment d'insertion caractéristique R ..
- durabilité.

3.2.2. Taches des organismes notifiés
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3.2.2.1 Inspection initiale de 'usine et du contrdle de la
production en usine.

L'organisme notifi¢ doit s'assurer que, conformément au
plan de contrdle prescrit, 1'usine, en particulier le person-
nel et I'équipement, et le contrdle de production en usine
sont propres a garantir une fabrication continue et réguli-
¢re des vis selon les spécifications définies a la partie 2.

3.2.2.2 Surveillance continue

L'organisme notifi¢ doit effectuer une visite de l'usine au
moins une fois par an, dans le cadre d'inspections de rou-
tine. Il faut vérifier que le systéme de contréle de produc-
tion en usine et les processus de fabrication spécifiés sont
maintenus, en respectant le plan de controle prescrit.

Les résultats de la certification du produit et de la sur-
veillance continue doivent étre mis a la disposition d'ETA
Danmark par l'organisme de certification sur simple de-
mande. Si les dispositions de I'agrément technique europé-
en et du plan de contrdle ne sont plus satisfaites, le certi-
ficat de conformité doit étre retiré par 1'organisme notifié.

33 Marquage CE

Le marquage CE doit étre apposé sur chaque emballa-
ge de vis. Le symbole "CE" doit étre suivi du numéro
d'identification de I'organisme notifié et accompagnées des
informations suivantes :

- nom ou marque d'identification du fabricant ;

- deux derniers chiffres de l'année d'apposition du
marquage ;

- numéro de l'agrément technique européen ;

- nom du produit ;

- diametre du filet extérieur et longueur des vis auto-
taraudeuses ;

- type et épaisseur moyenne de la protection anticorro-
sion, si applicable ;

- acier inoxydable, y compris le numéro de matiére, si
pertinent ;

- numéro du certificat de conformité CE.
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4 Hypothéses selon lesquelles 1'aptitude
du produit a 1'usage prévu a été évaluée
favorablement

4.1 Fabrication

Les vis ou les tiges filetées sont fabriquées conformément
aux dispositions de I'agrément technique européen, au mo-
yen du processus de fabrication automatisé tel qu'identifié
lors de l'inspection de 'usine par I'organisme d'agrément
délivrant I'ATE et I'organisme notifié et tel que stipulé dans
la documentation technique.

4.2 Mise en ceuvre

4.2.1 La mise en ceuvre doit s'effectuer en accord avec
I'Eurocode 5 ou un code national approprié. Sauf indica-
tions contraires ci-dessous. Les instructions de SPAX In-
ternational GmbH & Co. KG doivent étre respectées pour
la mise en ceuvre.

4.2.2 Les vis ou les tiges filetées sont destinées a étre
utilisées pour des assemblages dans des ouvrages en bois
porteurs, entre des éléments en bois massif (résineux),
en bois lamellé - collé (résineux), en bois lamellé croisé
(diameétre minimal d = 6,0 mm) et en lamibois (LVL), des
¢léments collés similaires, des panneaux a base de bois
ou des ¢léments en acier. Les vis sont également emplo-
yées pour des liaisons dans des €léments porteurs en bois
massif (feuillus) ou en bois lamellé - coll¢ (feuillus). Pour
'assemblage de bois lamellé croisé, le diamétre de filet in-
térieur d, des vis doit €tre supérieur a la largeur maximale
des écarts dans la couche.

Les vis ou les tiges filetées peuvent étre utilisées pour des
assemblages dans des ouvrages en bois porteurs avec des
¢léments de construction conformes a un agrément tech-
nique européen connexe si, conformément a l'agrément
technique européen connexe de I'élément de construction,
un assemblage dans des ouvrages en bois porteurs avec
des vis conformes & un agrément technique européen est
admis.

Les vis ou tiges filetées SPAX entierement filetées sont
¢galement employées comme renfort de traction ou de
compression perpendiculaire au fil ou comme renfort de
cisaillement dans des éléments en bois tendre.

En outre, les vis dont le diamétre est compris entre 6 mm et
12 mm peuvent aussi étre employées pour la fixation d'un
matériau d'isolation thermique sur le dessus de chevrons.

Un minimum de deux vis ou tiges filetées doit étre utilisé
pour des assemblages dans des ouvrages en bois porteurs.
Ceci ne s'applique pas aux renforts ou a d'autres situations
spécifiées dans les annexes nationales a EN 1995-1-1.

La longueur de pénétration minimale dans des éléments
de construction en bois massif, collé ou lamellé croisé est
égalea4-d.

Les panneaux a base de bois et des toles en acier doi-
vent seulement étre disposés du coté de la téte de la vis.
L'épaisseur minimale de panneaux a base de bois doit étre
de 1,2-d. En outre, I'épaisseur minimale pour les pan-
neaux a base de bois suivants doit étre :

* contreplaqué, panneaux de fibres : 6 mm

» panneaux de particules, panneaux OSB, panneaux de
particules agglomérées au ciment : 8 mm

* panneaux en bois massif : 12 mm

Pour des éléments de construction conformes a des agré-
ments techniques européens, les conditions des agréments
techniques européens doivent étre prises en considération.

Si des vis d'un diamétre de filet extérieur d > 8§ mm sont
utilisées dans des ouvrages en bois porteurs, le bois de
construction massif ou lamellé - collé, le lamibois (LVL)
et les ¢léments collés analogues doivent étre en épicéa, en
pin ou en sapin. Cela ne s'applique pas a des vis ou des
tiges filetées dans des trous prépercés.

L'angle minimal entre 1'axe de la vis et le sens du fil est
a=15°

4.2.3 Les vis doivent étre insérées dans les bois résineux
sans prépercage ou apres un prépercage. Les vis doivent étre
insérées dans les bois feuillus d'une densité caractéristique
maximale de 590 kg/m?* et les tiges filetées dans les bois
résineux apres un prépercage. Les diamétres des trous de
percage sont :

diamétre de filet diamétre de trou de percage
extérieur résineux feuillus
4,0 2,5 3,0
4,5 3,0 3,0
4,6 3,0 3,0
5,0 3,0 3,5
5,6 3,0 4,0
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
16,0 13,0 -
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Le diameétre du trou dans des éléments en acier doit étre
prépercé avec un diameétre correspondant.

Seul 1'équipement prescrit par SPAX GmbH & Co. KG
doit étre utilisé pour insérer les vis.

Dans des assemblages avec des vis a téte fraisée selon
l'annexe A, la téte doit affleurer a la surface de I'élément
de construction assemblé. Un fraisage plus profond n'est
pas autorisé€

4.2.4 Sauf indications contraires, 1'épaisseur minimale
pour des éléments de construction non prépercés est égale
a t =24 mm pour des vis d'un diametre de filet extérieur
d <8 mm, a t = 30 mm pour des vis d'un diamétre de filet
extérieur d = 8 mm, a t =40 mm pour des vis d'un diameétre
de filet extérieur d = 10 mm et a t = 80 mm pour des vis
d'un diametre de filet extérieur d = 12 mm.

Pour des éléments de construction en bois, l'espacement
minimal et les distances minimales pour des vis dans
des trous prépercés sont fournis dans EN 1995-1-1:2008
(Eurocode 5), clause 8.3.1.2 et tableau 8.2, comme pour
des clous dans des trous prépercés. Cet espacement mi-
nimal et ces distances minimales s'appliquent é¢galement
a des vis SPAX a pointe de percage CUT ou 4CUT dans
des trous non prépercés. Dans ce cas, le diamétre du filet
extérieur d doit étre pris en compte. Pour des vis SPAX a
pointe de percage CUT ou 4CUT dans des trous non pré-
percés, les conditions suivantes doivent &tre remplies :

. a>5-d
. a,0212'd
. a3‘t212‘d

. section minimale > 40 - d>
*  vis a pointe de pergage CUT :
t =max {5-d; 20 mm}

min

=7-d

. \;T; a pointe de percage 4CUT :
t =max {6-d; 20 mm}

min

=7-d

1]11]’1

pour d <6 mm
pour d > 8 mm

pour d <6 mm
pour d > 8 mm

Pour des vis SPAX qui ne remplissent pas les condi-
tions ci-dessus ou pour des vis dans du lamibois (LVL),
l'espacement minimal et les distances minimales sont don-
nés dans EN 1995-1-1:2008, clause 8.3.1.2 et tableau 8.2,
comme pour des clous dans des trous non prépercés.

A titre de variante, les distances minimales et I'espacement
minimal pour des vis SPAX sollicitées exclusivement
axialement qui sont dotées d'une pointe de percage CUT
ou 4CUT ou d'un d < 8 mm dans des trous non prépercés
dans des éléments en bois massif, en bois lamellé - collé
ou en produits collés analogues d'une épaisseur minimale
t=12-d peuvent étre choisis comme suit :

espacement a, parallele au fil a
espacement a, perpendiculaire au fil a

W D
o o

distance a, du centre de la partie de la vis
dans le b01s au fil d'extrémité a, =5-d
distance a, _du centre de la partie de la vis

dans le bois au bord a, =4-d
distance a, du centre de la partie de la vis "

dans le bois au bord pour des vis a pointe

de percage CUT ou 4CUT seulement a, =3-d

L'espacement a, perpendiculaire au fil peut €tre ramen¢ de
5-da2,5-d,silaconditiona -a >25- d? est satisfaite.

A titre de variante, des distances minimales et un espace-
ment minimal pour des vis SPAX sollicitées exclusivement
axialement dans des éléments en lamibois (LVL) d'une
épaisseur minimale de t =6 - d peuvent étre choisis comme
suit :

espacement a, parallele au fil a=5-d
espacement a, perpendiculaire au fil a,=5-d
distance a, du centre de la partie de la vis
dans le b01s au fil d'extrémité a, =5-d
distance a, du centre de la partie de la vis
dans le bois au bord a, =3-d

L'espacement a, perpendiculaire au fil peut €tre ramen¢ de
5-da25-d,silaconditiona, - a,>25 - d*est satisfaite.

L'espacement minimal et les distances minimales dans le
sens paralléle au fil doivent étre augmentés de 50 % pour
des ¢éléments en bois de sapin de Douglas.

Les distances minimales par rapport a des extrémités char-
gées ou non chargées doivent étre égales a 15 - d pour des
vis dans des trous non prépercés avec un diametre de filet
extérieur d > 8§ mm et une épaisseur du bois t <5 - d.

Les distances minimales par rapport au bord non chargé
perpendiculaire au fil peuvent également étre ramenées a
3 - d pour une épaisseur du bois t <5 - d, si l'espacement
dans le sens paralléle au fil et la distance d'extrémité sont
d'au moins 25 - d.

Sauf indications contraires dans la spécification technique
(ATE ou hEN) du bois lamellé croisé, les distances mini-
males et |'espacement minimal pour des vis dans la surface
du plan d'éléments en bois lamellé croisé d'une épaisseur
minimale t. . = 10-d peuvent étre choisis comme (voir
I'annexe B) :

espacement a, parallele au fil

espacement a, perpendiculaire au fil
distance a, du centre de la partie de la vis
dans le b01s au fil de I'extrémité non chargée
distance a,  du centre de la partie de la vis
dans le b01s au fil de I'extrémité chargée
distance a,  du centre de la partie de la vis
dans le b01s au bord non chargé

distance a,  du centre de la partie de la vis
dans le b01s au bord chargé a, =6-d

a =4-d
a,=25-d
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Sauf indications contraires dans la spécification technique
(ATE ou hEN) du bois lamellé croisé, les distances mini-
males et |'espacement minimal pour des vis dans la surface
de bord d'éléments en bois lamellé croisé avec une épais-
seur minimale t. = 10 - d et une profondeur de pénétrati-
on minimale perpendiculaire a la surface du bord de 10 - d

peuvent étre choisis comme (voir l'annexe B) :

espacement a, parallele au plan CLT a, =10-d
espacement a, perpendiculaire au plan CLT a,=4-d
distance a, du centre de la partie de la vis

dans le bois a I'extrémité non chargée a, =7-d
distance a,  du centre de la partie de la vis

dans le bois a l'extrémité chargée a, =12-d
distance a,  du centre de la partie de la vis

dans le bois au bord non chargé a, =3-d

distance a, du centre de la partie de la vis

dans le bois au bord chargé a, =6-d

Les exigences ci-dessus en maticre d'épaisseur minimale
ne s'appliquent pas a des vis ou des tiges filetées SPAX
dans des trous prépercés.

Pour des paires de vis croisées, 'espacement minimal ent-
re les vis qui se croisent est indiqué a I'annexe B.

Les distances minimales et l'espacement minimal pour des
vis SPAX dans des poutres assemblées mécaniquement
sont indiqués a I'annexe B.

4.3 Entretien et réparation
Aucun entretien n'est requis durant la durée de vie estimée

pour l'utilisation prévue. Si une réparation s'avere néces-
saire, les vis sont normalement remplacées

Thomas Bruun
Manager, ETA-Danemark
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P1.1 Traduction de termes techniques pour I'annexe A

Croquis, désignation et spécification de matiere de vis SPAX

english francaise

1 (En-téte)

Self-tapping screw with full and partial thread

Vis autotaraudeuse entiérement et partiellement filetée

Self-tapping screw with double thread

Vis autotaraudeuses a double filet

Self-tapping screw with full thread

Vis autotaraudeuses a filet entier

Washer for screws with countersunk and
raised countersunk head

Rondelle pour vis avec téte fraisée et téte fraisée bombée

Threaded rod with full thread

Tige filetée avec filet entier

Self-tapping screw with CUT-point

Vis autotaraudeuse avec pointe CUT

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte cylindrique avec filetage de fixation

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Vis autotaraudeuse a téte fraisée plate avec pointe CUT

Self-tapping flat countersunk head screw
with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte fraisée plate avec filetage de fixation

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte fraisée bombée avec filetage de
fixation

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte cylindrique avec filetage de fixation

Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point

Vis autotaraudeuse a téte fraisée bombée avec pointe CUT

Flat countersunk head

Téte fraisée plate

Washer head Téte disque
Raised countersunk head Téte fraisée bombée
Pan head Téte cylindrique

Countersunk head with cutting ribs

Téte fraisée avec nervures de coupe

Countersunk with head hole

Fraisée avec trou de téte

Hex. head with/without flange

Téte hex. avec/sans collerette

Washer

Rondelle

Material: cold rolled wire according to
SPAX - Factory Standard

Matiére : fil laminé a froid selon la norme d'usine SPAX

Screws of high carbon steel

Vis en acier a haute teneur en carbone

Stainless steel screws

Vis en acier inoxydable

Material: machining steel Dimensions in mm

Matiére : acier de décolletage dimensions en mm

Material: Steel or Stainless steel

Matiére : acier ou acier inoxydable

Stainless steel

Acier inoxydable

Steel

Acier




P1.1 Traduction de termes techniques pour 1'annexe A (suite)

Croquis, désignation et spécification de matiére de vis SPAX

english francaise

2 (Graphiques)

Manufacturer's trade markO

Marque de commerce du fabricant O

Manufacturer's trade mark "SPAX"

Marque de commerce du fabricant "SPAX"

Manufacturer's trade mark O or "SPAX"

Marque de commerce du fabricant O ou "SPAX"

Manufacturer’s trade mark T-STAR plus T10

Marque de commerce du fabricant T-STAR plus T10

Cross recess Type Z

Cruciforme, type Z

Design with hexagon head

Conception avec téte hexagonale

Design without head

Conception sans téte

Cross section A - B

Section A-B

4CUT-point: Square point in core

Pointe 4CUT : pointe carrée dans 1'ame

Optional with and without ribs

En option avec et sans nervure

Optional with or without ribs or Multihead

En option avec ou sans nervures ou multitéte

Cutting ribs

Nervures de coupe

Head-end thread corresponds of the point thread geometry

Le filet a I'extrémité de la téte correspond a la géométrie du
filet de la pointe

A: alternatively with CUT-point

A : a titre de variante avec pointe CUT

C: alternatively with 4CUT-cutter*

C : a titre de variante avec lame 4CUT*

D: 4CUT-point

D : pointe 4CUT

alternativ head geometry

Autre géomeétrie de la téte

Screw adapter available as accessory

Adaptateur de vis disponible en accessoire

Screw with CUT-point

Vis avec pointe CUT

Square Point in core

Pointe carrée dans 1'ame




P1.1 Traduction de termes techniques pour 1'annexe A (suite)

english francaise

3 (Dimensions)

Nominal diameter

Diameétre nominal

Type of Head

Type de téte

dl1 - thread size

dl - dimension du filet

permissible tolerance

Tolérance admissible

Tolerance

Tolérance

SW - wrench size/width across flat

Taille de clé

Dc - flange diameter

Diamétre de collerette

dk - head diameter

Diamétre de la téte

dk1 - contersink diameter

Diameétre de la fraise

db - hole diameter

Diamétre du trou

d2 - core diameter

Diamétre a fond

ds, ds1, ds2 - shank diameter

Diameétre de la tige

k - head height max.

Hauteur de téte max.

p - thread pitch

Pas de filet

4 (Dimensions)

Nom.dim.

Diam. nom.

Standard thread lengths
( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )

Longueurs de filet standard
(filet entier = 1gV / filet partiel = IgT)

Thread-free length X

Longueur sans filet X

permissible tolerance of screw length

Tolérance admissible de la longueur de vis

to

a

5 (Pied de page)

Screws of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Vis de ©6,0 mm partiellement filetées, également
dans des longueurs de 180 a 300 mm, par pas de 20 mm,
LgT = 68,00 mm

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Longueurs de 200 mm a 400 mm par pas de 20 mm

Other thread lengths in the range >4 x d1 to max. standard
length permitted.

Autres longueurs de filet dans la gamme > 4 x d1 autorisées
jusqu'a la longueur standard max.

Intermediate lengths on Ls possible

Longueurs intermédiaires possibles sur Ls

Screw lengths Ls up to 600 mm
(Lengths > 400 mm with cut point )

Longueurs de vis Ls jusqu'a 600 mm
(longueurs > 400 mm avec pointe CUT)

Screw lengths Ls to 600 mm possible

Longueurs de vis Ls jusqu'a 600 mm possible

Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diame-
ter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT-point)

Longueurs de vis Ls jusqu'a 600 mm possibles (2 un diamétre
nominal de 8,0 mm, longueurs > 400 mm avec pointe CUT)

* Design C with 1gT=max. 65,0 mm

* C nominal avec IgT = max. 65,0 mm

= Preferred size

= Dimension préférentielle

Other lengths 100 - 3000 mm possible

Autres longueurs 100-3 000 mm possibles

* Other thread lengths (IgT) are acceptable if IgT >4 x 3,5

* Autres longueurs de filet (1gT) acceptables si IgT >4 x 3,5

Length can be changed by cutting the threaded part

La longueur peut étre modifiée en coupant la partie filetée

Annex A54

Annexe A54
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Annexe A

Croquis, désignation et spécification de matiere de vis SPAX

SPAX-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Flat countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Mamfacthizer s rade mark
IgV =2 5
L0 5\._“ i eu| B
el ®
& %5 A ﬁ AA A — =
=l e - -
o g pa—
h=2 ) A Cross recess T-STAR
K g7 - Type Z
Ciotional with and B A aitemati_val;.f with
wlr?ncul: ribs lE ﬁ N_ CAAT=polht
5| &
Nominal djameter 25 3.0 3.5 4.0 4.5 20 6.0
1 3 23 3. 3.3 40 2 W] X
p-ﬂ'Em'uHem\leram i e T s b o e e o o i e e _ﬁ.‘!’l“ e om i b s i e i
head diameter 3l ] el | 10 le 88 1 89 11.6
‘perimssible foleranes | A T s s ) T
TR T S W O (1 A O S SO s SO0 ¢ ) SO 2
p-errmsslble Folerance kD
& hekdameter | 18 ] 313 ] 385 l 285 1 30 ] 335 ] A%
pm:m;mble tolerance =010
k head height max 16 18 21 24 27 240 i4
p Teadprch 113 | 15 [ 18 [ 20 | 33 | 3 130,
‘permissible tolerance Hlxzp
1-5TAH  size 18 1 Tib IET | 10 | 14 130
Lross recess size Lype £ 1 2 3
ls Standard thread lengths { full thread = IgV' [ partial thread =1g1' )
Maom.dim. mn max IeV | 1egT | 1oV [ 1oT | 1oV | LleT J 1gV | 1eT | 1oV | 1T | 1oV | 1eT | 12V | 12T
I1? 1X8 135 10,0
15 14.0 13,5 120 125
16 160 173 14,0 140
20 185 X5 170]120] 170 16,0 16.0
25 235 23,5 230 (180 )220 | 18,0 21,0 18,0 1718 20.0 g
30 285 305 70| 180]200( 180 Jj G1E0f250] 180] 230 25.0 240
33 333 166 2001300 | 23,0300 | 23,0 | 300 | 22,0 | 30,0 [ 2500200 | 25,6 ]| 200 | 240
40 IBS 41.0 2201360 230]350(23.00350]|230]340(2500350] 27.0]340(240
i3 43,3 460 28,0 | 360 | 280 | 40,0 | 30,0 | 408 | J00 | 39.0 (200220 | 306 ]380 | 29.0
50 48.5 3.0 2801400 32004503201 440(320)440]32.0]430]320
33 533 g0 26,0 2500300 | 350|490 | 27,0 )49.6 | 27,0 145,0 (37,0
a0 8.3 61.0 3500500]350]340/370)0340[370]330(370
63 63,3 &6, 0 40,0 T 200 [ 420550 | 410|380 | 41,0
0 68,5 1.0 3751390420610 410]610]|410
7 733 760 EER] 20 6106 |41,6] 61,0 | 41,0
£0 8.3 £1.0 375 4701610 460]|610(450
2 £8,3 815 47,0 &1.0 61,0
100 98.5 1015 61.0 61.0
114 108,5 1115 &0.0 68,0
120 1185 1315 62,0 68.0
130 1280 1320 68,0
140 1380 142.0 68.0
150 1480 1538 68,0
160 1580 162.0 68.0

Screws of @6.0 mm with partial thread addittonally m lenght
of 180 to 300 nim. in steps of 20 mm TgT= 680 mm

Intermeediate lensths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4=dl
to max. standard length permitted

Ammex Al
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SPAX)-S

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Serews of igh carbon steel

Manufacturer's trade mark )
©
k=1
3 =
?\. =
Cross recess T-STAR
Type £
Optional with and A EEET’”E':;;?'? wih
without ribs ) g
€| 8
Nominal diameter 7.0
dl i NN e < U I [ I————
permussible tolerance =20
dk | LGOS MG U (RTYIVUURL. DTETRUOITN ARl Commm
permussible tolerance 0.60
42 SOTE GIAMBIET e b e o s s s e s s s s s
permussible tolerance 030
ds shank ciameter 400
perTmssible folerance | =10 T
& bead herght max. ER
P Mweadpiteh i .
permussible tolerance | Hllxp
T-STAR size T30
Cross recess size Type £ 3
Ls Standard thread lengths { full thread = 1g\' / partial thread = 1T )
Mom dim. Ion max IgV | 1eT
d 383 MO 350
45 43,5 46,0 38,0
a0 485 510 1430(330
33 RER) agd | 46,0330
an 38.5 6LO |530([380
63 63,3 g6.0 | 380 380
0 6335 T10 |610(430
] 73,2 760 | &80 430
20 78.5 E10 |680([480
] [ 1.5 | 6848|330
100 oa.5 1015 |68.0]580
118 1083 1115 &80
120 1185 121.5 68.0
130 1280 1220 68,0
140 1380 1420 68.0
150 1480 1320 &80
160 1580 162.0 68.0
180 1780 1820 68,0
200 1880 020 68,0
bas
408 20740 4028 &80

Intermediate lensths on Ls possible

Lenghts over 200 mm to 400 mm n steps of 20 mm

Other thread lengths m the range =4xzdl
to max. standard lencth permutted.

Ammex A7
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SP )@. s Self-tapping screw with full and partial thread
é_‘ i Matenial: cold rolled wire according fo SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon steel
: Manufacturer' s rade mark (O
|
s (5%
=
N i
==
L E . CIoss recess T-STAR

Typa &

A: alternativaly with

— CUT-paint
Sls
2la
Nominal diametﬂ 3.0 35 4.0 4.5 5.0 6.0
]}E‘l'.I]]lSGlb].E ‘tolerance H]2
u-m:m:.slble Enleram:e 20,40 050 0,60
pen:m Able ‘tolerance +0.20
D Core diameter 0 [ 33 [ 35 | I8 1 37 1 38
PEITSSIBIE TOlRTanice | CA AT ———
ds Shanc diameter | Lo b3 b B o 25 b e 5
pemn_':sl'ble tolerance 10
k head ]J.E.‘IE]]I max. 13 18 19 2.0 ] 24
pﬂm:ﬂble tolerance Hlxp
T-5TAR size Ti0 | TIi5 | T2 ] T35 | T30
Cross recess size Tyvpe £ 2
Ls Standard thread lengths { full thread =gV / partal thread = 1g1 )
Nom dim nun max IgV | 1zT J IgV | 1gT | 1V | 1eT | 1aV | IgT § 1eV | 12T | 1gV | 1gT
Ia 14,8 13,5 13,8
16 16.0 17.5 15.0 15.0
20 18,5 205 188125 | 18,0 180
25 235 235 230] 180230/ 180023.0[ 17.0) 225 220
L] 28,5 0. e 18620180255 180|275 278 270
35 335 36.0 330(2350]320]250]325(230]325]|250]320]2350]320/(240
40 28,5 410 260|230 37,0 12200375230 37,0 | 2500370 2°0]37.0 | 240
45 435 460 28001400(3000425])300]420|300)41.0]300]41.0]290
k1) 48,5 a1 2540 ILONLES [ 335|470 [ 325 46,0 [ 308 ) 460 | 320
55 335 36.0 36.0 3300300|350]520(37.0]51.0|370]51.0]|370
1] a8y 61,0 F30 0300 [ 250|570 3700560 [ 370560 | 370
i8] 03,5 06,0 40.0 ITS5|590(420)610| 4106101410
i 68,3 1.0 55| 300 | L2900 61,0 (410610 | 41,0
75 73.5 T6.0 375 20061.0( 410]61.0[41.0
&0 783 81,0 3705 47,0 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
o0 885 91.5 7.0 61,0 61.0
I 08,5 10,5 61,0 61,0
110 1485 1115 69,0 68.0
1 1185 1.5 &9, 0 68,0
130 12810 13210 68,0
140 13840 1420 68,0
130 148.0 1320 68.0
160 1580 1620 68,0
Serews of ©6.0 mm with partial thread additionally i lenght Orther thread lengths in the range =4=dl
of 180 to 300 mmn. n steps of 20 mm_ LgT= 68,0 mm to max standard lenoth permted.
Intermediate lenoths on Ls possible

Ammex A3
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% SPAX'S

Washer head

Self-tapping serew with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Serews of high carbon steel

Ls
g

,
ol

LO

¢ dk
s il

-
P k1
dds

L

o

IgT %z

]

Cross recess T-5TAR
Type £

*ﬁ_ A alternatively with
= CUT-poim

Norminal diameter

0

permmsaible tolerance

L530

dk head diameter

permussible folerance |

18.0

dk1 contersink diameter

pernussible folerance |

(2]

...:ﬂ:‘;ﬂ.... ETETRTETRETE (R T TR PSR ET TR TR RTY PR E T R T PR TR T ST T T

d? _core diameter

permussible toferance |

4.5

ds Shank diameter

PETINEESL '].llE'.EIEI[E!'BﬂDE'

1.90

k head height max

3.7

P Jhreadpuich L
permussible tolerance

35

T-5TAE size

T30

Cross recess size Type £

3

1s
Nom.dim min IMAX

1=V

1=T

Standard thread lengths ( foll thread = 1gV / partial thread =1gT |

e

30 485 L0

46.0

53,0

35 33,5 36,0

51,0

33,0

6l 38,3 61.0

56,0

38.0

b 63,3 66,0

€1,0

R

0 68.5 710

61,0

43.0

3 72,5 8,0

68,40

43,4

20 78,5 81,0

68.0

48.0

L] 88,5 91,5

68,0

3,0

100 98,5 1015

68.0

58,0

11 1885 1115

65,0

120 118.3 1215

68.0

T30 | 1280 | 1320

68,6

140 138.0 142.0

§8.0

130 1480 1520

684

160 158.0 162.0

68.0

I8 1784 158240

68,0

200 198.0 2020

68.0

I

40d 39°.0 4020

68,0

Lenghts over 200 mm to 400 mm m steps of 20 mm

Intermediate lenzths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4xdl
to max. standard length permitted

Annex A4
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SPAX)

&
-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

- Rased countersunk head Screws of high carbon steel
Ls - Marufacsurer s trade mark £
gy 2
Lo il =
&y ) — s A
He W
W ‘:h J{ i @ =
™A
= ol Cross recass  T- STAR
ad lgf Type Z
ll' = - £ alternativaly wi
. B 3 ¥ with
s|la
Norminal diameter 25 3.0 35 4,0 45 5.0 06,0
‘permissible tojerance H).2
& bed@met= | ST 1 60 1 70 1 80 1 88 [ 97 ] 15
permussible tolerance H.A0 .43
T coedmmetw | 17 | 30 [ 37 [ 23 ] I8 .32 | 38
p»en:mamble mierm:e 040
p-ermissﬂe m ETancE lﬁ
k head height max 16 18 21 24 2 ] 34
P [hread pitch NN U U U O = Y U U O L
permizsible folerance H1xp :
T-5TAR size T8 | Tid Ti5 | T2 | T35 ]
(_ross recess size Tvpe £ 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread =1V / parhal thread = 1T }
Nom dim min max IsV [ 1eT J 1eV | 12T | 1oV | 1eT J leV | 12T | 1oV | 1eT § 1oV | 1eT | IoV | 12T
1! FRi] 13,3 1m0
15 140 15.5 120 12.5
16 16,0 153 4.0 140
0 18.5 M5 170 1200 170 125] 160 16.0
A 135 233 NG| 180 )220 | 180 21,0 | 180 ) 210 20.0 MG
30 28.5 305 1800260 180]250|180)250] 18.0] 250 250 240
33 33,3 J6,0 22001310 220130.0 [ 2300300 (2251300 [ 2500300 | 25,6] 28,0
40 38.5 410 22001360 2303502300350 225]340( 2500 350] X70] 340240
{3 43,5 46,0 2840 o400 3000 200300 00306 306]380(280
] 48.5 E1 ] 28001400 3200450 320]440(320]440]32.0]430]320
33 33 60 26,0 IO 300 (250|490 | 3700490370480 |37.0
] 38.5 6110 3300300 3530 540(370]34,0] 370] 5330|370
63 63,5 &6, 4.0 175|500 4200500 41,0] 5380 [41.0
0 68,3 710 375|300 4200610 410]61.0[410
3 733 760 375 200610 41.0161.0 | 410
80 TB.5 10 375 -1’-'D 51.0]460] 61.0)4580
& 88,5 915 47, 61,8 61,0
100 08.5 101.5 61.0 61.0
110 108,35 1113 69,4 68,0
120 1185 1215 690 68,0
130 1280 1338 68,0
140 1380 1420 680
130 148.0 1310 68,0
160 158.0 1620 68.0

Screws of @6 0 mm with partial thread addionally m lenght
of 180 to 300 mm_ in steps of 20 mm I.gT=63 0 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4xdl
to max standard length permitted.

Ammex A5
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and parfial thread

Matemal: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Raised countersunk head Screws of high carbon steel
L Ls Manufacturer' s trade mark ¢
. lgv %2
L0n
N | 3|
o i -
{:j !‘p‘ E
B E .,11,-.1 =
Fa g S
= 'B '\.',5'
h=3 o Cross recess. T -STAR
LS \gT 2 Type Z
\
™ Al altematively with
Dptional with and ;
without ribs S = CLIT-point
ol a
Norminal diameter 7.0
dl hread size in
penmissible tolerance | =20
ik head diameter RS e s
permizsible tolerance 060
d2 core dismeter a5
pﬂjmasible toleramce | -D.30
ds shank diameter -1,%1} i L L i 1
‘permuzsible folerance | =10
k head heighi max, 3.8
i threadpitch ] 33 o . N . e
p-emn';,lble toleramce | +0.1x% p
T-5STAR size T30

Cross recess size Type £

Is Standard thread lengfhs ( full fhread = 12V / partial thread = 127 )
Wom dim min jiisig lgV | 1aT
40 387 41.0 33,00
45 43,3 46,0 38,0
50 48.5 510 430 (330
33 53,3 Se0 | 480|330
JalH] 58.5 61.0 33.0(380
63 63,3 &6,0 380 38,8
0 68.3 7.0 | 610] 43
i i3a 76,0 68,0 | 43,0
80 78.3 81.0 68.0| 48.0
& 88,5 41,5 £8,0 [ 23,0
100 98.5 1615 | 68.0 (580
110 1085 1115 68,0
120 1185 121.5 8.0
130 1280 1230 £8.0
140 138.0 1428 468.0
150 1480 1520 68,0
160 158.4 162.0 63.0
180 178, 1820 68,0
200 198.0 220 68.0
o
400 ena 4020 £8.0

Lenghts over 200 mrm to 400 mm i steps of 20 mm

Intermediate lensths on Ls possible

Crthier thread lengths in the range =4=dl
to max standard length permutted.

Amnex AH
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SPAX-S

Selftapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Pan head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer s frade mark &)
i lgv
Loe, =
| AR Y3
4 A Ak A AT 5
é L i v%\l L _'}
\ u B
g ) "“-Iﬁl
k! g lgT 3 Cross recess 1 - STAR
: Type 2
%ﬁ‘ A gltermnatively with
L CLIT- poim
58
Nominal diameter 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
greadsize LA LA A0 L L A LA Le
pernmssible tolerance ) 2
& heddmem 1 30 ] &0 1 70 1. 80 1.30 ] 99 .13
permiszible tolerance -0.40 050 -0.60
T omelamar | L7 ] 39 1 27 1 33 1 78 1 32| 3]
permissible tolerance .30
F ekdmew | 18 ] 25125128 130 1.35.1.30.
permussible tolerance .10
k head height max. 21 23 25 29 il 34 40
P Mhreadpitch L)L L L P e N e Y S N - X IO
pernmssible tolerance Hlxp
T-STAR.  =ize T8 T10 Ti5 | TX0 | 125 T30
(Cross recess size Type £ 2 3
Ls Standard thread lengths { fll thread =1gV / parhal thread = g1 )
Mom.dim.] npun max | 1sV| 1eT | IeV | 1T | gV | 1T | 1V | 12T | 1V | 1eT | 1eV | 1eT | 1eV | 1aT
) 14 13,0 |10
15 140 155 13.0 13:.0
16 I6.0 Iy |18 13,0 1,0
20 18.5 20.5 18.0]120] 180 12.0 15.0
25 233 255 23 |18,6]23.0 2401861230 225 ]
30 283 305 |2B0[180)280(180)27 0] 180|275 180]275 X0 27.0
33 333 36,0 20338 200|320 | 23,0325 [ 230135 [ 250300 250|328 | 24,0
40 383 41.0 2200360 2300370123 0])37.5])23.0)37.0250037.0(27.0137.0]24.0
£5 43,5 46,0 280 28,0 J0.042,5 | 300420 |30.0)41,0 (30,0 )41,6 | 29,80
30 483 31,0 280 2014751325]147.0|325146,0(32,0146.0] 32.0
35 hE R a6,0 26,0 F50150,0 | 23,0 | 52,0 | 3750 510 (3701518 370
60 38.3 61.0 35.0]130.0)35.0]37.0|37.0)56.0(37.0]156,0|37.0
[5] (2] &6, 0 406 3751200 42.0161,0 41,0600 41,0
10 68.3 T1.0 3751590420 610]|410]1600(41,0
] 35 6,0 305 4201610 41,0600 41,0
20 8.5 g£1.0 375 470161.0|460)1600|46.0
oy 88,5 81,5 47,0 61,0 1.8
1040 08.3 1015 61.0 61.0
118 108,35 1115 69,8 68,0
120 11835 1215 a9.0 62.0
134 1280 1330 &8,0
140 138.0 1420 a8.0
130 1450 1x20 &8,0
160 138.0 162.0 ag.0

Screws of 06, mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm. in steps of 20 mm. LgT= 68.0 mm
Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths m the range =4=dl
to max. standard length permitted.
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i Self-tapping screw with fisll and partial thread
@ SP®_ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Screws of high carbon steel

® di

Crossrecess T-STAR

Type Z
= A alternatively with
- CLT=point
Sis
Sle
Nominal diameter 7.0
dl thread size 70
permimﬂetdemnce:ﬂlfﬁ
pernus-slble tolerance | -0.60
d? core di 45
pﬂ'm.tsstble t{-ieI:mu:E iR
pﬂmlsslhle folerance | +0.1x p
I.5TAR size T30
Cross recess size Type £ 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 15T )
Mom.dim]  min max | lgV | leT
30 483 51.0  [46.0[35.0
53 ada 260 |10 (330
60 385 61,0 |[360[380
£3 63,3 66,0 610|280
70 68.3 710 [610[43.0
73 i35 ‘a0 |680 (434
20 785 810 |e80[480
o 88,3 91,5 |680 (53,0
104 08.3 1015 | 630|580
114 1085 111,3 68,0
120 1183 12115 68.0
136 1280 1320 E8.0
140 138.0 142.0 68.0
158 1480 1530 &80
160 1580 162.0 68.0
184 17840 182,40 E8.0
200 198.0 2020 68.0
o
400 3950 402.0 £8.0
Screws of 0960 num with partial thread addibionally n lenght Other thread lengths m the range =4=dl
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm LgT= 680 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible

Anmex AR
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seax:
Countersunk head with cutting riby

Self-tapping screw with double thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard

Screws of high carbon steel

Ls MManufacturer s trade mark (O
(=]
in 30 oL o ©
. S _Is]®
il e ‘
R\ ;
Cross recess T-5TAR
Type £
Cutting ribs R A: alternatively with
Y - CUT- point
sls
?\ulmjna] diametﬂ 4.0 4.5
per:m:sl'ble I:-:derauu:e ey
dk l,,..58
pa-missi‘&lemi'mnce tHﬂl
pem:ua‘s:tble ‘tolerance -4} 30
pEle:ElblE' ‘tolerance —{I i
k hEﬂd hﬂsht A% 24 27
pemuasible ‘folerance ). 1 xp
T-5TAR size T
Uross recess aze [ype £ 2
ILs Standard thread lenghts ( partial thread =1gT )
MNom dim. min mEK 1=T IeT
33 333 6.0 25 20
44 385 41,8 225 M0
43 43.3 46.0 300 200
F] 485 21,0 0 280
S 335 36.0 350 340
&l 38,5 61.0 33,0 34,0
63 63.3 66,0 375 42.0
i 68,3 ] 375 42,0
T 73.5 76,0 0.0 490
bl 8.3 81,0 49,0
il BE.5 al1.3 490

Intermediate lengths on Ls posable

Other thread lengths in the range =4xdl

tomax standard lemgth pmtted

Annex A9
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SPAX)

Counntersunk with head hole

Self-tapping screw with fiull thread

®
-S

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of heh carbon stes]

Qi 2o

Manufacturar s trade mark ¢y

i

=

=
L
i

A

Cross recess

DOphanal with and
wellmowt rikes

Ty 7

A alternatively with
CUT- poing

dsj

Nominal diameter

4.0

dl

Mreadsize ... e
permussible tolerance

ll :JI
==

ssasssmnsshanannnannnadh nnunni

ak

l:iead dhameter

T

db

boledameter | L e e
permussible tolerance

dl

core diameter

psmbletoiemm:e

dsl

shank diameter

ds2

s.]_mnk diameter

5 head height max 24 27 20 34
P e P (NP AN FUU— - T
permissible tolerance =01lxp
i)

(_ross recess slze £

S
(S E

Is

Standard thread lengthe ( full L'IJIe_ud =1
12V 1=V

1V

Nom dime min A
5 23 26,0 180
3 28, 310 BER] 0.0
33 3, 360 115 25.0
40 41.0 315 20,0 0.0
45 460 315 3.0 35.0
30 31,0 42,5 9.4 300 410

55

56,0

15 4.0 440

&4

61,0

R B

TR WY

63

66.0

3.0

i)

Sa |13

10

5.0 §1.0

=
]

3

| | ] e | e | | e i
I"'"qu

6.0

30.0 61.0

30

1
e

810

29,0 61,0

o0

o135

300 6L.0

100

B | el S | e | | S L | e LA L=0 Y R

o |
o | e

161, 5

61,0

110

108.5 1115

6830

120

1185 121,53

69,0

130

128.0 1320

Pl

134,80 42,0

150

148.0 1520

160

1580 | 1620

Screw of @ 6.0 mm with partial thread addifionally in lengths
of 180 to 300 mm , in steps of 20 mm. 1gV = 68.0 mm
Intermediate lengths on L= possible

to-max. standard length permutted

Other thead lengths in the range =4xd1

Anmex ALD
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SPAX)-S

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Stainless steel screws

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Wanifasturer & trade maek IQI-

=]
S
&
ol 2
o
Crossrecess  T-STAR
Type £
Optional with and : A altemati_uel'gr with
k - CUT-poim
without ribs P
==
e =
Nominal djamem 3.0 35 4,0 4.5 5,0 0.0
p-emmslble tolerance H) 2 HE25
@ bead Sameter ol B o N T LA T
pemn:..;lble tolerance 0440 043
T core dumeter _ 2T T 78 1 28 1 30 ] 3% | 38
]J-El'ﬂ]l:s:lblE talera.w:e . Ji -0.30
ds :hﬂnl. 225 1 2.60 :ﬁl 3.30 i l :
k head ]JElEht . 1.8 21 24 2.1 ] 34
P Mread pitch s ans o sl s 25 g 3 s s s e e B
p&rﬂnaﬂble folerance 1% p
T-5TAE.  size T10 Ti5 | T"CI | T25 T30
Cross recess size Tvpe £ 1 3
Ls Standard thread lengths ( fill thread = !g [ { partial thread =1gT )
Maon.dim. nun max IeW [ 1gT | leV | loT | IgV [ leT § 1eV | 1T | 1V | 12T | 1eV | 12T | 12V | 12T
13 14.0 13,3 125
16 16,0 17,3 14,0
0 18.3 M5 170 16,0 160
) 23,3 253 208 | 18,6 ) 21,0 | 180 ) 210 20,8 .6
30 JB3 305 260(180]230( 1800 25.0| 180] 2530 25.0 240
33 33,3 60 LA 220|300 [ 23,00 3200 | 22,0 | 200 [25.0)30.0 | 256 )29.0 | 4.0
40 38.3 41.0 360(23.0] 350 ’7'} 01350 230]340(250]035.0]27.0]340]| 240
43 43,3 460 Bal400 |00 400 | 200390 (200)39.0|200]38.0 (2840
S0 483 51.0 280]400(3200450] 320440 320)440]320]1430](320
33 a33 a6l 26,0 30 200 | 250490 | 250|490 | 270|480 [ 270
a0 383 61.0 3301 300[330]340(37.005340]37.01530]370
63 63,3 b6, 0 4.8 255 | 300 | 42,0506 41,0380 | 410
70 68,5 1.0 ITA|500[420)61.0(410]610(410
ik} A5 760 373 4200616 41.6] 61,0 [41.0
80 8.3 g1.0 375 470161.0] 460] 61.0( 460
a4 88,3 215 478 &1,8 61,0
100 083 1015 ISI_[:' a1.0
110 108,35 1115 890 68,0
120 1185 1215 [ a8.0
130 1354 1328 68,0
140 138.0 1420 68.0
130 1486 1326 68,0
160 158.0 1620 a8.0
Other thread lengths in the range =4xd1
Intermediate lengths on Ls possible to max. standard lensth permutted
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Self-tapping screw with full and parfial thread

Pt
o
Flat countersunk head

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel scTews

to max standard length permutted

Ls Manufacturer's trade mark
. gV s '
o
L{ & o =
S =
o - __..vf"_""\-
bl g _
EAle —F
-H -:M"-.
k & lgT f21 A Cross recess  T-S3TAR
\ Type £
Optional with and B A: alternatively with
without ribs = CUT-point
2D
=
Nominal diameter 7.0
dl thread 3178 '." O, ST —— ) . (] (|
‘permissibie tolerance )25
dk ‘head diameter .13 1 1 I
pﬂm;mble ‘tolerance -0 60
d2 core diameter b LT i T e o e—
p-emmslble tolerance -0.30
ds shank diameter . 4 1 1 I
pﬂm;mble ‘tolerance ] 11)
k head height max i
P thread pitch. 33
‘permussible folerance | =T p i ) " i
T-5TAH =ize 13
Cross recess size Twvpe £ i
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1zV' / parhal thread =1gT }
Mom dim. In max 1=V | 1eT
40 383 a0 30
43 43,3 6.0 8,0
S0 8.5 510 [430(350
33 333 a6 48,0 | 23,0
0 3835 610 B0 3E0
63 63,3 {2 58,0280
70 68.5 710 61.0[43.0
i 733 60 68,0 | 43,0
£0 785 g81.0 680|480
[ 88,5 1.5 5.0 | 53,0
100 98.3 1015 | 680|380
114 1085 1115 68,0
120 1183 121.5 a&.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =d4=xd1

Amnex A1
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A

SPAX-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

to max. standard length permitted.

Washer head Stainless steel screws
LS Manufaciurer' s rade mark
lg¥™*d
LOg B fn
-15 { A A Pl
k=2
\ m[ .
—| D0 e E g
K E = \gt = - Cross recess T-STAR
Type Z
w A alternatively with
CUT-painl
dls
e
Nominal diameter 30 3.5 4.0 1,5 50 6.0
pernussible tolerance .20 =025
dk headdiameter 1. o d2 L ae ] e 1 Mo ool o 156
pemns;:.h:e tolerance 040 -0.50 -0.60
BT comermkdametsr | |49 | 19 ] 350 1 34 ] 39 ] 69
pemns:nhle tolerance +0.20
pem.us.ihsetolerm:e 023 NENN
& Smddmewm | 3% ] @ [ 30 1 W | 3% l I
permﬁnhletalemnce =) 10
15 head beizit max o 18 19 20 21 24
P thread p:ltdl 15 13 20 . 2D 30
‘permussible tolerance | [T v wp
T-STAR aize T10 T13 | T20 | T2 1 T3
Cross recess size Type £ 2
1s Standard thread lenothe { fill thread =1gV' / partial thread =1gT )
MNom dim. mn max 1oV | 1aT | 12V | 12T | 1gV | 1gT | 1V | 1=T | 1oV | 12T | 1oV | 1=T
12 120 135 13,0
is 16,0 175 140
16 14.0 17,5 15,0 15.0
i) IT5 25 FENBEREY BT 150
25 235 255 230|120]23.0| 180]23.0 225 220
3 285 s 280 (18 0) 250 (180|275 | I80 | 275 254 274
35 335 36.0 33002300320 230]325|230)1325(2501320]|250]32.00240
41 i85 41,0 260 | 220037501 23.0)13755 (23013750 [ 258|370 | 270|370 4.0
43 43.5 46.0 8.0 30001425(3001420] 300]41.0]300]41.0]29.0
al 485 21,8 280 X047 323470325460 | 3200460 3_",!?
55 535 56,0 6.0 350030.0(350]52.0(37.0]51.0|37.0]30.0]37.0
(1] &5 61,0 50300 | 350|570 3750360 370560 :?-",Ei'
65 635 66,0 40.0 3751390(420]610]|41.0]61L0]141L0
i 68,5 1.8 ITA |00 | 400610 | 41,0 | 610 ) 41,7
73 735 76.0 373 L20]1610(410]610]41.0
& 85 81,8 375 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
o0 BES a1 —1.-'.1} 61.0 61.0
108 a5 161,5 61,8 61,0
110 108.5 111.5 a9.0 62.0
1 1185 I1M.5 aa, 0 &8, 0
130 1285 1315 680
148 138,35 41,5 68,0
150 1485 151.5 620
161 158,53 1615 &8, 0
Intermediate lengths on Ls possible Utther thread lengths m the range =4udl
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Washer head

Self-tapping screw with foll and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stamless steel screw

Manufacturer's trade mark

@ dk

=
PT

¢ dk1

A

lgT

¢ d

T-3TAR

A alternatively with

CUT- point

@ d?
¢ d

Norminal diameter

7.0

dl

thread size 1
permussibie tolerance

dk

head diameter

permussible tolerance |

180

dkl

contersmk diamefer

‘permussible folerance |

I S

d?

core diameter

‘permussible folerance |

:'h

shamlk; diameter

I]}E‘l'.II:IluSlblE tolerance |

1.00

) 1[)"""

head height max.

thread pitch
permussibie tolerance

3.5
e

T-STAR

51ze

T30

Ls
Mom dim

min mAx

IgV | 1gT

Standard thread lengths (

fall thread = gV / partial thread =1gT )

50

438.5 51,0

46.0 | 33.0

35

a3 56,0

L0330

60

38.5 61,0

360380

2]

63,3 66,0

61,0 | 33,0

0

68,5 1.0

610[430

‘3

EE] 6.0

B8O | 43,0

80

8.5 810

68,0480

a0

88,5 1.5

68,0 | 53,0

100

08,5 1015

68,0 | 58,0

118

1085 | 1115

58,0

120

1185 1215

62,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths n the range =d4=xd1
to max standard length pernutted

Amnex Ald
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Self-tapping screw with full and partial thread

SPAX-S

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

= Raised countersunk head Stainless stesl screws
} Ls - Manufacturer's frade mark {7
| lgV
@ b
L0, 3| s
&, s B
5 | | |
cne | LA A A - =
" % ‘}";]\ A
Ao v Crossrecess T-STAR
\ T
i - A alternatively with
Optional with and ;
W[Ft:‘hDL:It ribs = CUT-peint
)
Ol o
=l a
Norminal diameter 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
perﬂn"m'ble tolerance :I:IZII 20 +{}.25
permussible tolerance -1} -l'l] -0.43
(= Soredameter L i 1 I 1 O R . N 5 PO
permissible tolerance -(] 35 030
permussible tolerance .10
k head mght max. 15 21 24 20 ] 34
p thread pitch 15 15 20 22 ] LN
penmsi‘bi"e tolerance || Tttt By
T-STAR size T10 Ti: | T T35 T30
Cross recess size Type £ 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( fill thread = 12V / partial thread = 15T )
Nom dim. nun max 1oV | IoT | 1gV | 1eT § 1oV | 1T | 1oV | 1eT | 1oV [ 12T | 12V | 1eT
I 140 I35 Its
16 16.0 173 140
B 1] 183 R IT0 125|160 Iad
25 B3 25 220|180]210[180]21.0 200 20,0
I 28,3 05 260 | 18,0 | 25,0 (18,0 ) 25,0 | 18,0 | 25,0 5.0 2.0
35 333 36.0 310]2301300) 2500300 230]1300)2500300] 250]1200)240
40 28,5 41,8 36,0 | 23,0 | 35,0 [ 230 ) 35,0 | 23,0 | 340 [ 5.0 ) 35,0 | 27,01 34,0 | 24,0
45 43.5 46.0 2800400 (3000400(300)3590(300]39.0(300)380(290
3 48,5 31,0 IO 40,0 | 32,0 §45,0 | 315 | 440 | 325 440 | 320|430 [ 320
35 33,5 6.0 36,0 3300500 3501490 (370049.0(37.0148.0(37,
&l aBa 61,0 220 300 | 250340 |30 540|350 330|250
63 633 66,0 400 T390 (4200300 410]3580(410
o 68,3 L0 355|300 | 2.0 610 | 41,0 | 61,0 | 410
75 735 6.0 375 200610 410]610[41.0
86 783 81,8 373 4L0) 610 | 460|610 | 460
o0 £8.3 015 470 610 61.0
160 08,5 1015 #1.0 61,0
110 1085 1115 690 68.0
1 118,35 11,5 #0.0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 1380 1420 68,0
130 14810 1524 68.0
160 1380 1620 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xdl

to max standard length permutted
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory Standard

Raised countersunk head Stailness steel screw
Ls e Manufacturer's trade mark ()
. gV =

¢ di

(] (D =
+ [ =2 )
= R [
& = ‘ £
o | A 3 _‘_;:‘.‘,
L= [~ A
= ) Crossraecess T-STAR
K lgl Type Z
Optional with and B & éltje-lr-r:'ggrﬂiw bl
without ribs =
o 5
Bl e
Norminal diameter 7.
dl thread size AT I el B e
pemnam'ble tolerance H).25
dk head diameter 131
‘permussible tolerance | -b.00 ErhEED ERE S S
. A U= OO RPN (v v (v F— —
permssible tolerance 0.30
ds shank diameter ] 4.80 e e e i R
ptn:m.mhle tolerance =10
k head height max 38
P thread pitch N33 ] e . oo ok
permmssible toleTance Hlxp
T - STAF. size T30
{ross recess size Tvpe £ 3
Ls Standara thread lengths { full twead = IgV / parnal thread = 1g1 )
MNom dim un AR IgV' | 1eT
40 383 N0 330
43 435 480 ]380
50 485 510 |1430[330
33 333 el | 480 | 340
(1] 38.3 610 [53.0([380
6 83,3 bl | 250|380
70 68.3 710 |610[43.0
73 T35 TE0 | 880 | 43,0
a0 8.3 810 |680([480
[T 88,3 215 | 680 | 330
100 0835 1015 | 680|580
110 1085 1115 &80
120 118.5 121:5 080
Intermediate lenpths on I s possible Other thread lengths m the range =4xd]

to max standard length permutted
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SPAX)

®

Pan head

S

self-tapping screw with fisll and partial thread

Stamless steel screws

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Manufacturer's trade mark G

°
a8
«|
L
k Cross recess T -5TAR
Type £
B A altermnatively with
- CUT-point
<3
Nominal diameter 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
i Geadme I 130 | 35 | 40 1. 43 | 31 ]_G&l
permissible ‘tolerance =020 0,25
& beaddmmew [ 1 60 ] 70 ] 80 J.90. [ 99 ] 19
permissible tolerance -0.40 0,50 -0,60
T cedamem [ 31 [ 23 1 38 .30, 1. 34.] 38,
permissible tolerance 2025 .30
& gmkdmeer [ 3% ] 2@ ] 30 ] 330 | 30.). 50,
]:lemnsﬂh]e ‘tolerance H).10
k head hight max 23 1) 19 31 3, 40
P Gmedper [ 13 118 .20 .22 1.23.1..30.
permussible tolerance ) lxp
T-5STAR size T10 Ti5 | T20 | Tis T30
Lross recess size Lype £ 1 ] 3
Ls Standard thread lengths (fll thread = lgV' / partial thread = 1gT)
Nom dim. min max 1V | 1gT | 1gV' | 1gT | 1oV | 1oT | 1gV' | 12T | 1oV | 12T | 12V | 1=T
Ia 140 13,3 13,0
16 16.0 7.5 130 130
20 18,5 20,5 1801125 ]18,0 18,0
25 233 23,5 230[180]23.0] 18.0]23.0 15 2.0
af 285 30,5 2801180 27,0 18,6)27,5 [180]27,5 200 ]
35 333 36,0 330123,0]132,0]23,0032,5,| 2300325 250032.0123,0032,01 24,0
40 38,5 41,0 J6,01 23001370 23,0037,5 [ 23,0 27,0 | 25,0 | 370 | 27,0370 | 24,8
45 3.3 46,0 280 30,0042.5(30.0]42.013200]41.0(30.0041.0(20.0
il 48,5 21,0 280 L0475 |30 47,0325 |46,0 | 32,0 46,0 | 32,0
55 53,5 36,0 36,0 35,00 5000350]52.0]37.0]51.0(370]51.0(37.0
&0 385 61,0 FH 0 50,0 | 25,0570 | 370|560 | 370 560|274
63 63.5 66,0 40,0 37.5]159.0]420]61.0/41.0]60.0(41.0
L] 68,3 1,0 30580420 61,0 | 41,0 606,80 41,0
75 73.5 76,0 375 420]61.0|41,0]160,0|41,0
a0 78,3 21,0 375 470 61,0 | 46,0 | 60,0 | 46,0
o0 88.3 01,5 47.0 al1.0 61.0
100 28,5 101,53 61,0 61,0
110 1083 1115 69,0 62,0
120 118,35 111,53 9.0 68,0
130 1280 132.0 68.0
140 138,08 1420 68,0
150 1480 1320 62,0
160 158,40 1620 680
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xd1

to max. standard length permutted
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]
sPax:
Pan head

Self-tapping screw with firll and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

Manufacturer's trade mark (0

@dk

@ d1

Crossrecess T-STAR

Type £

A; alternatively with
CUT-point

Nominal dinmeter 7.0
i dreadsee T2
permsaibie tolerance ) 25
& beddameer | 133
perms sbie tolerance .60
d et s A 5
permusaible tolerance £0.30
& chamkdmmer | 100
penms;:h!e folerance =) 10
k head haght max 3
P Sredpich_ 135 |
permmssible tolerance | =0.i'x p
T-5TAR size T30
Cross recess size Type £ 3
Ls Stanaard thread lengths (full thread = 1gV' / partial thread = lg 1]
Nom dim. min max | lsV| 1gT
30 485 310 |46.0(33.0
35 333 gl 1310 (33.0
&l 5B.3 61.0 | 36.0(38.0
(5] 63,3 &80  |E1,0[38.0
70 68,3 710 161.0[430
] 3,5 TE0 68,0 (43,0
g0 T3 210 |6E0[48.0
& 88,5 81,5 |68.8)33.0
100 8.3 1015 |6BG[38.0
110 1685 1115 63,0
120 1183 1215 680

Intermediate lenzths on Ls possible

Otther thread lengths in the range =4xdl
to max. standard length permitted

Amnex ALS
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Selt-tapping screw with full and partial thread

SPAX)"

Flat countersunk head

%

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel

Cross sechion A-B

ACUT-point

lgv ¥

Square pomnt
i Gcora

Manufacturer's
trade mark

"SPAX

Cross recess T-2TAR
Type £ plus
Dptional with or without riks : alternatively with 4CUT-cuttar” 0 4CUT-paoint
Nominal l:'hametm 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
pﬂ]:m;mble tolerance =20
pemn_.mble ‘tolerance 0.40 0,50 .60
‘pemussible tolerance 0,30 0,440
S T U S . D O O O 5 O O
pem:fam & tolerance =0Tl
13 head heioht max 11 14 2 PR a4
pﬂmﬂble folerance —1}1 xp
T-5TAR pluis  size Ti5 ] T30
Cross reecess size Type 3
Ls Standard thread lengths { full thread = !gl”parualr_h:aad 1gT )
Nom dim min max 1z | 1eT | 1V Ig' | 1aT | 1oV 1eT | 16V | 1eT
0 185 205 16,0 16,0
R 23,5 255 21.0| 18.6] 21,0 200 200
30 285 30.5 23.0118.0]25.0 25.0 2540 24.0
33 33,5 6.0 00 | 220|200 22,0200 | 250|300 25,0 | 290 | M.0
44 3g5 41.0 35.0023.0) 3500 23.0] 340125013500 270]34.0] 240
43 43,5 46,0 400 | J0.0 | 480 200200290300 |38.0 (290
50 485 510 40| 320]450 sl4d40]| 325|440 320]430] 320
33 33,5 6,0 230|300 250 490|250 490250480270
] 583 61.0 3I501500]350] 340|370 340] 370 53.0] 37,
63 63,5 66,0 SO0 150,60 | 37,5 | 30.0 | 42,0 | 39,0 | 41,0 | 38,0 | 41,6
70 685 T1.0 00]373]390(420]610]410]610( 410
3 T35 6,0 0|35 300 | 420 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41.6
80 785 810 S00)375]590|470]610)450]61.0] 460
[T 88,5 L 0450 61,4 61,0
100 B85 101.5 61.0 61.0
118 108,53 1115 690 &8, 0
120 118.5 1215 69 0 6% 0%
130 1288 1326 [T
140 138.0 142.0 68.0%
130 148,80 1520 &8, 0%
160 1380 162.0 6%.0*

Intermediate lengths on I s possible

Screws of 6.0 nmm with partial thread additionally m lensths
of 180 to 300 mm_ in steps of 20 mm_ 1.gT=68.0 mm*

Otther thread lengths in the range =4=dl
to max standard length pernmtied.

* Design C with 1oT= max. 65,0 mm

Ammex Al S'I
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@ Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ Matenal: cold rolled wire accordmg to SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon stesl
Cross seclion A-B
4CUT-puirl'|I: - LS - Manufaclurer's
square point | Lg¥ = trada mark
in core ]

bt

"SPAX" /"'I

, Cross recess T-STAR
) E‘ Type Z plus
Cralternatively with 4CUT -culter”® D: 4CUT-point
Nominal diamem 3.5 4.0 4,5 5.0 [iX]
‘penmssible tolerance )2
pemussible folerance 050 Do
pem:f;si"bi& tolerance =30
pemussible tolerance 0,30 040
E sk duameter O 200 ). O O . O 1
pemm.mb[e ‘tolemance ] 10
k head hmghi Imax 13 19 20 212 3.1
P 21 1 27 3.0 -
'E‘E&Z‘H%T‘é"&"j%gm CORTTTIRTINTTINTIONTT DITERIVRTHITR I TRTITRTITY TRR TR TR TR TR IR T ITT INTRTN TV TR ARV TRTIT I““;ﬂ‘jimali::"“ (TN TN TP TN T T TR T TN Ty M T AT TR TR
1-5TAH plus  size 115 ] TH) | 136
Lross recess size Lype £ 2
Is Standard thread lengths ( full thread = gV / parhal thread =1gT )
MNom dim min max IsV [ IeT | 1gWV | 1eT | IeV | 1T | 1oV | 12T | IV | 12T
Ia 16,0 F R 1,0
20 185 205 180 180
35 2.5 R DO I8T33 Fr5 RN ]
30 285 05 2701 180]275] 18.0] 275 270 27,
33 33,5 36,0 JLO |20 132,5 | 23,0 | 325 | 250|320 | 25,0 | 33,0 | M0
40 B85 410 370|230 375 23.0] 370 25.0] 370 270] 370] 240
5 43,5 46,0 40,0 | 300 | 42,5 | 30,0 | 420 | 300 | £1,0 | 30.0 | 410 [ 200
30 48.5 310 4001320475325 470)325]460)320] 460|320
33 i35 a6, 2501500350 520|370 50300510270
[ili] 385 61.0 35001500] 350 57.0| 370 560] 37.0] 56.0) 370
63 63,5 66,0 40,0 V30,0 37,5 | 58,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 683 T1.0 Se0) 375 00| 20]ea10]H0]61.0] 410
73 73,3 6,0 A 375 ]300 | 420 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 410
80 T8 £1.0 00| 4701610]1460]61.0] 460
& 28,5 91,5 0450 61,0 61,0
100 [ 3] 101,35 61,0 51 0
118 108,35 1115 LLA &8, 0%
120 1185 121.5 60,0 68.0%
12 1188 1320 &8, 0~
140 138.0 1420 62.0%
158 148,80 13240 &8, 0%
160 138.0 162.0 6805

Screws of (36,0 non with partial thread additionally in lensths
of 180 to 300 mm, m steps of 20 mm. T.oT=563.0 nun®

Intermediate lengths on Ls posaible

Cther thread lengths m the range =4=dl
to max standard lensth pernmtted.

* Design C with leT=max 65.0 o

Amnex AE'J'
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& Self-tapping screw with finll and partial thread
% SP® Matenal: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Screws of kisgh carbon steel
Cross seclion A -B L5 _
Square point lgV = o) trade mark .
— | et 7|

| e
N

A
Cross recess
Type Z
Optional with or without ribs ! alternatively with ACUT-cutter®  D: 4CUT-paint
Nominal diamerer 35 4.0 4.5 5.0 a0
dl thread size 33 4.0 4.3 ] 6.0
‘pernussible folerance | i R . R
permussible tolerance 040 050
permussible tolerance 0,30 20,40
permussible tolerance .10
k head heroht max 21 24 27 29 34
P thread prich 21 24 2] 30 3.0
‘pemnussible tolerance || HE TP v e
I-5TAR plus size EVER TN 'L30)
Cross recess size Type £ 2 3
Ls Standard thread lengths ( fill thread = 1V / partial thread =1gT )
Wom dim. min X IV | 12T | 1eV | 1eT | 1eV | 1T | 1gV | 12T | 1=V | 12T
20 183 0.3 16.0 16.0
25 33,3 253 210|180 1216 26,4 0.0
30 285 305 250(1800350)180) 250 230 24.0
33 31,5 36,0 A0 | 230360250300 | 258|200 2501290
4 385 41,0 35002300350 23.0)34.0] 25013500 27.0034.0( 240
43 43,5 J6,0 40,0 | 360 V40,0 | 20,0 | 39,0 [ 36,0 | 300 | 300 | 28,0 | 19,0
50 485 510 400(320]450)325| 440 325] 4403200450320
33 a5 a6, 0 35,0 | 500|350 1490|270 | 490370480370
a0 583 610 J5.0)500] 3505401 537.0] 540 3701 55.0) 370
63 63,5 6,0 400|560 13751590 | 420 |59.0]| 410|580 | 41,0
i 583 71.0 500)375|590(420]610)41.0]610[410
3 3.5 6.0 AP0 375 590|400 | 610 | 410|610 (41,0
B0 78.3 g1.0 300]375]590(470]610)460]61.0( 460
a6 88,5 913 390 (470 61,0 610
100 083 101.5 61.0 61.0
118 108,5 1115 69.0* &8,0°
120 118.3 131.5 600+ 6E.0*
138 1250 1130 68,0~
140 138.0 1420 68.0*
158 148,0 1520 68,07
160 138.0 162.0 62.0%
Screws of @6 0 nun with partial theead addifionally m lengths Otther thread lengths in the range =dxd]

of 180 to 300 mm. mn steps of 20 mm, LeT= 680 nm™*
Intermedate lengths on Ls possible

to max standard lensth permitted
* Design C with 1gT=max 65,0 mm

Amnex AT
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%

sSPAX)

Self-tapping screw with full and parfial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

— Pan head Screws of hizh carbon steel
Cross seclion A-B s Manufaciurers
4CUT-point; ™ e = trade mark
Square point = "SPAY "
incore -

o . i
= R AT
3] }}a._.f”f L ;,_._-f’f
E c lgT 4 F_J:'_ Cross recess T-5TAR
k — q—g— 2 — T{I'F}B E F||LJS
Cialternatvely with 4CUT-cutter* [; 4CUT-point
Nominal [lmmem 3.5 4.0 4,5 5,0 a.0
sible m]erm:e )20
dk 7.0 ] 5.0 I | I 1149
pem:ﬂm em ETANCE | ] A S T e ™
i 1] COTE dlameter 23] 16 30 | 33 40
‘permisable folerance | B I
ds sankchameter | L H1’35 e ] 30 ] A0
pemm.mble tolerance H].10)
k head hﬂght Iy 25 20 31 34 4.0
pen:m;mble tolerance Hlxp
T-5TAFR plus size Ti5 | TX) T30
Cross recess size £ 2 3
Ls Standard thread lengths { full thread = Iz\' / parhal thread =1gT
Nom dim| min max IV | 1T | 1gV ] 1T | 1sV | 1T | 1gV | 12T | 12V | 1T
I6 16,0 I 1,00
20 185 20,5 180 180
25 23,5 23,3 23,0 | 180230 225 230
30 285 30,5 27011800275 1800 27.0 270 27,0
33 33,5 26,0 FR0 | 230325 | 23,0325 | 250|320 250320 | 24,0
40 385 410 012300375 23.0037.0( 2501370 27.0]37.0] 240
43 43,5 46,0 400 | 300|425 20,0042,0 | 300 410|300 41,0 [ 28,0
30 485 51.0 400132004751 325147.0(325]460] 320]46,0] 32.0
33 33,3 56,0 50 500|250 320|270\ 500350 510|370
al ‘8:21 61.0 350130,0])350]57.0]37.0 "lﬁ_ﬂ 30 56 0 3;.[:'
63 63,3 66,0 001 500|375 300 | 420 | 60,0 | 410 | 61,0 | 41,0
70 68,5 7.0 03755300 2016104101610 410
) 23 6,0 375300 (420 | 6L0 | L0 61,0 | 410
80 T8.5 gL0 3000375590 470]61.0]450]61.0) 46.0
] 28,5 [ 0.0 47,0 61,0 61,0
100 025 1015 61.0 61.0
116 108,53 1115 68,0 &8, 7=
120 1185 1215 60 0% 6E.0%
130 128,00 1330 &8, 0
140 1380 1420 oE0%
150 148,00 1320 68,0
160 138.0 162.0 GE.0%

Screws of ©6,0 mm with partial thread additionally in lengths

of 180 to 300 mm, n steps of 20 mm I gT= 68 0 mm*
Intermediate lengths on Ls possible

to max standard length permutted.

* Design C with 1gT=max 65,0 mm

Other thread lengths in the range =4=xdl

Annex AT
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sPAX)”

Flat countersunk head

%

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

fovmax standand length pemmitied.
* Design C with 1gT=max 65,0 nm

Cross section A-B Ls caod Manufaciurer's
Jeut-point - lgv 2 trade mark
guare pain = =5 - "
in cora 35 o %' ™ SPAK
TD -~ A 6w "J'_ |0
- TV ) ;L
J i
Cmss recess
Type £
Opticnal with or withouw!t ribs C: alternatively with 4CUT-cutter” O ACUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
]:ennissi.ble tolerancs ) 20 H) 5
permlmble tolerance 0,40 030 0,60
T com dame SO - S T 7 O YOO - O T
]:enn]smble ‘tolerance 030 040 H).1 703
ds shank diameter 260 3,00 330 ] 375 4350
pemmusable folerance [ I 5 O
k headhﬂnh'r I, 21 24 27 2.0 34
‘permussibie folerance Hl=xp
T-STAR plus size T15 TH) T30
Cross reegess aize Type £ 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = ig‘i.' { partial thread =1gT }
Nom dim min max IV | IeT | 1gV | 1eT | 12V | 1eT | 1V ] 12T | 1oV | 1=T
0 155 0. 16.0 0.0
R R 5.3 L0180 H.¢ RN J0g
30 285 3.5 2500 180250 180 25.0 250 24.0
33 335 36,0 00| 23,0300 )123.0]1300 | 258 |30.0]250]29.8
40 385 410 3300123013500 230]34.0) 25013500 27.0] 340 40
43 43,5 460 4001300 1460200290 200396300388 298
50 485 51.0 400320450325 40| 325]440]32.0]43.0] 320
a3 33,5 6,0 20|00 350)49.0 (258490270480 (370
a0 585 61.0 35001300350 340[ 3705401370 53.0] 370
&3 63,5 66,0 OO0 | 300 | 37,5 | 30,0 [ 4280 1390 | 41,0 | 58,0 [ 41,0
70 685 1.0 5000375590 2061 0]41.0]610| 410
3 ] 6,0 )3T 59 | 420|610 | 410|810 | £1.0
80 78.5 81.0 5000375590 470]610)460]61.0) 450
a4 28,5 81,5 208 470 61,0 410
100 9.5 101.5 61.0 61.0
116 108,35 111.3 £9.0= &8, 0~
120 118.5 121.5 60,0 68.0=
138 128,00 FERN] 68,0
140 138.0 142.0 68 0=
138 148,40 1520 &8, 0
160 158.0 1620 680
Intermediate lengths on 1< possible Other thread lengths m the range =4=xdl

Armmex A3
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@ Self-tapping screw with full and partial thread
% SP Matenal: cold rolled wire according to SPAN - Factory Standard
Washer head Stainless steel screws

Cross section A-B

4CUT-point: Manufacturer s
square point trade mark i
in core SR A" '
T 0 om0
S|
I
Cross recess  T.STAR
Type £ plus
Calternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4,5 5.0 .0
a fweadwee 1 b 1o as T sr ] et
‘permussible tolerance ], 20 H) 25
dk head diameter £6 ] 9.6 10.6 116 l 13.6
Pemﬁ_,gl P e e N | | e | | ¢\
okl covmtersimk diameter 43 128 4] LT
‘permusaible tolerance ||| gy "
& CORGAMEET Lo s s i e S ST .
permu.mbl& tolerance 030 : H.1/03
pemnsstble tolerance =10
k bf-&d ]J.ElEht max 12 19 E_D 2.2 3.l
I+ | 21 24 ¥ 3
.... UBTE"EEJ et o s e e e e e e e _‘H e e ek i
1-5TAK plus ize 115 | T’H} | 150
Cross recess size [ ype £ 2
Is Standard thread lengths ( full tiwead = igVv' [ parbal thread =1g1" )
Monydim min max gV | 1eT | 1V ]| 1eT | 1sV | 12T | 1aV | 1aT | 18V | IeT
Ia 16,0 15 Il
20 183 205 18.0 180
25 R 15,3 RN BFEN ) RET I35 X ]
30 283 03 270|180 275] 180] 27.5 270 27.0
33 33,5 36,0 320 [ 230]325 | 23,0325 | 230|326 | 2501320 | 24,0
40 385 410 370 230]375]1230][370]350]370]270]370] 240
43 43,5 6,0 40,0 | 36,0 -J'_,J 00420 (00 |10 | 360 ) 41,0 | 286
30 4835 310 40032047 513251470 32514601 320]46.0) 320
33 ada 26,0 230 51.'?.1.'5' F50 15330 (3705163701510 (378
60 585 6.0 35001500 350]57.0|37.0)560)370]56.0( 370
63 63,5 &6, 0 L0.0 | 56,0 | 375|500 (420 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | £1.8
70 685 710 500]37.5]500(420]610]410)61.0(410
75 i35 6,0 37500420610 41,0 | 61,0 | 41,0
&0 785 21.0 00|470]610]460]61,0] 46,0
[0 88,5 [T 308 47,0 61,0 61,0
100 Dg5 1015 al0 61.0
118 108,35 1115 6.0 &8, 0
120 11835 1215 60.0% oE 0*
130 1180 1320 &80
140 138.0 1420 o .0*
150 148,00 1520 &8, 0
160 158.0 162.0 68.0*
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

o pex sundad lensth peomtited.
* Design C wath 1gT=max. 65,0 mm

Apmex A2
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3

sSPAX)’

Raised countersunk head

Self-tapping screw with fll and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

Cross seclion &4-B

4CUT-point;
Square point
in core

Manufacturar's
trace mark

" EPAX

Cross racess
L ! Type £
Optional with or without ribs C: alternatively with ACUT-cutter* [ 4CUT-paint
Nominal diamerer 3,5 -LEI 4.5 5.0 6,0
permlmble tolerance itl "4} "I 3
dk head 7.0 ] 0 : a7y JI 116
nﬁ%ﬁw.......i.......u......... e e s s iﬁ.m.n s e .
d COTE (lameter = T 32 | 33 410
‘permusaible tolerance | AT T O 8 g k]
pe-rﬂnrmble tolerance
k head height max Z1 24 34
pemmslble tolerance
T-STAR plus  mize T15 | T30
Cross recess size Tvpe £ 2 3
Ls Standard thread lemgths ( full thread = lgV' / partal thread = 1g1 )
Nom dim. min I IgV | 1T | 1V | 12T | 1sV | 1gT | 1gV | 1eT | 1aV | 1eT
i 8.3 205 16,0 160
25 23,5 25,5 2L0 180 1.0 200 200
30 285 30.5 230 1B0] 250 18200 25.0 25.0 240
13 335 J6,0 00 23,0300 22.0]300 25,0 |30.6] 250|288
] 385 41.0 330(230]350]23.0]340]|250]3501270]34.0] 240
{3 43,3 46,0 J60 | 466 30,0]30.0 (360|380 360|380 | 206
1] 485 51.0 201450325 M40[325)1440] 3201430320
33 33 6,0 35,0 | 56,0 | 35,0 | 49.0 |30 |49.0 | 370 | 46,0 | 3.0
al 585 61.0 501500350 M40[370]540]370]530(37.0
63 (2] i, 0.0 |360.0 355|500 [ 420 | 59,0 | 41,0 | 38,0 | 41,6
70 68.5 7.0 5000375500 206101 410]610]410
73 2] ] SO0 )35 308 | 420 | 610 ) 410 | 61,0 | 41,6
80 78.5 210 500]375]590(470]610)460]610]|460
G 88,5 91,5 08470 61,0 610
100 8.5 101.5 61.0 61.0
110 1085 111> 680" [T
120 1183 1215 60 0* 6e 0*
136 128,80 1320 &8,0*
140 1380 142.0 oE0*
130 1480 1320 68,0~
160 158.0 162.0 6E.0*
Intenmediate lencths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

to max standard leneth permitted.
* Design Cwath 1gT=max 65,0 mm

Armex AZS
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%

SPAX)

Pan head

®

Self-tapping screw with full and partial thread

Stamnless steel screws

Matenial: cold rolled ware according to SPAX - Factory Standard

Cross section A-B

4CUT-point
Square poim
in cora

@

Manufacturar's
frade mark

to max. standard length pernutted.

* Design C wath lgT=nmx 650 mm

Cross recess T-3TAR
B Type 2 plus
Craltematively with 40U T-cutter* D 4CUT-point
Nominal diameter 3.3 4,0 45 5.0 6.0
dl thread zize 33 41 45 31 6.1
permussibie toleramce || g AT
dk Dead dIZMEIEr s e s s s s g o s
permmssible tolerance 3,40 .50 -0.60
& coredumeter 1 1 L. .2 | 328 1 33 1 33 A0
pernussible tolerance .30 040
permussible tolerance =310
[k head height max. 23 20 3.1 34 40
o thread patch 21 24 21 LX) 3,0
pemmussibie toleramce || B S Trm—
1T-5TAR plus size 113 TH) T30
1055 Tecess s1Ze £ 2 3
Is Standard thread lengths ( full thread =g\ / partial thread =1gT )
Nom. dim n max IV | 1gT | 1eV | 1oT | 1V | 1eT | eV | 1T | IgV | 1T
16 16,0 I/ I»0
20 185 205 18.0 18.0
i3 I35 I35 AUTIEG] 230 LR LR
30 8.3 305 X0 180] 275180273 27.0 210
33 33,3 36,4 X0 (230|325 | 230 )35 | 250300 250 | 320
40 iB35 41.0 370 30]375(230]370 | 2500370 270]370] 240
43 43,3 46,0 0.0 1200425 | 208|420 [30.0)41.8 | 36,8 | 41,8 | 29.0
30 485 51.0 40013201 475|325 47.0(325046,0] 3201460 320
ha 33,3 36,0 a0 300 | 350|520 | 370 300370310 |37.8
&0 58.5 a1.0 350] 5300|350 570|370)560]370]30|[37.0
[ 63,3 66, SO0 3600|375 5300 | L20061.0 [ 41,0 | 61,0410
70 685 71.0 300]375]500]420]61,0{ 410610410
73 3.3 76,0 ad (30| a00 |20 61,0 | L8| 610 | 41,0
20 78.5 210 037513904700 61,0]46.0]61,0( 460
g 88,5 L M0 [ 470 61,0 &£1,0
100 98.5 1015 a1.0 61.0
110 168,53 111,53 69,0* 68,0~
120 118.5 1215 69.0% 6%.0*
130 128,40 1324 680
140 138.0 1420 68,0
150 148,40 1320 68,0~
160 138.0 162.0 6%.0%
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xd]

Amnex AT6
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SPAX-S

self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wirs according to SPAX - Factory standard

Flat countersunk head Serews of hish carbon steel
Le Manufaciurer's
: lgyv/ 2 trade mark £ or "SPAX"
‘ 4075 o=
3 - g O
B [T
2l B Y e
i e ]
8 . NN
__| '&I K IgT 2 T-STAR  T-STAR plus
7. > Optional with
& A DL s A: alternatively
& \ ] or Multihead with CUT-point
vl
Lk
Nominal diameter 8.0 10.0
dl thread size 8.1 10.1
pemussible tolerance ={.40
ak ead diameter Bl | 1 | Zie
permmssible tolerance .60
d2 core diameter 50 | &1 7.3
permussible tolerance -0,30 0,50
ds chank diameter 570 | 680 8.30
permmssible tolerance =25
k head heizht max 4.4 a0 6.0
P thread pitch 40 3.0 11
permussible tolerance =) 1xp
T-S5TAR size 40 | T | T30
Ls Standard thread lengths (full thread=lg\V' / partial thread =1gT)
[Nomdim| mun A laV | 1eT | laV | 1gT | 1aV | 1aT
40 38.5 415 [320
43 43,5 48,3 a0
50 48.5 515 |420(320]1400
33 53,5 5635 |4n0 3201450
] 383 615 |52.0(370]300 500
&5 63,5 g6.3  |350 |30 350 40,0] 350
i 68.3 TLS |61.0(420]600|400] 60,0
75 T3 63 | 61,0 |40 600 45,0] 60,0
a0 8.5 815 | 70.0|47.0]70,0| 300] 70.0| 300
[ 88,5 91,5 |8G0 | 201800 55,0] 80,0 33,0
100 G283 101.5 | BOO|37.0]80.0( 60.0] 80.0| 60.0
114 J08.5 1115 |80.0| 700|868 700 5.0
126 1185 121.5 | B0.0| 7001 80.0( 700 80.0
120 1280 1300 | 800 | 700|860 700 80,0
140 1380 142.0 200 800 80,0
134 148,40 13040 0.0 4.0 160.0
160 158.0 162.0 20,0 80,0 1000
180 1780 1830 20,0 80,0 160.0
200 198.0 202.0 20.0 20,0 100.0
I
&0 3070 &02.0 0.0 &4, 1660

Intermediate lengths on Ls possible

Orther thread lengths in the range =4zdl

to max standard length permitted

Annex AT
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SPAX)-S

Washer head

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenal: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Manufacturer's

trade mark & or "SPAX"
/'_A
T 0 i -
b ;
\ 0 -
= E{ \gT S
k4 3 ST T-STAR  T-STARplus
B A alternatively
— with CUT-point
sls
Nominal diameter 8.0 10,0 12,0
a1 Thread size 1 BB S
T i_u el
& beddmwerr | 180 [ 200 [ 20 1 30 [ ote
permuissible tolerance _1 0
dk1 comtersmk diameter {90 Lo Lo b,
permuissible tolerance +0.30
4 coredameer  f 30l sl
permiasible mleram:e 40,30 0.5
ds 3,7 l 6,80 ]
'i:'e'r':'uiléiblé'E&Iér'a'ﬁé'é' - R R D
3 head height max. 4.0 N X O
P [Mread pitch | W AL LS e,
pemuissible folerance Hlxp
[T-STAR size T40 T30
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = 1gT)
MNom dim. min mAx 1=V 1=T l=V | 1eT | 1=V | 1=T
40 3835 415 37,
43 43,3 46,3 {30
50 485 515 460 320
55 53,5 6.5 51,0 33,0 50,0 50,0
60 383 61.3 36,0 37.0 330 35.0
65 63,5 66.5 61,0 30 60,0 40,0600
0 68.3 71.35 61,0 420 60.0 | 4001 60.0
73 33 Tl 0.0 410 AR Eo
20 783 215 70,0 470 70,050,040 70,01 30,0
o0 88,3 013 0.0 aLl SO0 (350 | 80.0 ] 35,0
100 DE.3 101.5 20,0 57.0 20,0]60,0080,0] 60,0
1140 1085 111,5 86,0 00 80,0 | 708 20,0
120 1185 1215 800 10,0 80,0700 20,0
120 128.0 1220 0.0 00 80,0 | 700 0,0
140 138.0 1420 200 800 20,0
150 1480 1520 50,0 50,0 100,0
160 158.0 1620 w0 800 1000
150 178,0 183,0 50,0 30,0 100,0
200 198.0 2020 80.0 800 1000
fo
&l 3970 6020 80,0 80,0 1060

Intermediate lengths on Ls possible

Otther thread lengths in the range =4
to max. standard length permitted

xdl
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self-tapping screw with fll and pariial thread

SPAX)-S

Raised countersunk head

Matenal: cold rolled wire accordmg to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Manufacturer's

trade mark (% or "SPAX"
=
LS
B
.
A T-STAR  T-STAR plus
™ Optional with
A or without ribs
Tl = A alternatively
& — - with CUT- point
5 alternative S=
Ay K head geometry S =
Nominal diameter 8.0 10.0 12,0
i weadsze |81 | 101 | 101
permussible tolerance =0 40
& heddemew | D31 | 186 708
pemusmh!e tolerance 0.60
permissible tolerance -0.30 0,30
& i W . 000 WSO .
permissible tolerance 2).23
k hea.dhe:iﬁbt A 44 6 CI 6.6
i i:'éa'ui:'fs's:!:'ié_-'t'éiér"c'é' —tﬁ f
T-STAR s T40 | T30 | ‘T3l
Ig Standard thread lengths (full thread=]gV' / partzal thread = 1gT)
MWaom dim min MAx IeV | 1eT | 1oV | 1eT | 1oV | 1eT
40 38.5 415 |320
43 43,5 455|370
50 48.5 51,5 [42.0]320]400
a3 33,3 afs  |470|306)45.0
60 58,3 61.5 |32,0[37.0]300 30,0
(] 63,3 S5 |37,0[37.0055,0 [40,6]55,0
i 68,5 715 |61.0]420]60,0]40.0]60.0
¥ 3.5 65 |61,0[ 420080, [45.0] 60,0
B0 78.5 815 [70col47o]700[s00]700] 300
o 88,5 015 18005001800 55,0800 55,0
100 98.5 1015 JR00{570]80.0|60.0]80.0) 60.0
i1y 1685 1115 |8a.0] 6.0]|80.0| 0.0 A
120 1183 1215 [80.0[70.0]80,0] 700 B0.0
130 1780 1320 |80.0) "6.0|80.0 | 70,6 0.0
140 138.0 142.0 800 80.0 B0.0
150 148,0 1320 500 50,0 100,0
160 158.0 162.0 800 80.0 1000
130 178, 1824 8O0 86,0 i0a.0
200 198.0 2020 BO.0 B80.0 1000
ro
[ 3870 62,0 56,0 86,0 1000
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xdl

to max standard length permutted
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PAX)-S

Pan head

Self-tapping screw with full and partial thread

Serews of high carbon steel

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

@dk

P W——

Manufacturer's

@d1

trade mark & or "SPAX"

T-STAR

A: alternatively

with CUT-paoint

T-STAR plus

to max. standard length permitted

ST
Qe
Nominal diameter 5.0 10.0 12,
T e ) SN U B
permjsslble ‘tolerance =0 40°
& hedgmmem [ 155 ] 10 [ 230
permussible tolerance -0,60
d gorediameter 2R el
permuzzible tolerance -0.30 2050
& hamkdamete | 370 880 1. 80
permjsslble ‘tolerance .35
15 head Nielght max. N, 71 35
F. raised radius 16.0 20,0 24.0
P Mueadpitch Jo A0 LLLeE
permmssible tolerance H1lxp
T-STAR size T40 | T30 | Ta0
Ls Standard thread lengths (full thread=1gVV / partial thread =1gT)
MNom.dim | nun max IeW | 12T | 1eV | 1=T | 12V | 12T
40 380 415 370
45 43,0 f6,5 430
30 48.5 515 J460]320
33 i35 36,5 AL a|ino|s0g 30,0
60 385 615 |36.0]37.0]550 55,0
63 63,5 66,5  J6L0)370)60,0 40,0600
70 685 715 61004200 60.0040.0060.0
73 73,5 ThS OO 40 00 ) 45,00 700
20 785 815 |170,0147.0] 70,0130,00 70,00 50,0
L 88,5 81,5 EGO LO) B0 005500 80,0] 55,0
100 085 1015 §80.0)57.0080.0160.01 80.0] 60.0
110 1085 1115 80,0700 86.6] 70,0 0.0
120 1185 1215 |80.0170.0] 80,0 70,0 800
130 1280 1320 |80 700 80.6] 0.0 0.0
140 1380 1420 20.0 20,0 20,0
150 148,80 1320 0,0 80,0 160,08
160 158.0 162.0 20.0 20.0 100.0
180 1780 1820 0,0 80,0 160,08
200 1980 2020 20,0 20,0 1000
]
GO0 3070 62,0 0,0 80,0 160,08
Intermediate lengths on Ls pessible Other thread lengths m the range =4xdl
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) SRS

Hex head with/withoot flange

self-tapping screw with fisll and partial thread

Screws of high carbon steel

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard

i)
=

Hax. head
with flange

- A alternatively with
—T CUT-paint
=

Manufaciures's
Ir=da mark &

FMax hisad
withoud Mange

with flange

without ﬁauge

Nominal diameter 8.0 10.0 12.0 8.0 10,0 12.40
* SR Y— . W O 01 - 5 - o
permissible tolerance ) 40 CLganT
SW wrench size 10 13 16 10 13 16
Dc  Gmeedamers | 170 [ 208 | 7 | | . |
]:lemns.ihle ‘tolerance o0
pernnssible tolerance -0.30 -0.50 .30 0,50
ds shank dameter 1 570 | 680 1 850 1. . %0..l.6%, [.5%.,
permussible tolerance E e ET RS
k head height max 83 a7y 121 ol .0 B0
P gm0 [ S0 ] 60 . 40 1. 30 l.60.
permussihle tolerance N xp e tp
1= Standard thread lengths (fiall thread=lgV / partial thread =1gT)
Nom dim. min max | lgV) [T | 1sV | 1aT | 1gV | 1T | 1eV | 1gT | 1=V | 1T | 1=V | 1=T
40 3B.5 415 370 370
45 43,3 465 |42.0 430
30 48.3 313 46.0(320]43.0 4603201430
i 33,5 65 |aL0|32.0]50.0 a0 A0 328150.0 b0
[ii] 585 61,5 36,0(37.0]330 35,0 36.0(37.0]35.0 33,0
(5] 63,3 66,5 | 610|370 60,8 46,0 60,0 61,0 | 350 1600 | 40,0 | 60,0
0] 683 715 61.0|420]60,0]40.0]60,0 61.0(42.0]60.0]400] 60,0
] ] %] 0.0 (42.6]70.0{45.0] 70,0 00| 420)70,0 [45,0] 70,6
20 785 g8L5 J0.0{47.0] 70.0{50,0]70.0( 50.0] 70.0(47.0] 70.0{ 50.0] 70.0| 50.0
[T7] £8,3 01,5 |s0.0|20]80.8]55.0]80,0|55,0] 80,0 (220|800 52,0 ]|80.0]25,8
100 Q8.3 1015 |BO0|570)800|60,0)80.0]60.0)80,0]|57,0]20.0]60,0]80.0|a60.0
114 168,35 1115 808|766 |80.0] 0.8 S6.0) 80,0 | TH.0 ) 800 0.0 &0.0
120 1185 121.5 | E0.0|7T00]80.0] 70.0 00| 800 70.0] 80| 70.0 B0.0
130 1150 1320 |88 700]80.0] 0.0 SG0) 86,0 76,0 180,0] 0.8 80,0
140 1380 1420 80,0 80.0 80,0 80.0 800 800
130 1480 1320 80,8 86,0 1000 0,8 &80 I60.0
160 1380 162.0 80.0 80.0 100,0 80.0 B0.0 100,0
150 178,40 1320 800 &0 100.0 &0,0 &0 I09.0
200 1980 2020 200 £0.0 100,0 £0.0 80,0 100,0
g
&0 287,40 602,48 80,0 8,0 1600 20,0 0.8 I00.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range =d=xdl
to max. standard | length permltted
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SPAX)

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon stesl

Cross section A - B

4CUT-paint:
Square paint
in core

Optional with or without ribs

C: alternatively with 4CUT-cutter

Manufacturar's
trade mark

D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
pernussible tolerance =) 40 ) 40
ok geadgameter e LB e
pernussible tolerance 20,60 -0.60
2 orediameter L0 L &L i e
permussible tolerance =) 20 =) 2
ds shank diameter 5,70 6,30
s T Ty e freee e pre e e
k head height max. 4.4 6.0
permussible . lxzp | Hixp
1-5TAR plus size 140 130
Ls Standard thread lengths (full thread=lgV' / partial thread = 1gT)
MNom.dim |  min max |1V | 1eT | 1gWV | 1T
40 385 415 320
43 43,3 465|350
30 485 513 [42.0]32.0040.0
35 33,3 365 |4L0|2L0145,0
a0 585 615 |32,0]37.0]150,0
&5 63,5 66,5 |370)137.0155.0
70 685 715 |61.0]42.0] 60,0
3 733 6,5 |6LO|410]60,0
80 TR5 815 |70.0047.0070,0{ 30,0
a8 88,5 91,5 | 860520180055,
100 985 1015 J80.0]57.0] 80.0| 60.0
110 1085 1115 |86.0) 001 80.0]80.0
120 1183 1215 | 80.0] 70,01 30.0] 20.0
130 1280 1320 |8a.0)70.0]80.0]80.0
140 1380 1420 200 800
150 148.0 1520 &0.0 80,0
160 138.0 162.0 20.0 20.0
180 1780 1820 &o.0 80,0
200 1080 202.0 20.0 20.0
ro
H 00 602,80 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

to max. standard length permitted
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Washer head

® Self-tapping screw with fill and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard
Screws of high carbon steel

Cross section A -B

4CUT-paint;
Square paint

Gdk

i core

Manufacturer's trade mark

" SPAX "

K T-STAR
: plus
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-peint
MNominal diameter S l} 10.0
dl thread size 10.0
e -'-'Eﬁ-ﬂ.'l- A gt e 4
dk head diameter 180 20,0 220 24.0 230 230 2l
T I_ ul l_l.ﬂ_l= ...
permussible tolerance +0.50 +H3.5
d gorediameter L 2 e S
permussible tolerance 36 .20
ds shank diameter 340 6,50
e e R e R e
k head hE:t'ht AKX 43 47
penmss:hie ‘tolerance Hlzp Hlzp
1-5TAE plus size ] T30
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / parhal thread =1gT)
Nom dim. min max 1=V 1=T 1=V 1=T
40 383 41.3 370
45 Jd,5 46,5 42,8
30 483 51.5 46.0 ] 4.0
5 33,5 a6, all I8 42,0
60 38.5 6.3 6.0 310 300
&5 63,5 66,5 61,0 350 3,0
70 68.5 71.5 61.0 420 60.0
5 3.5 76,3 0o 420 0.0
20 785 g1.5 0.0 470 80.0 500
ai 88,5 91,5 50,0 510 6.0 55,0
100 08.5 101.3 B0.O 370 B0.0 60.0
110 I08,5 1115 ai.0 ne 0.0 80,0
120 1183 1213 20.0 70,0 80.0 20.0
130 128,40 1318 80,0 0 4.0 80,0
140 132.0 142.0 20.0 20.0
150 1458,0 1514 80,0 &40
160 138.0 162.0 20,0 80,0
180 178,40 1829 86,0 840
200 192.0 202.0 30,0 800
i
£00 39,0 6020 a0.0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other threzd lengths in the range =dxdl
] = Preferred size to max. standard length permitied
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EEEEB

sSPAX)”

Raised coutersunk head

Self-tapping screw with fill and pariial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard

Screws of hish carbon steel

Cross section A-B

4CUT-point:
Square point

L Edk

/
Optional with or
without ribs

in Core

Manufacturer's
trade mark

" SPAX "

T-STAR plus

G alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10.0
dl thread size Bl 10,0
Senrirap R iod W e abre il SRleRile bt ERU LA St Eate i
dk -hfnl:! dlamftﬂ- ahuan 15 1 -------1Sﬁ sedessssnsnsnnsdaennssnnnunnnfsnnnsnnnsnnnhannssnsnsnuannnnsnnnnnn
pemns,uhie ‘tolerance ) -0.60
i core diameter 5.0 6.1
e i T pre ek g s
permussible tolerance H) 25 .25
k head hetght max 4.4 6.0
P e e . 0 U ”. T SRR UV [—— S—— ——
permussible tolerance —'l}ix;l H 1xp
T-STAF plus =i=e T40 T30
1s Standard thread lengths (full thread=1gV' / partial thread = IgT)
Nomdim | mun max | lgV | 1aT | 1oV | 12T
40 383 A1:5 1320
43 43,3 465 370
30 483 313 |420(32.0]400
AN 335 a6y |40 32.0]45.0
&0 58.5 61.3 520]37.0)300
[1] 63,3 665 |ane|3T0]350
70 683 713 |61.0(42.0]60.0
] 3.3 65 |6LA[420])60.0
&0 8.3 813 |700[470]70.0]500
a 88,5 91,5 |80.0)|52.0180,0]55.0
100 983 101,57 | 80,0]37.0] 80.0] 80,0
11d 168,35 1115 | 800|760 80,0 808
120 1185 1315 | 200 7000) 80.0) 80.0
130 128.0 1220 |86,0)76,0180,0]80,0
140 138.0 1420 20.0 20.0
150 148,0 13240 80,4 800
160 138.0 1620 20,0 80,0
150 1780 1824 86,6 &0,
200 198.0 2020 80.0 80.0
Io
&0 3870 a4 B4 B
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths i the range =4xdl

to max. standard length pernutted
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Self-tapping screw with full and partial thread

B
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAY - Factory standard
Pan head Screws of high carbon steel
Cross section A-B

4CUT-point:
Square point
in core

@dk

Manufacturer's
trade mark

C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal dhmetﬂ 8.0 10,0
]:lerrms,a:h]e ‘tolerance ) 40 i 4'1]
dk head diameter 155 190
e R - X i IR ittt Kt Eetls Eet
dz -CGrEdla-mErer ] YT 50 Tl TRT) 61 ssssassssnssnnnadusunsnnnsnnnflesnnsnnnsnnsh ensnnnsnnnsfunnnnnnunnnnm
permissible toleTance +0.20 £0).20
ds shank diameter {370 L 830 L e
permuzsible tolerance ) 25 H) 25
k head height max 6.0 7.1
P [thread pitch .- 48 SC-LCRE RN PRI U U —
permissible tolerance | = ixp [ =0ixp ]
T-51ARplus sze JEN] 150
Lz Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread =1gT)
Nom_dim. Iin max | lzV | 1T | 12V | 12T
40,0 385 415 |37.0
43,0 43,5 a5 42,0
30 48.5 515 |46.0]32.0040.0
aa 33,3 aba |AL0| 32 0]45,0
[ii] 58,5 6l.5 | 56.0]37.0]50,0
6 63,3 66,5 6103701350
70 683 715 |61.0]42.0]60.0
75 73,3 76,3 70.0(42.0]60,0
&0 78,5 g13 70047007001 50,0
a 88,5 0L5 | 80.0)|520180,0)55,0
100 08.3 1015 ) 80.0|57.0080.0]60.0
110 168,35 1115 |&83.0(70,0]80,0(86,6
120 1183 1215 | 80,0 70,00 20,00 80,0
130 115.0 1320 |80.0( 70,0800 (80,6
140 138.0 142.0 g0.0 £0.0
1a0 1480 1324 80,0 80,0
160 1580 1620 80,0 80,0
180 178,40 1824 80,0 80,0
200 198.0 202.0 80,0 80.0
o
[ 2870 6020 86,0 86,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xd1

to max. standard length pernmtted
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SPAX)

Hex. Head with/without flange

&

Self-tapping screw with full and parfial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Cross section A - B

k

Hex. head
4CUT-point: with fhange
Square point
in core
8| (@
= et |
s K
- } C: alternatively with 4CUT-cutter
O: 4CUT-point
with flange without flange with flange without flange
Nominal diameter 8.0 8.0 10.0 10,0
di thread size : 8.1 10,0 10,0
‘permussible tolerance | =40 L oA AT A

W wrench size 10 13 13

Dc famedmmesr ] 70| Y o I .Y G Syp—"
permussible tolerance. -1.00 = -1.00 -

@ comdmmeter ] S0 | 1S9 1 e1 11— 61
pemus;ﬂ:uie tolerance = 20 _D 30 ) 20 H) X0
permmssible tolerance H25 —|} —'I} 35 H]. 25

[ head he;,c_rhi max. A, 44 g : ?.n
I
permjus:.llme T T :ﬁ"i"‘ R B f”" e Iﬁi
Ls 'taudamﬁhreadlmgth_a full threac=lgV / partla.'l =lgl}
Nomdim | min max leV | 1T

40 385 415 320 32.0

O 43,5 46,5 370 i7.0

30 485 31.5 40 ] 320 420( 320 400 400

i 33,5 6,3 470 | 230 {70130 45,0 43,0

60 585 615 :1"' 0] 370 520(370 30,0 50,0

iy 63,3 66,3 ang | 358 a0 {3548 35,0 33,0

0 685 5 61,0 | 420 61.0(420 6.0 B0

] T35 T3 610 | 420 &1.0 [ 428 60,0 60,8

g0 7835 815 700 | 470 00| 47.0 70,0 [ 50,0 700 500
o 883 21,5 J0.0 | 328 &0 [ 320 0.0 | 55,0 800|550
100 Q85 1015 8OO | 5740 800([ 570 80.0 | 60,0 800 | 600
118 108,35 1115 | &G8 ) 700 §0.0 | 76,8 80,0 | 86.0 56,0 | 80,0
120 118.5 1215 80.0 | 70.0 80.0{ 70.0 B0.0 [ 80.0 80.0 | 800
130 1780 FEEN I NN T &0.0 | 70.0 50,0 | 86,0 S0.0 | 800
140 1380 1420 80,0 20,0 20,0 B0.0
130 1480 1320 80,0 86,0 80,0 80,0
16 158.0 1620 0.0 80,0 20.0 80,0
188 178,08 1820 20,0 84,0 80,8 800
200 1980 2020 800 80,0 80,0 B0.0
fa

s 5970 G020 8,0 80,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths m the range =4xdl

to max. standard length permitted
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SPAX"

Flat countersunk head

%

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Stamless steel screws

Cross saction & -B

Manufacturer's

ACUT-point:

trade mark

Square point
in core

Cptional with or
without nbs

o alternatively with 4CUT-cutter

S S e
B4 ot e

O 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
permisﬂb]e tolerance H) 40 =] 40
pen:msub]e tolerance -1.10 s I}

d2? core diameter 33 6.1
e R e IS 0 D R N R

ds shank diameter 3,00 B,50

k head heioht max. 44 (]

P threa.dplrch 1. 4z L0
permmﬂhle tolerance | =0.1 T.'p THilx ]:l

|TSTAR plus_size T40 T30
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV' / partial thread = 1gT)
MNom dim. min max laV' | 1aT | 12V | 12T

40 383 413 320

Fi 43,5 46,5 e

30 483 51,3 42.01(32.0140,0

i3 33,3 A 470 | 3201450

60 583 al1.3 520[370]3500

fi3 63,3 66,3 N0 350550

70 683 713 a61.0(420] 600

73 73,3 76,3 61,0 [ 42,0 | 60,0

80 783 813 70,00 47,01 70,0 50,0
g 88,5 91,5 80,0 | 22,0 | 80,0 [ 25,0
100 Q%3 1015 | B0.0| 37,00 80,0 | 60,0
1140 108,35 1115 | 80,0 [ 700 | 80.0 [ 8.0
120 1185 1215 | B0.0| 7000 80,0 | 80,0
120 1280 1320 | 80,0 [ 700 | 80.0 [ 80,0
140 138.0 1420 30,0 0.0
130 148,80 1330 86,0 80,8
160 158.0 1620 30,0 0.0
180 178,40 1824 86,0 80,8
200 197.0 202.0 20.0 £0.0
fo

[ 3970 [N 86,0 84,0

Intermediate lengths on Ls possible

Otther thread lengths in the range =4xd]
to max. standard length pernmtted
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SPAX)

Washer head

(G

Self-tapping screw with full and partial thread

Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Stamless steel screws

Cross section A-B

Manufacturer's trade mark

4CUT-point: " SPAX "
Square point eSS
in core
g
G .,
k
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10.0
dl thread size 81 10,0
“permussiblE faleranas | ————————y
dk head diameter LEU Y 220 ] 240 2310 230 i)
‘permussible tolerance | IL T ——
permussible tolerance H) 50 H15
42 S L e e B ki o R e
permmssible folerance +} M) 1.0
ds shark diameter 5. | 6.8
uﬁg%il;éli Elnt;} H‘&H‘é‘;”" ||||Inllmllllrllll|||||H|r||||HIIIHII||||IﬁljﬂlﬁIlllllnlmrllllrllllHlllllllnllmllllrlln uIHIrIIIIrIIIIHII||||r||||mllgﬂl-lﬂl:?lllmlllrllllHIIIIIIrIIIIHIIIIII
15 head height max, 43 47
D thread pitch 18 ol
I permussible tolerance | = dxp ottty T
T-STAR plus size T40 T30
Is Standard thread lengths (full theead=|g"V' / partial thread = 1gT)
Mondim THin max 1=V I=T 1leV I=T
40 375 415 i,
43 43,3 46,3 Fiy]
50 425 515 46,0 32.0 40,0
3§ 33,3 % 51,6 330 43,0
60 585 als 56,0 37.0 50,0
5] 63,5 66,5 61,0 30 23,0
i} (i3] IS 61.0 420 6.0
s | T6s 00 20 00
g0 785 BlLS 70,0 470 800 30.0
af 88,5 81,5 80,0 320 &6,0 33,0
100 [T 1013 80U a0 all G
118 1085 111,5 80,0 o0 8,0 86,0
129 1185 1215 80.0 70,0 80,0 80.0
134 1180 1320 800 iR 80,0 80,0
140 1380 1420 80.0 800
150 148,0 1320 S0.0 0.0
160 153.0 1620 80,0 80.0
186 178.0 1820 S0.0 80,0
200 197.0 202.0 80.0 800
fo
&0 Je7.0 620 80,0 0,0
Intermediate lengths on Ls possible Otther thread lengths in the range =4xd]

[ = Preferred size

to max. standard length pepmtted
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D

SPAX)

@

Self-tapping screw with full and partial thread

b Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
— Eaised coutersunk head Stamless steel screws
Lross S8EUaN A-B - . Ls . Manufacturer's
4CUT-point: gV 1 1 trade mark
Square point =
in core

Optional with or T-5TAR plus
without ribs
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10.0
dl s17e 8.1 100
II;::EIE;;; ;'"‘i::{lb |p|£|$|é:nnn mrum:uﬁ:%uum ||u||;|:|'ﬁ|-l'|_{hrllml T TTT . TITT T TR T SR AU T
ak hiead dameter 1,1 8.6
“permassible tolerance | LAY
! core diameter 33 a1
‘permussibie tolerance | 2090 | =000 1L e A A
& ekdmwewr | S0 [ e® [ I T .
} penmissibie folerance | =409 EBE
k head heizht mas 44 6.0
permuzsible tolerance Hixzp | Hlxp
T-5TAR plus z1ze T40 T30
Ls Standard thread lengths (full thread=lgV / parhal thread =1gT)
Nomdim | min mhax IzV [ 12T | 1gV | 1gT
40 385 415 320
45 43,5 465 |30
50 48 5 513 4203201400
35 33,5 365 | 450320450
60 583 613 520(370] 300
b 63,5 665 |30 |250]3550
70 683 713 610|420] 600
[A] 3.5 765|610 | 430|600
80 783 Bl3 00| 470 70,0 | 500
20 88,5 8L5 | 800 | 520|800 [ 550
100 98.3 1015 | 800 57.0]800 60,0
116 1885 1115 | 800 | 700 | 800 | 80,6
120 1185 1215 |80 700|800 800
136 1280 1320 | 800 700 | 800 | 800
140 138.0 1420 80.0 80.0
130 1480 1530 &0 0.0
160 1380 1620 80,0 200
186 1780 1820 80,0 80,0
200 198,0 2.0 80,0 80.0
fa
&0 3070 60201 8.0 200
Intermedeate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xdl
to max. standard length pemmmtted
Ammex A3D
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ Matenial: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Pan head Stamnless steal screws

Cross section A-B

Manufacturer's

4CUT-point:
Square point trade mark
in core
| q_
a
i= |
=
1 U
K T-STAR plus
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal dnmem] 5.0 10.0
dl i ]
pemus:'f:‘.lem sl SO U D I D R
dk head dJameter 13,5 190
d? _core diameter 1..53 1 61 x4
permussible tolerance H) M i
ds R T S WP Y X1 (SN SUFVUO UTUmUu, W —
permissible tolerance )23 H) 25
k head height max. 6.0 71
P thread patch |48 | ﬁl} .
permussible tolerance | *0.1xp | H1xp
ITSTAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=lg' / partial thread =1g 1}
Nomdim | pum T Iz | 1gT | 1gV [ 1gT
E[1] 5 413 310
45 43,5 J65 |40
1] 48 5 515 46.0] 32.0] 400
35 344 M d | AL0 | 220|450
1] 585 al.5 56,01 37.0] 30,0
(5 b3, 5 [T%] 61,0 | 270|550
T0 (3] 71,5 al,0]42.0] 60,0
A T3a 76,3 00| 420 | 600
80 785 815 00| 47.0] 70,0/ 500
a 88,5 8LF | 800 | 20| 800 55,0
104 985 1015 | 80.0)57.0]80.0]60.0
110 108,35 11,5 | &0.0 | 700 | &0.0 | 86,0
120 1185 1215 | 80,0 70.0] 80,0 | 80.0
130 1280 1320 | &0 | o0 | 800 | 80,0
140 138.0) 1420 80.0 £0.0
130 1480 1x20 80,0 0.0
160 158.0 1620 800 800
180 1780 1820 80,0 0.0
200 198.0 2020 80,0 800
fa
1] 307.0 2020 8.0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Otther thread lengths in the range =4=d1

to max. standard length permmtted

Annex A40
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3

Self-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high-carbon steel

£ 5
L% . B L
B g o =l
" i N &=
Countarsurk Al & _Ei W W = T
hmad S 7] F#. i
N
& .'-u
Eteinative
read geormsiry
L3
b M
= B 40, .
1' ey s S
f ; P 4
g AN AA K JI'
Wisshear heatd L e -
L
"'-r-:‘.{\.
k A
Lg
i =i l‘-'zﬂ' g o -
. ; ..r""._ﬁ'\im &
e A A_A A I - i
Cytindnc heat &) § 0T
Y
el e

Marmdactirar's
travde mark ()
ar "SSP &R

o

T-STAR &r
T-STAR pus

Manufaciurer's
irade mark O
ar R

T-STAR Or
T-GTAR plus

Manutachirars

traga mark O

or "SPAXY -
-

T-STAR ar
T-OTAR plus

Manulacirars

A aftematively with
CUT-point

EEE:

(45

Ireda mark
o GRAK
Fan head (@
TETAR or
T-5TAR plus
Nominal diameter 6.0 -
; 2 : Cvhndric an
TT"PE' of Head Countersunk head Washer head head I head
dl T T R S . N—
pﬂ'm:ssmTé tolerance =2
di Deadduameter Lol L0 ED! 120 84 L2 AL,
permussible tolerance 0,60 ES N -1
o LOTE CIAMEIET ] e S . J— SO—
permussible tolerance 0,30
|5 head herght mua. ] | 3B 22 | 4 6l [ 34 ] 4
P L L N
permissible folerance Nixp
T-STAR size TX0 | T30 | T20 | T30
Thread-free length X = L 60-200 max. 15 mm
1ble tolerance

] =Prefermred Version

Amnnex A41
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Self-tapping screw with full- thread

Serews of hngh-carbon steel

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

L

‘ |-‘—aﬂ5-|h$’

-

N

o ACUT-point

Ls

;fé

Wi

iy
T

"" EdE

il
AN

s A

| J-'«:—"’:-—'}-‘u—'b%":—t—ﬁ

], o1

Cr 4CUT-paint

CACUT-point

hanutacurar’s
frads mark

-

7|
0|
-5

Manulasurer s
lrads mark
SRR

(X
®

T-5TaR
plus

Cross section A-B

4CUT-point:
Squars point
i core

©

T-5ETaR
plus

rianufaurars
track mark

SR

Nominal diameter

6.0

Tvpe of Head

Countersunk head

Cylindric

Washer head head

Fan
head

dl

permussible tolerance

a.u

dk T s T Ty - — BN SN 226 B S -

perm:s:ﬁ:u'fe tolerance ) ESE) .60
Gt core digmeter 4.1

‘permussible folerance™ ™ B e S R s T
[E Iiead hensht max: L] | 3.8 | 22 | 24 | [-11] | 541 4
I thread pitch 3.6

‘pernussible folerance™| T —————— g —
T-STAR plus _size 20 | T30 | T20 | T30
Thread-free length X =~ Ls 60-200 max. 15 mm

e O ... S

Jpermussible tolerance
of screw length Y i e R I o R i

1 =FPrefered Vemsion

Armex 442
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AR sSPAX:S

self-tapping screw with full- thread

Matenal: Cold rolled wire according to SPAY - Factory Standard
Serews of hish-carbon steel

Manufachumars

ads mark
® % en D E = owrsPER
o E
™, ~
Countersunk 5] 2| - T
alcts = =} &= =3 K
o = =
£ T-5TAR ar
T-8TAR plus

Tvpe of Head

Countersunk head

Washer head

altamativa o
hesd gaomstny
LB
L
A I
Marufacturars
= bgde maekc ) A: alternatively with
X i = o "SPA ¥, A i ¥
ALl g = ol o= - d CUT-paint
o . A 2oy
f\}& —Jl3| 8 F
% i Rk b B A Y _"..
Washer fread & -
K =
- f
— T.ETAR o1 n
T-5TAR phis o =
= b
Ls al &
P Mandaciwars
2 S0 ol = Yade mark
i -1 ol “SPART -
== Ak AA A I, II1 "’
Cylindric head & 1] =1
= -
k —
= T-S5TAR of
T-5TAR pus
L Marufaciurars
Yrade mark
b, ar S PAK"
o .
Pan nesd = q~_;| L‘ll‘.“\‘\"‘"" :
i =0
k T-BTaR or
T-5Ta5 plus
Nominal diameter 8.0
Cvlindric Pan

head head

dl ._h.rend size

g0

dk ead diameter

116
e

12,1

ool Bl ]

e L2 LEd.

d? .core diameter

perniissible tolerance

O RN S e
30

k bead height max. 3.0

48 |

4.3 |

P : I:]ZIIE'EI:I:I Plt-.’:‘]l

4.4

T -STAE gize

T4

| T30

Thread-free length X e

L.ﬁl}\-:m NN NN NN NN EEE NN NN NN NN NN NN NN EE NN EEEEEEE

max. 2 3mm

m l-fmmlllllllllllllllllllllllllllllllllllll

permissible tolerance L s

of screw length

IR IR
g =k

= eE N b o e e R R

'L5:I:"

3

Screw lengths Ls up to 600 mm (Lengths =

400 mm wrth CUT-poant )

] =Prefared size

Annex A43
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@

Self-tapping screw with fill- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Secrews of high-carbon steel

B
SPAX)-S
L

a 4

gd2

Q5 = [ -

— =]

;,:-_" . | -:}l
Y i

Courarsunk
haad

¥

B s

[

alermnalive
Fread gadmedny

K

Ls

”
e g
P i a X & & & ST T

40

=

oz
2

-

Washer haad

ik
o —
i

L BN N N

“\,_“_\--.:‘.{‘- A

Pl
o
e 1:&"
A
1R

!

ra

iz

21

Cylrrdios head E ']_‘

- .
Fan head E T 17

Tl

Manudacuiners

traga mark

o EPRK S
F

o

T5TAR ar
T-STAR pls

Wenuipcirers
Trade merk

T-ETAR ef
T-STAR plue

Marnfacturess

bade mark Q

ar “SFaxs .

=

T-ETAR 4f
T-3TAR plus

Marataiuiess
redle mark

of "SPax” .
V'
o

T-BTAR of
T-STAR pus

A alternatnealy with
CLIT-point

B2 i
1

ad1

Nominal diameter

10.0

Type of Head

Comtersunk head

Washer head

Pan
head

Cyhndric
head

dl fhread size

TR TEre SRR E R S

10.0

2k head diameter

Gex et dpp st aansasa iy

15.0

131

)

0 11 0

120 190 ] 153
IS B) B8

d? core diameter

psslblefaice

k head height max.

00 | 71]58

P S piich

sagefatmpar s sersp e e o gy

T -S5TAR size

T30

I TH0

T30 [T40

Thread-free length X SR

TBH i m e

L60%

of screw length

Is=3

pﬂ'ﬂ]liﬂb].E tolerance R e s e snane st s

i

Screw lengths s to 800 mm possible

[] = Prefemred size

Annex Add
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B

Seli-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Serews of izh-carbon steel

L A P

N
A
,"

| a2

A1

Counlersunk =
head x

il

¥Washer heac

Coytingric nead

[
:: L
Lt "
g N
K M
allenalve
reed genmetry
L&
X v
&
LS T .
f SR
R i I
Ll
b
K &
L#
: JI'I'__s2 ] et
F i ?"l-. =
i .-""Jr ““\ & E
” AA A_A & & T
# 4— A S uj

Far fiead

Ak

=

LE
W @, e
A ,_1 HE

Wareiachom’s

wade mark Oy

o CEPANT S
e

s

T-5TAR or
T-ETAR plus

IelarLfachins:s
frace mark L)

A altesnatneely with
CLIT-paind

==

T-5TAR oI
T-STAR pls

@i

Mamufaciurars
rade matk 9
or EPaNt s
% -
T-ETAR ar

T-5TAR plus

Manutasirers

frade mark (03
o SEAN

-,

TETaR ar
T-5TAH plus

Nominal diameter

12,0

Tvpe of Head

Comtersunk head

Pan
head

Crhindric

Washer head il

dil [thread size

dk head diameter

‘pernussible folerance

TTE

15,0

! 140

d? core diameter

ps:ahletolﬂmce

k head hesght max

ah
T
-]
[

P thread pitch

T T L L e e b

T-5TAR size

T L.,

Thread free length X Ls 100-200

=1

permissibie tolerance g

of screw length

Ll
1= = 36

Is+? mm

Screw lengths s to 600 mm possible

] =Preferred size

Anmex Ad3

o AL

max 23 mm
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Self-tapping screw with full- thread

Stamless steel screws

Matenal: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Manufacursrs

trada mark
EEAR

~C g
: A
s
-'\. "

Ls Marufazurars

tracle merke

Cross selektion A-B

@
)
®

T-3TAR
Aus

@

T-5TaR
LIS

kdanifacLine s
trade mark

=
©

T-3TAR
puz

C: 4CUT-polnt

i

HCUT-point:
Seuare point

In core

Nominal diameter

0.0

Tvpe of Head

Countersunk head Washer head

L'grﬂndr'it
head

Pan
head

dl fhread s1ze

‘pernussible folerance™ T

0.1
LLLTRTTTTRTITNTTT) ";ﬁ‘ﬁ"" LOLTTRTITNTITR IV L T TR T T T R TN TR T RN TYIY VI T)

head diameter

130

13.0

0

+

4

peryT

54

0.60™"

| B

dk
at Core fameter

permussible tolerance ™

10

Ik head height max

W T 3E 1 2 1T 3 ]

6.0

| 40 ] 54

Jthread prich

=

l

permussible tolerance |

i

b
R & T e s

T-STAR plus size

T30

Thread-free length X = 1s 60-200

max. 15 mm

permissible tolerance
of screw length

Latn ANE

AR e

] =Prefemed Version

Ammen A46
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% SP@@ S Material: Cold rolled wire according to SPAX. Factory - Standard

Self-tappmg screw with full- thread

Stainless steel screws

Marndsciurars

wrads mark )
s s e
_Ai'f'ﬁ& B _ |« 51 o SPAR
« -~ &|d .
Counlersurs  ® E _E: A8 s i
head g =3 |
y s ﬂ\'{‘-lﬁ
f T-STAR ai
T-5TAR plis
altesraiive:
Fe2ar] geamedry
LE Fiarofachrass
= trede mark _
B L P or GRANT Al il|t'..‘prpl'lﬂ".l'.'l.‘.h' with
i — | & & CUT-poant
f - o Bl # i
AL ik ra L
b L
‘Washer head @ & L
. EE
k A
T-LTER pr =
T-5TAR phus

d

en

L3
. Manufsclunars
" AN e d 1B = {iase maik
-—‘j s H 1 o SEAR"
A A A A i 'Y = s T -
-] L'
Cylinonchead g2 4 d ]
k .
A T-STAR af
T-5TAR pls
Lt Manutaciorers
- i trade mark. ()
s W P ol =l aUEPAL o
A B E| y
{ - = _':_lll
Pan fesd El 1% W'_ *
ey
hy B
k £ TE5TaR or
-

TETAR plus

MNominal diameter

8.0

Tvpe of Head

Cylindiic Fan

Comtersunk head Washer head head head

di thread size
permzsalb'ie tolerance”

L] g._{:l EEmEEm
=

dk head diameter
pﬂm:ssﬁe tolerance”

o] IiEi}l"'i}E],"-'Eﬂl"'J-EI' ll 1119I

42 core mameter

T P e R

T —
930

k head height max

EX 15 [ 80 [ 52140

P thread pitch

T e e

T ——
Hlxzp

T-STAR. aire

T40 [T30

Threadfree length X 7552

Lﬁ]lﬂn- W NN EE NN EEE NN NN EE NN EE EEE NN EE NN EE RS EEE

_max_ 13 mm
max 3 mm

I_~6EIE?9

e G [
e T2t 900 15378 mm

L'E‘:I:\—mm N NN SN NN NN NS NN SN NN NN NS SN EEE NN AR AR W

Screw lengths Ls up to 600 mm (Lengths = 400 mm with CUT-point) [ =Preferred size

Ammex A4T
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Self-tapping screw with full- thread

Matenial: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stamless steel screws

®
SPAX)-S

L 4, £p

|
_|__

:‘: ;; lrlr"' b -5]
= fiei A S A K o T
Coomeamunx. = & =T %.}
el i R e -m.:r.x..l. Ay ¥ I
\""\-'—-\“d“
K A
alermales
P Ea JEcmedry
L
a] A" 1]
R _ wi =
AL ~3| 8
o P A I _I'I
p=) A
‘Mpsher heag :ill ! -
S
k ",
La
X 4':"{*. o )
X .-o—-..,\ _,E E
o Py A i P i
orarorest 3] TRV
K R
La
- ;*1%% F E E
4 | ol R B
32 .. IE{J, ' 'y I—Fh-"\l
Fan head A F S oI
:\*A

Manuacumr's
tracie mark
o hFEax o

>

T-5TaAR arf
T-5TAR phis

Manufaciirer's
mace mak )

o EPAX" /

CUT-point

A altarnatvaly with

T-STAR o

TETAR plus

Adz2 i

Marufaciures’s

Wade mark Q

ar "SRR

r
T-5TAR or
T-ATAR plus

Manufaciurer's

T-STAR o
T-5TAR pas

Bd1

Nominal diamerter

10.0

Tyvpe of Head

Countersumk head

Cvlmdric

Washer head b

Pan
head

dl thread size

ST M

10.0

[k head diameter 131

15.0

[ %0 [ B0 [ 130 |15

] 5N

‘pernusable foferance

1.0

d? core diameter

e e P DR S e

5.1

k head height max.

6.0

| 30 | 30 |

P thread pitch

ETE R T S L

3.0

T-5TAFR size

T30

| T40 |

L 00

Thread-free length X

max 15 mm

max 25 mm

permissible tolerance i

of screw length

EanEEEREEE R
7

Ls+! mm

3 I

AU SR RN NN RN NN AN NN GRN NN N NN NE NN NN RN REEE RN EE N

Screw lengihs Ls to 800 mm possible

] =Preferred size

Annex A48
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self-tappmg screw with full- thread

Stainless steel screws

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

B
SPAX)-S

-

A
!
2t
@d1

:l7l|:" T, P
E’,
oA Hohh [
Tk

-
o —t
‘MWashes h=ad o

i

Cylndnic head .:ﬁq

Fary haad

L N R

M -"H{“n

Maririaciupars
Tade mark
o EPART

-

T-STAR o
TSTAR plus

Mnnfastrars
fEos Ak L)
- o
of "SPAX o
*

T-ETAR o
T<5TAR pilua

Manufashuecs

trace mek O
T I

or "2PAX] P

T-2TAR o
TETAR plus

Manufactireds
trade mark ]
ar "BRAT S

s

=

T-ETAR or
T-5TAR plus

& allermative
CLUT-paint

Iy writh

8

o=

o1

Nominal diameter

12.0

Tvpe pf Head

Countersimk head

Washer head

Cylindric
head

Pan
head

dl thread size

P Jgablgféféfib.ié- EEsEEEEEEEEEEEE SR EEEEEEEEE EEEEEEEEEEEEEE

dk head diameter

15,6

pernussible folerance

L A A AR L

d?

core diameter

permissible tolerance

k

head height max

I..l‘l
(]
S

[ 120 ]

85 | 7.1

P

tl_:.read E:td:t

T-STAR size

Thread-free length ¥ Is1

Ls 60-99

00-200

5

max. 23 mm

permissitle tolerance
of screw length

Ls 6099

L el
Ls= 200

I3+ mm

Screw lengths Ls to 600 mm possible

] =Preferred size

Armex A49
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Hex head with/without flange Screws of high-carbon steel
Manufacturer's
trade mark
or " SPAX"
e Ls De=dk
X 40° 3%+ p SW
N -—
|2
| ] 2=
ki = ‘7 1/
] : _ G-
\‘_
! N W
k
Hexagon
with Flange
Manufacturer's
trade mark
Lz
% a0 xse |
- g[8
%W_ _ :
.\ —_—
K A‘A
Hexagon
e T
ﬁ =
i & alternatively
- with CUT-Tip
[Nominal diameter 8.0 10,0 12.0
T £ Head withour with without with withour with
b e e e flange flange flangze flanze flange flanze
W wrench size 10 13 16
[E Tiead Delght Max, 0,00 36 A %) 800 2.1
De Lameter offlamze 1 R.7 N RSRPUS SN L2 OO M [ 5. C
pﬂnﬁ'si{ﬂe tolerance £3|
dl e S O s L v = —
pemmssible tolerance =0.30
L PR T e — L T— S, | B F—— -
pemmissible tolerance 4.3 050
Ip e O =
pernussible tolerance .1xp
A max 15 mm max. 15 mm s
&Iea.d-ﬁﬁ ;Eng‘:hK II:II-IIIIIIIHHIEEI‘I'::II‘ IR A TR R B -FHIIIIIIIIIIHIIIIIII.IIIII L DR HHE HRE D Py EEHEERERE RO T IIIIIIJIIHIIIIII.IIIIIIIIIIIII_ THEHET ENE PR HE N
Ls=2 Trx 5] X 13
l;EmJSSihle [ﬂlem:‘f Il:hllllllllll-llllllm m llllIIIIIIIIrIIII.IﬂHIIIrﬂIIIIIIIIHHIIIHIIIllllﬂrilfl-.llﬂlIIIIIﬂII.IrlHIIIHIIIIIIIIIIrIIII.IIIIIIllrﬂllIIIII.II.IIIIHIIIIIIIIIIrII %’E I@‘ﬂﬁ""ﬂl"l"l""l
of sorew length =~ memme———— B e e

Serew lengths Ls up to 600 mm possble (at 2 nomunal diameter of 8,0 mm lengths = 400 mm with CUT-point)

Ammex A0
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& Washer for screws with countersumk and raised countersunk head
% SP@ Material: machiming steal
Washer Dhimensions m mo

| e
& Da
[ Thread size 6.0 2.0 10,0 12,0 Jlolerance
@Da 18.0 25.0 32.0 20.0
@D 5.5 8.5 11.0 13.0
@D1 135 175 225 27.0 +03
@D2 125 16.5 215 26.0
1 3.5 5.0 56 7.0

Amnex AS1
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SPAX)

Threaded rod with full thread

Material:

Steel or 5tainlsss steel

800

1000

1200

1400

1600

1800

2000

2200

Design with hexagon head

10 =
o2
& .
o~ s
L. T
o
=
I
—
I
@ds
@d;
Manufacturer's trade mark:
ABC or SPAX
| Pl
o
od w
o
= =L
(35
T
stainless steal 1622, 121
Steal 16 7%, ¢ Al
Execution & d. & d,

— Other lengths 100 — 3000 mm possibla
— Length can be changed by cutting the threaded part

Annex AS2
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__ e Threaded rod with full thread
@ SP Material: steel Or Stainless steel

| Version without head

5

Screw adapter
available as accessory

*

60

L
3000
stainless steal 1612, 1292, '
Steel 1672, 1922, || @d,
Execution 0d, od,
: 2 @d,

— Other lengths 100 — 3000 mm possible
— Length can be changed by cutting the threaded part

Annex A3
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SPAX)

Salf-tapping screw with CUT-point

Materiel: cold rolled wire eccording to S5PAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel

Cross section A-B

55 |35
45 |28
35 |20
Ls |lgT*

are acceptable if
1gT = 4 x 3,5

Screw with CUT-point

70°
N AAEE
NI

L/

+1
Ls _,

QﬂEth.E

Qﬁfﬁ_ 5 0.2

Manufacturer's trade mark

. T-5STAR plus T10

*other thread lengths (1gT)

Annex Ag4
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SPAX)

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Materiel: cold rolled wire according to SPAX - Factory
Screws of high carbon stesl

Standard

Screw with CUT-poant

75 =5
-~ -."“"-\y @5.1 _0.5
"/
Cross section A-B [
N7
]' 1
’ A B
-
=r
‘I.I.'.I- ) &p
ﬁ-\if-h-\-%"'-\-.\_ E
oy + — o
24 :
8] Ls)
. ol
- ¥
15
-
@2 =0.2 i
I
Qﬁf}. 5 0.2

Cross recess Type £2

*other thread lengths (lgT)

are acceptable if
1gT = 4 % 3,5

Annex AGS
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SPAX)

Self-tapping flat countersunk head screw with fixing thread

Materiel: cold rolled wire according to S5PAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

o0
iy 90 =5
- -
e Ejﬁ -8 -0.4
=
|
"“‘==rli'I
Optional with
and without ribs
Cross section A-B
4CUT-point:
Square point
in core
D:alternatively
with CUT-point
80 31
70 31
60 26
50 21
Ls 1gT*

*other thread lengths (1gT)

are acceptable if
1gT = 4 % B4,5

9Q" =5

—

?8.8 _,

T,

max.2.8

.4

N

ﬁq,etLE ==

14 +2

@3 0.2 :

10 22

2.510%

y—

/
|I"-.

1 D
<\
|

/.

1
1gT .,

2.7x10%

k1
Ls _,

iud

gﬁg_gjm.z\i

+0.3
4.5 7,5

= |
=
1

Manufacturer®s trade mark

"SPAX"

T-5TAR plus
T20

Cross recess
Tvp £ 2

D: 4CUT-point

Annex ASG
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SPAX/

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Waterial: cold rolled wire according to BPAYX - Factory Standard
Bocrews of high carbon steel

o ; : s =
. 90" 0.5 90" =5 <
. SN B oy
% ©8.8 o , 78.8 o 4 '
= -
=
A $4.6 0.2 ﬁ( o=
: F - ] = o ‘d'
Optional with H -
and without ribs @ o
h3 0.2 ~ —
aF
f o
Cross section A-B :_"
4CUT—point: . e
Square point @3.15 0.2 = —
in core (8 =
w
-
‘o |
'
0
4N -
af !
: D o —
5 B ey F — fa ]
/,_J r”\“\ + =)
D:alternatively / Il .-qL , r"‘
with CUT-point | = ,-f‘f | ol
| ﬁ} /I
@2 .9 =0 E\M__:___M
5 0.3 i -poi
\’;’34 - t D: 4CUT-point
0.2
Manufacturers trade mark
80 31 "SPAX"
70 |31 o
60 26 © o3
50 21
Ls 1gT*
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cross recess
are acceptable if T20 Typ Z 2

1gT = 4 x @4,5

Annex AST
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Mzteriel: cold rolled wire sccording to SPAX - Factory Standard

E @[ﬁl Self-tapping countersunk head screw with fixing thread

Stainless eteel SCrews

max.2.4

90

@'a -E>

Cross section A-B

L/ L
Optional with Head-end thread
corresponds

and without ribs

@8 -o.

E}Q;_EE'

4

max.2.4

4

of the point
thread geometry

10 x2

14 +2

D:alternatively
with CUT-point

ACUT-point:
Sguare point

in core

Optional with or
without ribs
D4.5

i

Ls

1gT*

50

26,5

60

26,5

70

31,5

@3.2 +0.2

&3 . 1

2.7x10%|

1gT ‘2

D

4CUT-point

Manufacturer’s trade mark

"SPM“

*gther thread lengths(1gT) Cross recess
are acceptable if

1gT > 4

X 04,5

Typ £ 2

¥ A

T-5TAR plus

T 20

Annex A 58
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SPAX)

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Materiel: cold rolled wire eccording to SPAX - Factory Standard
Stainless stesl screws

+ 90" <+ 90" =5’
ol T T e el e —
» D8 4 4 » D8 -0.4
i1 s
E = .
\ | 7
L/ N o
+
Optional with Head-end thread o -t
and without ribs corresponds H —
of the point — =
thread geometry Lk —
Cross section A-B .
4CUT-point: 0.2
Square point ‘;33 . 2
in core w0
Optional with or s ! —_—
without ribs “?inﬁh -
o - _
<
+0.3
@4 .5-0.2 | 3o
3.1 == 2
—
ﬁﬁ .1 £0.2 ! |l -
D ~| &
D:alternatively .
with CUT-point o
r
3;} A B

Ls 1gT*
50 26,5
60 26,5
70 31,5

*pther thread lengths(1gT)
are acceptable if
1gT = 4 % B4,5

D: 4CUT-point

Manufacturer's trade mark

"SPAX"
|
%0 4
Cross recess T-STAR plus
Typ Z 2 T 20

Annex A 59
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SPAX)

Self-tapping cylindric head screw with fixing thread

Screws of high carbon steel

Materiel: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Cross section A-B

ACUT-point:
Square point

in core
80 32
70 32
60 27
50 22
40 17
Ls 1gT*

o
=
H
26 o 4 =
oy
H oy N
= I_, H
AN - 4|
oo T
Qﬁ:} £ .2 —
@4 .7 0.2 .
. o
o
+
Qﬁfﬁ. 2 =z0.2 [~
o
— o
' 0
.
1
.q_} I:;"-a
H o
A nl o
m-t\ 1 [ =
. ™
o —
' D
TIRT
A 1 B
@2.9 0.2
-
D4 .5 tgg D: 4CUT-point

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT = 4 x 84,6

T-STAR plus T20

Annex ABD
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SPAX)

Salf-tapping raised countersunk head screw with CUT-poimnt

Wateriel: cold rolled wire according to S5PAX - Factory Standard
Stainless steel screws

-

Screws with CUT-point

Q[]“ £5

LRI

Optional with
or without ribs -~

Cross section A-B

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if

#d2 =0.2
+0.3
@d1 2575

T-STAR plus T

1gT = 4 x di

5,0 (3,3 8 |[T20|100| 61 | 2,5
4,5| 3 7 | Ti5| 70 | 42 | 2,2
4,0(2,7| 6 |Ti5| 45 | 29 | 2
4,0(2,7| 6 |T15| 40 | 24 | 2
di | d2 | dk | T | Ls |1gT*| p

Annex AB1
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i Self-tapping cylindric hesd screw with fixing thread
% sp@ Wateriel: cold rolled wire eccording to SPAX - Factory Standard
Stainless stesl screw

83 36
[ 4 31
63 26
53 21
43 21
Ls | 1lgT*

*other thread lengths {1gT)
are acceptable if

1gT > 4 x 85,0

Screw with CUT-point
60 =5

D7 -0.5 \(f”’
@5 +0.2 \

3_2.:1:0.2

15 22

@5.3-‘*(}.2 . . ae

QS.BEtEE_ i

Ls

40° £5
X

;@:3. 5 0.
Eﬁ5 0.2

T-STAR plus T25

Annex AGZ2
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i1 Belf-tapping cylindric head screw with fixing thread
% sp Materiel: cold rolled wire scoording to BPAX - Factory Standard
Stainless stesl screw

83 38
73 32
63 26
53 22
43 22
Ls 1gT*

*other thread lengths (1gT)

are acceptable if
1gT = 4 x @5,5

ol
Screw with CUT-point &
+H
DT _o.5 &
™
'LI.'}
hh-fﬂ"“ﬂ-__ 1 - a
G +H
=t o o w o
o H e e
@5_?:|:|:|.2 b | =
] T +H ™ ol
@4 .1 0.2 g]ﬁ;f <
| [ od
@4 .55 20.2 |
4.2 0.2
' .
wl
: |
f-{{"“a‘\_‘ 1 —
o 1 5
<+ 4 9° e
= o
H B
i Ty
o
b
©3.8 0.2
+0.3 |[I
D5.8 5,

T-STAR plus T256

Annex AB3
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® Self-tapping screw with fixing head
@ SP@ Materizl: cold rolled wire sccording to SPAX - Factory Standard
Stainless stesl screw

Screw with CUT-Point

90" =5
\ o
D14 g &
oo
@10.1 20.2 .
od
[
alternatively
with 4CUT —point ~—
H
[N
Cross section A—B
ACUT —point:
Square point
in core
i
o
Lo

D5 5.3

@B +0.2

o

Manufacturer's trade mark " O

T-STAR plus T40

Annex AG4
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Annexe B
Distances et espacement minimaux

Distances minimales et I'espacement minimal pour des vis SPAX sous sollicitation exclusivement axiale qui sont do-
tées d'une pointe de percage CUT ou 4CUT ou d'un d < 8 mm dans des trous non prépercés dans des éléments en bois

massif, en bois lamellé - collé ou en produits collés analogues

Configuration simple

dsc Vue en plan

3 E
]

> & & Z

o S N 3
(]

o

: s/ T
< 2
—

Vue de face

2 12 ‘ dw
Epaisseur de bois

a3,c C§
NN Sens du fil
_.w_._ Axedelavis
S centre de gravité de la partie de la vis dans le bois
15°<a=<90°

a, >5-d
a, >2,5-d
a, >5-d
a, >4-d
>3-d pour des vis avec pointe de percage CUT ou 4CUT
a-a >25-d&

S

Pour les distances et I'espacement minimaux, voir aussi 4.2.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamellé - collé et t = 6 - d pour lamibois (LVL),
voir aussi 4.2.
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Distances minimales et l'espacement minimal pour des vis SPAX sous sollicitation exclusivement axiale qui sont doté-
es d'une pointe de pergage CUT ou 4CUT ou d'un d < 8 mm dans des trous non prépercés dans des éléments en bois

massif, en bois lamellé - collé ou en produits collés analogues

Configuration croisée

C§ dse Vue en plan
S
[ @]
: o
g
5 S
< S 3
& — S
5
S
—
Cé a3,c
ds. Vue de face
AN S K = .
)
— O
S , e L
< (\] %
S i Al @
/ 6) ©
a.3,c
N Sens du fil
——u_ Axedelavis
S centre de gravité de la partie de la vis dans le bois
15°<a<90°
a, >25-d
a, >1,5-d pour 70° <a,<90°
>2,5-d-(1-0,/180°) pour 30° < ¢, <70°
a, >5-d
a, >4-d
>3-d pour des vis avec pointe de per¢gage CUT ou 4CUT
a-a,>25-d

Pour les distances et I'espacement minimaux, voir aussi 4.2.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamellé - collé et t = 6 - d pour lamibois (LVL),
voir aussi 4.2.
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Poutres assemblées mécaniquement

Les vis a filet complet ou les tiges filetées SPAX peuvent étre utilisées pour des assemblages d'éléments de
construction formés de plusieurs pieces dans des poutres ou des poteaux assemblées mécaniquement.

Le module de glissement axial K _d'une vis ou d'une tige filetée a filet complet pour I'état limite de service doit €tre
choisi indépendamment de 1'angle o par rapport au fil comme étant :

C=K_=780-d*-¢ > [N/mm]pour des vis ou des tiges filetées dans un bois résineux
C=K_=870-d*-¢ > [N/mm] pour des vis dans un bois feuillu prépercé

ou
d diamétre du filet extérieur [mm]
L longueur de pénétration dans I'élément de construction [mm]

Vis ou tiges filetées SPAX sous sollicitation axiale dans du bois massif ou du bois lamellé - collé ou du
lamibois (LVL).

o Vue en plan -
E . Vue en plan .
2

| 7 :

. S S
Cs Q
\ <

S 5

Q

8+ —

Vue de face

o
v 1
g 2
4 a8
p— Ny T
- =
% effort de cisaillement = %
~ SIRE-
Ny H
- Sens du fil
. Axedelavis
S centre de gravité de la partie de la vis dans le bois
a, =25-d
a, 22,5-d
a, >5-d
a, >4-d
>3-d pour des vis avec pointe de percage CUT ou 4CUT
a-a >25-d

N

Pour les distances et I'espacement minimaux, voir aussi 4.2.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamellé - collé et t = 6 - d pour lamibois (LVL),
voir aussi 4.2
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Vis ou tiges filetées SPAX a charge axiale dans du bois massif ou du bois lamellé - collé ou du lamibois (LVL)

Configuration croisée

Cé Vue en plan §
A / / 8
1 | Q
Iy - D t\ E
i : ‘ g
< o
| \ Mo
i 7@7 - / S
yan' g{
o <
C§ —
. .
Vue de face (
‘b'\,
4
A/ ’
V / N
/ R
r/ o
’/ - ~ N g O
r/ ~ 7\/ (]
S 3
/ [ \/ $—
! - =
\\ / / . \ I |\ 3
\ . . 5]
- > - effort de cisaillement .é
paa|
- Sens du fil
—.—.— Axedelavis
S centre de gravité de la partie de la vis dans le bois

a, >5-d
3222
3325d
az4d
>3-d
a~a,>25-d

5-d (a,> 1,5 - d entre les vis qui se croisent d'une paire de vis)

pour des vis avec pointe de percage CUT ou 4CUT

Pour les distances et I'espacement minimaux, voir aussi 4.2.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamellé - collé et t = 6 - d pour lamibois (LVL),

voir aussi 4.2
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Vis sous sollicitation axiale ou de cisaillement dans la face ou le chant d'un bois lamellé-croisé

Définition de l'espacement, des distances par rapport a I'extrémité et au bord dans la face du bois lamellé-croisé,
Sauf indications contraires dans la spécification technique (ATE ou hEN) pour le bois lamellé croisé :

y B | e

1 \ |

Définition de I'espacement, des distances par rapport a I'extrémité et au bord dans le chant du bois lamellé-crois¢,
Sauf indications contraires dans la spécification technique (ATE ou hEN) pour le bois lamell¢é croisé :

I

Aye Ay, Ape Ay
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Annexe C
Renfort de compression

Les vis ou tiges filetées SPAX a filet entier peuvent servir a renforcer des éléments de construction en bois subissant
des contraintes de compression a un angle a par rapport au fil de 45° < a <90°. La force de compression doit étre
distribuée uniformément entre toutes les vis.

La résistance caractéristique pour une zone de contact avec des vis a filet entier & un angle o par rapport au fil de 45° <
a < 90° doit étre calculée avec :

F _ rnin { kc,OO ‘B- Eef,l ) fc,90,k to- Fax,Rk

90, Rk

Bl oo

ou
Fync resistance de la zone de contact renforcée [N]
k.,  facteur de compression perpendiculaire au fil selon EN 1995-1-1
B largeur d'appui [mm]
L, longueur effective de la zone de contact selon EN 1995-1-1 [mm)]
f o, résistance caracteristique a la compression perpendiculaire au fil [N/mm?]
n nombre de vis de renfort, n =n, - n,
n, nombre de vis de renfort disposées sur un rang paralléle au fil
ng, nombre de vis de renfort disposées sur un rang perpendiculaire au fil

F résistance caractéristique en compression [N]

longueur de distribution effective dans le plan des pointes de vis [mm]
=L+ (n,-1)-a +min({;a, ) pour appuis d'extrémité [mm]
=20+ (n, - 1) a, pourappuis centraux [mm]

longueur de pénétration du c6té de la pointe [mm]

espacement paralléle au fil [mm]

distance d'extrémité [mm]

O QO oo o

Les vis ou tiges filetées de renfort pour panneaux a base de bois ne font pas I'objet du présent agrément technique
européen.
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Appui central renforcé

H hauteur du composant [mm]

B largeur d'appui [mm]

C, longueur de pénétration du c6té de la
pointe [mm]

Cers longueur de distribution effective dans le
plan des pointes de vis [mm]
=2-L,+(n,-1)"a, pour appuis centraux

— Sens du fil
_____ Axe de la vis
45°< 0 <90°

Appui d'extrémité renforcé

H hauteur du composant [mm]
B largeur d'appui [mm]
e, longueur de pénétration du c6té de la
pointe [mm]
s longueur de distribution effective dans le
plan des pointes de vis [mm]
=L, (n,-1) a +min (L a, ) pour
appuis d'extrémité
— Sens du fil
_____ Axe de la vis
45°< 0 <90°
a, =25-d
a, 22,5-d
a, >5-d
a, >4-d
>3-d pour des vis avec pointe de pergage
CUT ou 4CUT
a-ra,>25-d

\\
\ - =\
\\ L \
\\ e
\ \Q, }
o,
| /
L
/ | /
distribution 1
de la charge = =
<
F—° o o—-
<
1T
LatJ 3
B lef,Z
\Q R
S
—
v Ll |
1 distribution
~1de la charge

&

Qic |
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Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au lieu de mise en ocuvre, la résistance a

Annexe D

Renfort de traction perpendiculaire au fil

l'arrachement d'un renfort d'un élément en bois sollicité par un effort d'assemblage perpendiculaire au fil doit satisfaire a

la condition suivante :

[1-3-02+2-0*|F,
F

ax,Rd

0,d S 1

=a/h
hauteur de 1'élément

== ~Res|

ax,Rd

de la fissure potentielle.

|
‘ .
] -— ar

T : | | Jm hz
‘ 4 hi
\
\
|

valeur de calcul de l'effort perpendiculaire au fil,

Fissure potentielle

F90/2l

l Foo/2

Minimum des valeurs de calcul de la résistance a 1'arrachement et de la résistance a la traction des vis ou tiges
filetées de renfort, ou € est la plus petite valeur de la longueur de pénétration en dessous ou au-dessus

et t

eef,c

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au lieu de mise en oeuvre, la résistance a

l'arrachement d'un renfort d'un support de poutre avec entaille doit satisfaire a la condition suivante :

13-V, [3+ (1-ap-2:(1-a)?

<1
Fax,Rd
ou
vV, valeur de calcul de 'effort de cisaillement,
o =h,/h
h hauteur de I'élément
F

ax,Rd

de la fissure potentielle.

Minimum des valeurs de calcul de la résistance a 1'arrachement et de la résistance a la traction des vis ou tiges
filetées de renfort, ou £ est la plus petite valeur de la longueur de pénétration en dessous ou au-dessus
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Fissure potentielle

A> : A’ :
. - h? . -
L { | (c L { |
s I A’ h-he | b i A} h-he |
Vd Vd
C C

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au lieu de mise en oeuvre, la résistance a
l'arrachement d'un renfort d'un percement dans une poutre doit satisfaire a la condition suivante :

Ft,V,d+ Ft,M,d S 1
Fax,Rd
ou
F,,, valeur de calcul de I'effort perpendiculaire au fil résultant de I'effort de cisaillement :
2

F :Vd'hd .[3-&}

tVd 4-h h?
V, valeur de calcul de la force de cisaillement de 1'élément a I'extrémité du percement,
h hauteur de I'élément
h, hauteur du percement pour des percements rectangulaires

h, 70 % du diameétre du percement pour des percements circulaires
F 4 Vvaleur de calcul de I'effort perpendiculaire au fil résultant du moment de flexion :
F =0,008 - M,
t,M,d > h
M, valeur de calcul du moment de flexion de I'élément a l'extrémité du percement,
h, =min (h_;h_ ) pour des percements rectangulaires
h, =min (h_;h )+ 0,15 h, pour des percements circulaires
F  r¢ Minimum des valeurs de calcul de la résistance a l'arrachement et de la résistance a la traction des vis ou tiges

filetées de renfort, ou € est la plus petite valeur de la longueur de penétration en dessous ou au-dessus
de la fissure potentielle.

Il convient de souligner qu'outre le renfort avec des vis, une vérification de la résistance est également requise pour la
résistance au cisaillement du bois a proximité du percement.

Fissure potentielle Fissure potentielle

\

»

. b
f hro

@

) &B AEN 0 o -
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Annexe E
Renfort de cisaillement

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au lieu de mise en oeuvre, la contrainte de
cisaillement dans des zones renforcées d'éléments en bois avec une composante de contrainte paralléle au fil doit
satisfaire a la condition suivante :

£,k
T S ot T
d Ny
ou:
T, est la valeur de calcul de la contrainte de cisaillement, indépendamment du renfort ;
fv’ d est la valeur de calcul de la résistance au cisaillement ;
k. =1-046 0, ,-0,052" o,
0,4 cstlavaleur de calcul de la contrainte perpendiculaire au fil (valeur négative pour la compression) ;
p _ Fax,d
%04 - a,
F d:ﬁ- (I-my -V, a
’ h
G-b
n =

6 a
. + 1
2ﬁ<n'd'h-kax EA, )

\Y est la valeur de calcul de 'effort de cisaillement ;

G est le module de cisaillement de 1'élément en bois, G = 650 N/mm?,

b est la largeur de 1'é¢1ément en bois en mm,

d est le diamétre de filet extérieur en mm, (d, dans les croquis de I'annexe)

h est la hauteur de I'élément en bois en mm,

k est la rigidité de I'assemblage entre la tige ou la vis et I'élément en bois en N/mm?,

k=5 N/mm? pour des tiges filetées d = 16 mm, k= 12,5 N/mm? pour des vis autotaraudeuses d = 8 mm,
a est I'espacement paralléle au fil des tiges ou des vis disposées sur une rangée en mm,

EA, estlarigidité axiale d'une tige ou vis,

2

E T d 2
EAS :4—2: 165.000 dz
d, est le diametre de filet intérieur de la tige ou de la vis, d, = 12 mm pour des tiges filetées d = 16 mm,

d, = 5 mm pour des vis d = 8 mm.

La résistance axiale d'une tige filetée ou d'une vis doit satisfaire a la condition suivante :

Fax,d S 1

ax,Rd

ou: F__., Minimum des valeurs de calcul de la résistance a I'arrachement et de la résistance a la traction des tiges ou
vis de renfort. La longueur de pénétration effective est égale a 50 % de la longueur filetée.

A l'extérieur de zones renforcées (zone hachurée dans la figure E.1), la contrainte de cisaillement doit satisfaire aux
conditions requises pour des ¢éléments non renforcés.
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|

Figure E.1 : élément en bois avec renfort de cisaillement ; zones hachurées : zones renforcées
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Annexe F
Matériau d'isolation thermique posés sur le dessus de chevrons

Des vis SPAX avec un diametre de filet extérieur 6 mm < d < 12 mm peuvent servir a fixer des matériaux d'isolation
thermique sur le dessus de chevrons.

L'épaisseur de l'isolation ne doit pas excéder 400 mm. L'isolation du chevron doit étre placée sur le haut de chevrons
en bois massif ou en bois lamellé - collé et étre fixée au moyen de lattes disposées parallélement aux chevrons ou a
l'aide de panneaux a base de bois posés sur la couche d'isolation. Les régles figurant dans le présent document
couvrent également l'isolation de fagades verticales.

Les vis doivent étre visées en une seule opération dans le chevron au travers des lattes ou des panneaux et de
l'isolation, sans prépergage.

L'angle a entre I'axe de la vis et le sens du fil du chevron doit étre compris entre 30° et 90°.

Le chevron est en bois massif (résineux) selon EN 14081-1, en bois lamell¢ - collé selon EN 14080, en bois lamellé
croisé, ou en lamibois (LVL) selon EN 14374 ou un agrément technique européen, ou en éléments collés
similaires selon un agrément technique européen et posséde une largeur minimale de 60 mm.

Les lattes doivent étre en bois massif (résineux) selon EN 338:2003-04. L'épaisseur minimale t et la largeur
minimale b des lattes sont données ci-dessous :

Vis d < 8,0 mm: b . =50mm t =30mm
Vis d =10,0 mm: b . =60mm t =40 mm

Visd =12,0 mm: b . =80mm t =100 mm

A titre de variante des lattes, des panneaux d'une épaisseur minimale de 20 mm en contreplaqué selon EN 636,
en panneau de particules selon EN 312, en panneau OSB/3 et OSB/4 selon EN 300 ou un agrément technique
européen et en panneaux en bois massif selon EN 13353 peuvent étre utilisés. Cette disposition ne s'applique
que pour le systémes a vis inclinées parall¢les.

L'isolation doit étre conforme a un agrément technique européen.

Les forces de frottement ne doivent pas étre prises en compte pour la détermination de la résistance caractéristique
a l'arrachement des vis.

La reprise des efforts de soulévement dus au vent ainsi que les contraintes de flexion des lattes ou des panneaux
doivent étre vérifiées lors du dimensionnement. Des vis supplémentaires perpendiculaires au fil du chevron

angle a = 90°) peuvent étre disposées le cas échéant.
g p p

L'espacement maximal des vis est e, = 1,75 m.
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Matériau d'isolation thermique sur chevrons avec vis inclinées paralleles
Modéle mécanique

Le systeme formé par le chevron, le matériau d'isolation thermique sur le dessus du chevron et les lattes
paralléles au chevron peut étre considéré comme une poutre sur un appui €lastique. La latte représente la
poutre et le matériau d'isolation thermique sur le dessus du chevron I'appui ¢élastique. La contrainte de com-
pression minimale du matériau d'isolation thermique a une déformation de 10 % mesurée selon

EN 826 sera égale a G 1905 = 0,05 N/mm?. La latte est sollicitée perpendiculairement a I'axe par des charges
ponctuelles F,. Des charges ponctuelles supplémentaires F_sont générees par le transfert des tétes de vis aux
lattes des efforts de glissement induits par la composante parallele au rampant du poids propre et de la

charge de neige. -
|
-~/ Latte
% Isolation thermique
e Membrane pare-vapeur
— Voligeage
Chevron

succion

charge permanente et
charge de neige so

compression dans
l'isolation thermique

effort de traction dans
I'axe de la vis Fz

charge concentrée de compression
dans l'isolation thermique

a = angle entre 'axe de la vis et I'axe du chevron
B =pente de la toiture

e = distance des vis

.. = longueur de pénétration dans le chevron

2EN 826:1996 Produits isolants thermiques destinés aux applications du batiment - Détermination
du comportement en compression
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Vérification des lattes

Les contraintes de flexion sont calculées comme suit :
(Fb+ Fs) ) Echar
4

ou

C = longueur caractéristique

char
, 4 - EIl
Echar: !
w, K

El =rigidité a la flexion de la latte

K = coefficient de réaction

w . = largeur effective du matériau d'isolation thermique

F, = charges ponctuelles perpendiculaires aux lattes

F = charges ponctuelles perpendiculaires aux lattes, application des charges dans la zone des tétes de vis

Le coefficient de réaction K peut étre calculé a partir du module d'élasticité E et de I'épaisseur t, du matériau
d'isolation thermique si la largeur effective w . du matériau d'isolation thermique sous compression est connue.
Du fait de la distribution de I'effort dans le matériau d'isolation thermique, la largeur effective w . est supérieure a
la largeur de la latte ou du chevron. Pour la suite des vérifications, la largeur effective w . du matériau d'isolation
thermique peut étre déterminée selon :

Wefzw+tH[/ 2

ou
w = largeur minimale de la latte ou du chevron
t,, = €paisseur du matériau d'isolation thermique
K _ EHI

t

La condition suivante doit €tre satisfaite :

Gm,d Md
- <1
fm,d W ’ fm,d

Pour le calcul du moment statique W, la section nette doit étre considérée.

Les contraintes de cisaillement doivent étre calculées selon :
_(F,*F)
2

La condition suivante doit étre satisfaite :

T 1,5V,

< <1
fv,d A ’ fv,d

Pour le calcul de l'aire de la section, la section nette doit étre considérée.

Vérification du matériau d'isolation thermique

Les contraintes de compression dans le matériau d'isolation thermique doivent étre calculées selon :
1,5-F,+F,
2-0, -w

char

c=

La valeur de calcul de la contrainte de compression ne doit pas étre supérieure a 110 % de la contrainte de
compression a une déformation de 10 % calculée selon EN 826.
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Vérification des vis

Les vis subissent une sollicitation principalement axiale. L'effort de traction axiale dans la vis peut étre calculé a
partir des efforts de glissement de la toiture R :

R

N

T:
s COSa

La capacité portante de vis sollicitées axialement est le minimum des valeurs de calcul de la résistance a
l'arrachement de la partie filetée de la vis, de la résistance a la traversée de la téte de la vis et de la résistance a la
traction de la vis. Afin de limiter la déformation de la téte de la vis pour des épaisseurs de matériau d'isolation
thermique de plus de 200 mm ou avec une résistance a la compression inférieure a 0,12 N/mm?, la résistance a
l'arrachement des vis doit €tre réduite des facteurs k etk :

fax d ) d ’ Eef. kl ’ k2 pk - pk - ftensk
F ., =min|— , : (—) S RN ( ) ;—— 1 pour vis SPAX partiellement filetées
o 1,2 - cos?a+sino. ‘350 ’ 350 Y2
fax,d‘ d Ee:f'kl‘kZ X pk -
1,2 - cos?a+sin’a (350)
. 2 faxd.d‘Eefb.kl.kZ pk - . .
F  ge=min|max|f . -d; —; — (_) pour vis SPAX entiérement filetées
e eacs 1,2 - cos?o.+sin’a 350
tens,k
Tz
ou:

valeur de calcul du paramétre d'arrachement de la partie filetée de la vis dans le chevron ou la latte, f  ne
s'applique pas a des panneaux a base de bois, a I'exception du contreplaqué, du LVL ou de panneaux en bois massif
d diametre de filet extérieur de la vis (d, dans les croquis de l'annexe)

e, longueur de pénétration du cot¢ de la pointe de la partie filetée de la vis dans le chevron, € > 40 mm

.,  Longueur de la partie filetée dans la latte, incluant la téte pour I'effort de traction et excluant la téte pour
l'effort de compression [mm]

o angle entre le fil et 1'axe de la vis (a > 30°)

Py densité caractéristique de 1'é1ément en bois [kg/m?]

fiqq Valeur de calcul de la résistance a la traversée de la téte de la vis

d, diametre de la téte (d, dans les croquis de l'annexe)

f..  Tésistance caractéristique a la traction de la vis

Y2 coefficient partiel selon EN 1993-1-1 ou I'annexe nationale correspondante

k, min {1; 220/t }

k, dans {1; 6,,,/ 0,12}

te épaisseur du matériau d'isolation thermique [mm]

G, contrainte de compression du matériau d'isolation thermique sous une déformation de 10 % [N/mm?]

En considérant les équations k, et k,, la flexion des lattes ne doit pas €tre prise en compte. A titre de variante des

lattes, des panneaux d'une épaisseur minimale de 20 mm en contreplaqué selon EN 636 ou un ETA ou des dispositions
nationales applicables au lieu de mise en oeuvre, en panneau de particules selon EN 312 ou un ETA ou des dispositions
nationales applicables au lieu de mise en oeuvre, en panneau OSB selon EN 300 ou un ETA ou des dispositions nationales
applicables au lieu de mise en oeuvre et des panneaux en bois massif selon EN 13353 ou un ETA ou des dispositions
nationales applicables au lieu de mise en oeuvre ou en bois lamellé croisé selon un ETA peuvent étre employés.
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Matériau d'isolation thermique sur chevrons avec vis inclinées en alternance

.....

contre-latte

isolation

membrane pare-vapeur
voligeage

vis de compression
chevron

NN kW~

N
Kor Contre-latte

Modéle mécanique

Selon I'espacement des vis et la disposition des vis de traction et de compression avec différentes inclinaisons, les
lattes sont sollicitées par des moments de flexion significatifs. Les moments de flexion sont déterminés sur la base des
hypothéses suivantes :

*  Les efforts de traction et de compression dans les vis sont déterminées sur la base de conditions d'équilibres a
partir des actions paralléles et perpendiculaires au plan du toit. Ces actions sont des charges linéaires constantes

q.etq.

*  Les vis agissent comme des poteaux rotulés appuyés 10 mm a l'intérieur de la latte ou du chevron.
La longueur de poteau effective est par conséquent égale a la longueur de la vis entre la latte et le chevron
plus 20 mm.

*  Lalatte est considérée comme une poutre continue a portée constante £ = A + B. Les vis de compression
constituent les supports de la poutre continue tandis que les vis de traction transférent des efforts concentrés
perpendiculaires a I'axe de la latte.

Les vis sont principalement sollicitées a l'arrachement ou en compression. Les efforts normaux de la vis sont
déterminés a partir des composantes de charge paralléles et perpendiculaires au plan du toit :

q q - sin ( 90° - 0.,
vis de compression : F, EdI(A+B ) -(- _ - L ’ )
: cos o, +sin a,/tan o, sin( o+ a,)
q q, - sin ( 90° - a,)
vis de traction : F[Ed=(A+B ) ( - - S : )
: cos o, +sin a/tan o, sin (o, + a,
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Les moments de flexion dans la latte découlent de la charge lin¢aire constante q | et des composantes de charge
perpendiculaires a la latte qui sont exercées par les vis de traction. La portée de la poutre continue est (A + B).
La composante de charge perpendiculaire a la latte qui est exercée par la vis de traction est :

q q, -sin (90°—a )-sina
FZSEd:(A+B>' I B L 1 2
’ l/tan o, + l/tan o, sin ( o, + az)
ou :
q, charge linéaire constante, parall¢le a la latte
q, charge linéaire constante, perpendiculaire a la latte
a, angle entre I'axe de la vis de compression et le sens du fil
a, angle entre I'axe de la vis de traction et le sens du fil

Une valeur positive pour F,, implique une charge en direction du chevron, une valeur négative une charge s'éloignant
du chevron.

Vérification des vis
La capacité portante des vis doit étre calculée comme suit :

Vis sollicitées en traction :

=rnin fax,d ’ d ) Eef,b i ( pb,k )0’8 . fax,d ) d ’ Eef,r . ( pr,k 5’8 . ftens,k
axoRd 1,2 - cos’a,+sin’a, \ 350 1,2 - cos® a,+sin’a, 350 ’ Yo
Vis sollicitées en compression :
F . . fax,d ) d ) Eef,b . ( pb,k )0’8 . fax,d‘ d ’ Eef,r . ( pr,k )0‘8 . Kc : Npl,k
axara T 1,2 - cos’a, +sin’a, \ 350 1,2 - cos’a, +sin’a, 350 ’ Yant

ou:
d valeur de calcul du paramétre d'arrachement de la partie filetée de la vis dans le chevron ou la latte,

f, o ne s'applique pas a des panneaux a base de bois, a I'exception du contreplaqué, du LVL ou de panneaux
en bois massif

d diametre de filet extérieur de la vis (d, dans les croquis de I'annexe)

ety longueur de pénétration de la partie filetée de la vis dans la latte

o, longueur de pénétration de la partie filetée de la vis dans le chevron, £ . > 40 mm

Po densité caractéristique de la latte [kg/m?]

P\ densité caractéristique du chevron [kg/m?]

o angle a, (compression) ou a, (traction) entre I'axe de la vis et le sens du fil,

30°<a,<90° 30°<a,<90°
ensk résistance caractéristique a la traction de la vis
Yup Yan  coefficient partiel selon EN 1993-1-1 ou I'annexe nationale correspondante

K, Np] . résistance au flambement de la vis
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Longueur Acier au carbone Acier inoxydable
ggr‘gs 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 10,0 mm 12,0 mm
[mm] Ke * Npii [KN] | % - Npige [KNT | Ke * Npige [KIN] | & - N [KNT | K * Npie [KNT | K Npii [KN]
<100 1,12 2,79 6,09 12,0 5,22 9,68
120 0,85 2,12 4,68 9,39 4,16 797
140 0,66 1,66 3,70 7,50 3,36 6,58
160 0,53 1,34 2,99 6,10 2,76 548
180 043 1,10 248 5,06 2,30 4,62
200 092 2,07 426 1,94 3,93
220 0,78 1,76 3,65 1,66 3,38
240 0,67 1,51 3,14 1,44 2,94
260 0,58 1,32 2,73 1,26 2,58
280 0,51 1,15 240 1,11 2,28
300 045 1,02 2,13 0,98 2,02
320 0,40 091 1,90 0,88 1,82
340 0,36 0,82 1,70 0,79 1,63
360 0,32 0,73 1,53 0,71 1,48
380 0,29 0,67 1,39 0,65 1,34
400 0,26 0,61 1,27 0,59 1,22
420 0,24 0,55 1,16 0,54 1,12
440 0,22 0,51 1,06 0,49 1,03
460 0,20 047 0,98 046 0,95
480 0,19 043 091 042 0,88




