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La traduzione in altre lingue della presente Valutazione Tec-
nica Europea dovra corrispondere perfettamente al docu-
mento originale pubblicato ed essere identificata come tale.
La divulgazione della presente Valutazione Tecnica Euro-
pea, inclusa la trasmissione elettronica, sara completa (fatta
eccezione per gli Allegati riservati di cui sopra). E tuttavia
possibile la riproduzione parziale, previo consenso scritto
dell’Organismo di Valutazione Tecnica che ne ha curato la
pubblicazione. L’eventuale riproduzione parziale deve esse-
re identificata come tale.
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IT PARTE SPECIFICA DELLA
VALUTAZIONE TECNICA EUROPEA

1  Descrizione tecnica del prodotto e uso
previsto

Descrizione tecnica del prodotto

Le viti SPAX sono viti autofilettanti da utilizzare nelle strut-
ture di legno. Il filetto si estendera su una parte o sull’intera
lunghezza. Le viti prigioniere filettate SPAX devono essere
filettate sull’intera lunghezza. Le viti sono prodotte da filo
di acciaio al carbonio per diametri standard compresi tra
2,5 mm e 12,0 mm e da filo di acciaio inox per i diametri
da 3,0 mm a 12,0 mm. Le viti prigioniere filettate SPAX
con un diametro nominale di 16,0 mm saranno prodotte da
filo di acciaio al carbonio o inox. Se ¢ richiesta protezio-
ne contro la corrosione, il materiale o il rivestimento deve
essere dichiarato conformemente alla relativa specifica
fornita all’allegato A della norma EN 14592.

Geometria e materiale

Il diametro nominale (diametro del filetto esterno), d, delle
viti SPAX non sara inferiore a 2,5 mm e non superiore a
12,0 mm. Il diametro nominale delle viti prigioniere filet-
tate SPAX ¢ 16 mm. La lunghezza complessiva della vite,
£, non sara inferiore a 20 mm e superiore a 1000 mm. La
lunghezza complessiva delle viti prigioniere filettate, £, non
sara superiore a 3.000 mm. Le altre misure sono indicate
all’allegato A.

Il rapporto tra diametro interno/esterno del filetto d/d ¢
compreso tra 0,58 e 0,68.

Le viti sono filettate per una lunghezza minima di £g di 4-d
(ad es. Lg > 4-d).

La distanza, p, tra due steli fianchi adiacenti del filetto ¢
compresa tra 0,49-d ¢ 0,61-d.

Non si dovra notare alcuna interruzione all’angolo di piega-
tura, o, inferiore a (45/d%” + 20) gradi.

2 Definizione dell’uso previsto in conformita
con PEAD applicabile

Le viti e le viti prigioniere filettate sono utilizzate per col-
legare strutture in legno portanti, tra elementi di legno mas-
sello (legno morbido), laminato (legno morbido), legno a
laminatura trasversale e impiallacciature laminate (legno
morbido), elementi laminati similari, pannelli in materiale
di legno o acciaio. Le viti sono utilizzate anche per le giun-
zioni a componenti portanti di legno massello (legno duro)
o laminato (legno duro) o impiallacciature laminate (legno
duro). Le viti SPAX con un filetto sull’intera lunghezza e le
viti prigioniere filettate SPAX sono utilizzate anche come
rinforzo elastico o di compressione perpendicolare alla ve-
natura o come rinforzo al taglio negli elementi di legno mor-
bido.

Inoltre, le viti SPAX con diametri compresi tra 6 mm e 12
mm possono essere utilizzate anche per il fissaggio di mate-
riale di isolamento su travetti.

Le piastre di acciaio e i pannelli di legno, ad eccezione di
massello, impiallacciatura laminata e legno a laminatura
trasversale, devono essere posizionati solo sul lato dove si
trova la testa della vite.

Possono essere utilizzati i seguenti pannelli di legno:

- Compensato secondo EN 636 o la Valutazione Tecnica
Europea o le disposizioni nazionali vigenti nel sito di
installazione

- Truciolato secondo EN 312 o la Valutazione Tecnica
Europea o le disposizioni nazionali vigenti nel sito di
installazione

- Pannelli OSB secondo EN 300 o la Valutazione Tecnica
Europea o le disposizioni nazionali vigenti nel sito di
installazione

- Cartone, secondo EN 622-2 e 622-3 o la Valutazione
Tecnica Europea (densita minima di 650 kg/m®) o le
disposizioni nazionali vigenti nel sito di installazione

- Truciolato legato a cemento secondo EN 634 o la
Valutazione Tecnica Europea o le disposizioni nazionali
vigenti nel sito di installazione

- Pannelli in massello secondo EN 13353 o la Valutazione
Tecnica Europea o le disposizioni nazionali vigenti nel
sito di installazione

- Legno a laminatura trasversale secondo la Valutazione
Tecnica Europea

- Impiallacciature laminate secondo EN 14374 o la
Valutazione Tecnica Europea

- Prodotti di ingegneria del legno secondo la Valutazione
Tecnica Europea

Le viti o le viti prigioniere filettate sono destinate all’uso
in giunzioni di legno, per le quali devono essere soddisfatte
le condizioni di resistenza meccanica, stabilita e sicurezza
espresse nei requisiti fondamentali 1 e 4 del Regolamento
305/2011 (UE).

La progettazione delle connessioni deve basarsi sulle capa-
cita della caratteristica di portata del carico delle viti. Le
capacita ai fini della progettazione devono essere ricavate
dalla capacita caratteristica, conformemente a Eurocodice 5
0 a un codice nazionale appropriato.

Le viti sono destinate all’uso nelle giunzioni soggette a cari-
co statico o quasi statico.

Le viti e le viti prigioniere filettate rivestite di zinco sono
destinate all’uso nelle strutture di legno soggette a condi-
zioni secche in interni, definite dalle classi di servizio 1 e 2
della norma EN 1995-1-1:2008 (Eurocodice 5). Le viti e le
viti prigioniere filettate in acciaio inox soddisfano i requisiti
dell’Eurocodice 5 (EN 1995-1-1:2008) per 1’uso in strutture
soggette a condizioni umide definite come classe di servizio 3.
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Le disposizioni della presente Valutazione Tecnica Europea
si basano su una durata operativa prevista per le viti di 50
anni.

Le indicazioni fornite in merito alla durata operativa non
possono essere intese come garanzia del produttore o
dell’Organismo di valutazione, ma devono essere conside-
rate come strumento per scegliere i prodotti corretti in re-
lazione alla durata operativa economicamente ragionevole
delle opere.
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3 Prestazioni del prodotto e riferimenti ai metodi utilizzati per la sua valutazione

Caratteristica

Valutazione della caratteristica

3.1 Resistenza e stabilita meccanica*) (BWR1)

Resistenza alla trazione
Viti in acciaio al carbonio

Viti prigioniere filettate in acciaio al carbonio
0 Inox

Viti in acciaio inox

Momento di inserimento

Resistenza alla torsione
Viti in acciaio al carbonio

Viti in acciaio inox

Valore caratteristico flen o

d=2,5mm:
d=3,0 mm:
d=3,5 mm:
d=4,0 mm:

d=4,5 mm o 4,6 mm:

d=15,0 mm:
d=15,6 mm:
d=6,0 mm:
d=7,0 mm:
d=28,0 mm:
d=10,0 mm:
d=12,0 mm:

d=16,0 mm:
d=3,0 mm:

d=3,5mm:
d=4,0 mm:

d=4,5mm o 4,6 mm:
d=5,0mm o 5,2 mm:

d=5,6 mm:
d=6,0 mm:
d=7,0 mm:
d= 8,0 mm:
d=10,0 mm:
d=12,0 mm:

1,8 kN
2,6 kN
3,8 kN
5,0 kN
6,4 kN
7,9 kN
9,9 kN
11 kN
13 kN
17 kN
28 kN
38 kN

63 kN

2,1 kN
2,9 kN
3,8 kN
42 kN
4,9 kN
6,2 kN
7,1 kN
10 kN
13 kN
20 kN
28 kN

Rapporto tra la resistenza alla torsione caratteristica e

il momento di inserzione medio: f

Valore caratteristico fwrk:

d=2,5mm:
d=3,0 mm:
d=3,5mm:
d=4,0 mm:

d=4,5 mm o 4,6 mm:

d=5,0 mm:
d=5,6 mm:
d=6,0 mm:
d=7,0 mm:
d = 8,0 mm:
d=10,0 mm:
d=12,0 mm:

d=3,0 mm:
d=3,5 mm:
d=4,0 mm:

d=4,5mm o 4,6 mm:
d=5,0 mm o 5,2 mm:

d=15,6 mm:
d=6,0 mm:
d=7,0 mm:
d=28,0 mm:
d=10 mm:
d=12 mm:

>1,5

tor,mean —

0,65 Nm
1,3 Nm
2,0 Nm
3,0 Nm
4,0 Nm
6,0 Nm
8,0 Nm

10,5 Nm

14,2 Nm
21 Nm
40 Nm
70 Nm

1,0 Nm
1,7 Nm
2,4 Nm
3,2 Nm
4,6 Nm
5,6 Nm
7,0 Nm
8,7 Nm
17 Nm
28 Nm
54 Nm
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Caratteristica

Valutazione della caratteristica

3.2

3.3

34

3.7

3.8

Sicurezza in caso di incendio (BWR2)

Reazione al fuoco

Igiene, salute e ambiente (BWR3)

Influenza sulla qualita dell’aria

Sicurezza durante ’uso (BWR4)
Uso sostenibile delle risorse naturali (BWR?7)

Aspetti generali relativi alle prestazioni del
prodotto

Identificazione

Le viti sono in acciaio appartenente alla classe di prestazione
A1 della reazione caratteristica al fuoco, in conformita con le
disposizioni del Regolamento delegato della Commissione
2016/364 e della risoluzione CE 96/603/CE, emendata dalla
risoluzione CE 2000/605/CE.

11 prodotto non contiene/rilascia sostanze pericolose specifi-
cate nel TR 034, datato ottobre 2015 *

Vedere gli aspetti coperti da BWR1

Prestazioni non valutate

Le viti sono state valutate soddisfacenti dal punto di vista
della durata e della facilita di manutenzione se utilizzate in
strutture di legno dei tipi descritti in Eurocodice 5 e sotto-

poste alle condizioni definite dalle classi di servizio 1,2 e 3

Vedere allegato A

*) Vedere informazioni supplementari nelle sezioni 3.9 — 3.12.

**) Oltre agli specifici paragrafi relativi alle sostanze pericolose contenuti in questa Valutazione Tecnica Europea, possono esistere altri requisiti applicabili ai prodotti
che rientrano nel campo di applicazione (ad es., la legislazione europea e le leggi, i regolamenti e le disposizioni amministrative nazionali). Per la conformita con le
disposizioni della Direttiva UE sui prodotti per costruzione, questi requisiti devono essere rispettati nella misura in cui sono pertinenti.
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3.9 Resistenza e stabilita meccanica

La capacita di carico delle viti SPAX si applica ai materia-
li in legno indicati al paragrafo 1, anche se in seguito pud
essere stato utilizzato il termine “legname da costruzione”.

Le capacita di carico laterale caratteristiche e le capacita di
ritiro assiale caratteristiche delle viti o delle viti prigioniere
filettate SPAX devono essere utilizzate nei progetti confor-
memente all’Eurocodice 5 o a un codice nazionale appro-
priato.

La lunghezza di penetrazione laterale deve essere { > 4-d,
dove d ¢ il diametro del filetto esterno della vite o della vite
prigioniera filettata. Per il fissaggio di materiale di isola-
mento termico sopra travetti, il punto di penetrazione latera-
le deve essere di almeno 40 mm, {_ > 40 mm.

Le Valutazioni Tecniche Europee per i componenti struttu-
rali o i pannelli in materiale di legno devono essere tenute in
considerazione ove applicabili.

Le riduzioni della sezione trasversale causata da viti SPAX
o barre filettate con un diametro di 10 mm o piu sono presi
in considerazione nella verifica di forza del componente, sia
nella zona di trazione che di compressione dei componenti.

Per le viti in fori pre-forati, nella verifica della forza del
componente si dovrebbe considerare il diametro del foro
della punta; per gli avvitamenti senza pre-foratura, conside-
rare il diametro del filetto interno.

Capacita di carico laterale

La capacita di carico laterale caratteristica delle viti o delle
viti prigioniere filettate SPAX deve essere calcolata in base
alla norma EN 1995-1-1 (Eurocodice 5) utilizzando il dia-
metro del filetto esterno d come diametro nominale della
vite. Puo essere considerato il contributo dell’effetto della
fune.

Il momento di guadagno caratteristico deve essere calcolato
da:

Viti SPAX per 2,5 mm <d < 12,0 mm
in acciaio al carbonio:

M  =0,15-600 - d*>* [Nmm]
Y5

Viti prigioniere filettate SPAX:

M = 140000 [Nmm]
Y5

Viti SPAX per 3,0 mm <d < 12,0 mm

n acciaio inox:

M  =0,15-400 - d*>* [Nmm]
Y5

dove
d diametro del filetto esterno [mm]
(d, nei disegni in allegato)

La forza di incassamento per le viti in fori non preforati
disposti ad angolo tra I’asse della vite e la direzione della
venatura, 0° <o <90° ¢:

0,082 - p, - d°

f = N 2
M 25 cos?atsin? a [N/mm’]
per le viti in fori preforati:
0,082 - p - (1-0,01-d
£ = P € ) [N/mm?]
’ 2,5 - cos? o+ sin? o
per le viti prigioniere in fori preforati:
0,082 - p - (1-0,01-d
£ Py ) [N/mm?]
| (2,5 - cos? a + sin? oc) ( k,, - sin® € + cos® € >
Dove

p, densita caratteristica del legno [kg/m];

d diametro del filetto esterno [mm];

a angolo tra I’asse della vite e la direzione della

venatura;

¢ angolo tra la forza e la direzione della venatura;
o Secondo I’equazione (8.33) in EN 1995-1-1.

La forza di incassamento per le viti disposte in senso paral-

lelo al piano del legno a laminatura trasversale, indipenden-

temente dall’angolo tra 1’asse delle viti e la direzione della

venatura, 0° < a < 90°, deve essere calcolata da:

£ =20-d% [N/mm?]
se non diversamente indicato nella specifica tecnica (ETA o
hEN) per il legname con laminatura trasversale.

Dove
d diametro del filetto esterno [mm]
(d, nei disegni in allegato)

La forza di incassamento per le viti o le viti prigioniere filet-
tate nel piano del legname a laminatura trasversale deve es-
sere considerata uguale a quella del legno massello, in base
alla densita caratteristica dello strato esterno. Se rilevante,
prendere in considerazione 1’angolo tra forza e direzione
della venatura dello strato esterno.

La direzione della forza laterale deve essere perpendicolare
all’asse della vite e parallela al piano del legno a laminatura
trasversale.

Alle viti caricate lateralmente devono essere applicate le re-
gole per le connessioni di fissaggio multiple in EN 1995-1-
1,8.3.1.1 (8).



Pagina 8 di 101 del’Approvazione Tecnica Europea n. ETA-12/0114, pubblicata il 12.10.2017

Capacita di ritiro assiale

La capacita di ritiro assiale caratteristica delle viti o delle
viti prigioniere filettate SPAX a un angolo di 15° < a < 90°
rispetto alla venatura nel legno massello (legno morbido e
duro con una densita caratteristica massima di 730 kg/m?),
legno laminato e componenti in legno con laminatura tra-
sversale o a un angolo di 30° < o < 90° rispetto alla venatura
nelle impiallacciature laminate (legno morbido e duro con
una densita caratteristica massima di 750 kg/m?) deve essere
calcolata in base alla norma EN 1995-1-1:2008 da:

. . . 0,8
nef fax,k d F“ef

F il
xRk 12 - cos?a + sin’a

350

[N]

Dove

F ..  capacita di ritiro caratteristica della vite a un
angolo a rispetto alla venatura [N]

n, numero effettivo di viti in base alla norma EN
1995-1-1:2008

Parametro del ritiro caratteristico
25mm<d<6,0mm: f =140 N/mm?
6,0mm<d<80mm: f =120 N/mm?
d=10,0 mm: f =115 N/mm?
d=12,0 mm: £, =110 N/mm?
d=16,0 mm: f .= 10,0 N'mm?

d diametro del filetto esterno [mm]

(d, nei disegni in allegato)

ax,k

" Lunghezza di penetrazione della parte filettata
secondo EN 1995-1-1 [mm]; per il filetto sotto la
testa, inclusa la lunghezza della testa

o angolo tra venatura e asse della vite

P, Densita caratteristica [kg/m?]

Per viti che penetrano piu di uno strato di legname con lami-
natura trasversale, i vari strati possono essere presi in consi-
derazione in modo proporzionale.

La capacita di ritiro assiale ¢ limitata dalla capacita di estra-
zione della testa e dalla resistenza alla trazione e alla com-
pressione della vite o della vite prigioniera filettata.

Per le viti o viti prigioniere filettate SPAX, ¢ possibile pren-
dere in considerazione la capacita di ritiro del filetto nel
componente con la testa, anziché la capacita di estrazione
della testa.

Per le viti caricate assialmente in tensione, in cui la forza
esterna ¢ parallela agli assi della vite, devono essere applicate
le regole contenute nella norma EN 1995-1-1, 8.7.2 (8).

Per le viti inclinate nelle connessioni di taglio legno-legno o
acciaio-legno, in cui le viti sono disposte in base a un angolo
di 30° < a < 60° tra il piano di taglio e I’asse della vite, il
numero effettivo di viti nef deve essere determinato come
segue:

Per una fila di n viti parallele al carico, la capacita di
carico deve essere calcolata utilizzando il numero effettivo di
elementi di fissaggio n , dove

n_ = max {n”; 0,9-n}

en ¢ il numero di viti inclinate in una fila. Se nelle giun-
zioni legno-legno vengono utilizzate coppie incrocia-
te di viti, n ¢ il numero di coppie incrociate di viti in
una fila.

Nota: Per le viti come rinforzo a compressione o viti incli-
nate come elementi di fissaggio in travi a giunto
meccanico o colonne o per il fissaggio di materiale di
isolamento termico, n =n.

Capacita di estrazione della testa
La capacita di estrazione caratteristica della testa delle viti o

delle viti prigioniere filettate SPAX deve essere calcolata in
base alla norma EN 1995-1-1:2008 da:

faxk ' d 'Kef k f d2 pk 0’8N
max - cK : ‘n. | —
1,2 - cos*o +sinfa > ' Mk [ e 1350 [N]

dove:

Fo.re Capacita di estrazione caratteristica della testa
della giunzione a un angolo a > 30° rispetto alla
venatura [N]

n, numero effettivo di viti in base alla norma
EN 1995-1-1:2008
Per le viti inclinate:

n = max{nov9 ;09 - n}
(vedere la capacita di ritiro assiale)

k, Fattore che tiene in considerazione lo spessore t,
dell’elemento lato testa
k =1pert/d <3
k=13pert/d >3

f. n Parametro caratteristico di estrazione della testa
[N/mm?]

d, diametro della testa della vite o della rondella
[mm]. Il diametro esterno delle teste o delle ron-
delle d, > 32 mm deve essere considerato solo con
un diametro nominale di 32 mm.

Py Densita caratteristica [kg/m3], per i pannelli in

legno p, =380 kg/m’

Parametro caratteristico di estrazione della testa per le viti
SPAX a testa svasata o esagonale senza flangia nelle giun-
zioni con legname e pannelli in materiale di legno di spes-
sore superiore a 20 mm:

d, <16 mm: f o = 27,0 —d, [N/mm?]

16 mm<d, <32 mm: f_, = 11,0-0,2:(d, — 16) [N/mm?]
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Parametro caratteristico di estrazione della testa per le viti
SPAX con testa a rondella, tonda, esagonale con flangia o a
testa svasata con rondella o con secondo filetto sotto la testa
nelle giunzioni con legno e nelle giunzioni con pannelli in
materiale di legno di spessore superiore a 20 mm:

d, <16 mm: £ o = 29,0 - d, [N/mm?]
l6mm<d <22mm: f_, = 13,0 [N/mm’]

22mm<d <32mm: f_,, =16,0-0,5"(d, - 16) [N/mm’]

Dove
d,  diametro della testa o della rondella [mm]
Parametro caratteristico di estrazione della testa per le viti
nelle giunzioni con pannelli in materiale di legno di spesso-
re compreso tra 12 mm e 20 mm:

— 2
£ caa = 8 N/mm
Viti in giunzioni con pannelli in materiale di legno di spes-
sore inferiore a 12 mm (spessore minimo dei pannelli in
materiale di legno di 1,2-d con d come diametro esterno del
filetto):
f  =8N/mm?

head:k
limitato a F =400 N

R
Per viti parzialmente filettate con gambo liscio sotto la testa,
il diametro della testa o della rondella deve essere pari o su-
periore a 1,8 - d, dove d_¢ il gambo liscio o il diametro del
filo. Altrimenti la caratteristica capacita di estrazione della
testa F = ( per viti con gambo liscio sotto la testa.

ax,o,Rk

Deve essere rispettato lo spessore minimo dei pannelli in
materiale di legno conformemente alla clausola 2.1.

Nelle giunzioni acciaio-legno la capacita di estrazione della
testa non ¢ determinante.

Capacita di trazione

La capacita di trazione caratteristica f_  delle viti SPAX
in acciaio al carbonio o delle viti prigioniere filettate in
acciaio al carbonio o inox ¢:

d=2,5mm: 1,8 kKN
d=3,0 mm: 2,6 kN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 5,0 kN
d=4,5mm o 4,6 mm: 6,4 kN
d=5,0 mm: 7.9 kN
d=5,6 mm: 9,9 kN
d=6,0 mm: 11 kN
d=7,0 mm: 13 kN
d=8,0 mm: 17 kN
d=10,0 mm: 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
Viti prigioniere filettate d = 16 mm: 63 kN

La capacita di trazione caratteristica f,__, delle viti SPAX in
acciaio inox ¢€:

d=3,0 mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d=4,5mm o 4,6 mm: 42 kN
d=5,0mm o 5,2 mm: 4,9 kN
d=5,6 mm: 6,2 kN
d=6,0 mm: 7,1 kN
d=7,0 mm: 10 kN
d=28,0 mm: 13 kN
d=10,0 mm: 20 kN
d=12,0 mm: 28 kN

La capacita di strappo della testa della vite ¢ maggiore della
capacita di trazione.

Capacita di compressione

La capacita di compressione F_ . di progettazione delle viti
o delle viti prigioniere filettate SPAX con filetto completo
per la lunghezza incorporato nel legno deve essere calcolata

da:
fax,d ’ d 'Eef

0,8

. P \”
F =min —— | 22n
axRd 1,2 - cos’a + sin‘a

i Kc ’ Npl,k [N]
350 )7 v

dove

1 perzk <0,2
1 per A, >0,2

ke

k=05-[1+049 - —02)+2 |

11 coefficiente di snellezza relativo deve essere calcolato da:

Xk = Npl,k
Nki,k
Dove
d;
Ny =m0 50 f, [N]

¢ il valore caratteristico della capacita assiale in caso di
analisi plastica, riferito alla sezione trasversale del filetto
interno.

Tensione di snervamento caratteristica:
fy_k = 1000
per viti SPAX in acciaio al carbonio

[N/mm?]
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f =500 [N/mm?]
per le viti prigioniere filettate e le viti SPAX in acciaio
inox

Carico di instabilita elastica caratteristico:

N, =4/c E I [N]

kik h s s
+0,5
180 °

per viti nel legno a laminatura incrociata, prevale la combi-
nazione meno favorevole di a e p,

Base elastica della vite:

[N/mm?]

¢,=(0,19+0,012-d) - p, (

Modulo di elasticita:

E =210000 [N/mm?]
p, = Densita caratteristica [kg/m?]
Secondo momento dell’area:

I = W d4 [rnrn4]
d1 = diametro del filetto interno [mm]

(d, nei disegni in allegato)
o= angolo tra I’asse della vite e la direzione della venatura

Nota: Quando si stabiliscono i valori di progettazione della
capacita di compressione, considerare che f  deve essere
calcolato utilizzando kno 1€ Yy perillegnoin base alla norma
EN 1995 mentre N o viene calcolato utilizzando v, per la
deformazione dell’ a001a10 in base alla norma EN 1993.

Viti o viti prigioniere filettate combinate con carico
laterale e coassiale

Per giunzioni sottoposte a una combinazione di carico assia-
le e laterale deve essere soddisfatta la seguente espressione:
E_Ed . ?Ld o
ax,Rd la,Rd

dove

F g €1l carico di progettazione assiale della vite o vite
prigioniera filettata

F . carico di progettazione laterale della vite o vite
prigioniera filettata

capacita di carico di progettazione di una vite o una

vite prigioniera filettata con carico assiale

F.re capacita di carico di progettazione di una vite o una
vite prigioniera filettata con carico laterale

ax,Rd

Modulo di scorrimento

Il modulo di scorrimento assiale K _di una vite per il limite
di servizio deve essere preso indipendentemente dall’angolo
a rispetto alla venatura come:

C=K_=25-d-l [N/mm]

Dove

d diametro del filetto esterno [mm]

€. lunghezza di penetrazione nell’elemento strutturale [mm]
Rinforzo di compressione

Vedere allegato C.

Rinforzo di trazione
Vedere allegato D.

Rinforzo al taglio
Vedere allegato E.

Materiale per isolamento termico sopra i travetti
Vedere allegato F.

3.10 Aspetti di servizio correlati
3.10.1 Protezione contro la corrosione nel servizio di
classe 1,2 e 3.

Le viti e le viti prigioniere filettate SPAX sono prodotte
in filo di carbonio. Sono rivestite in ottone, con finitura in
bronzo nichelato o elettrozincate ¢ ad es. cromate di co-
lore giallo o blu con spessori del rivestimento di zinco da
4 — 16 pm oppure hanno un rivestimento di scaglie di zinco
con spessori di 10-20 um. Per le viti in acciaio inox viene
utilizzato acciaio n. 1.4016, 1,4062, 1.4401, 1.4567, 1.4578,
1.4529 e 1.4539.

3.11 Aspetti generali relativi all’uso previsto
del prodotto

Le viti o le viti prigioniere filettate sono prodotte in confor-
mita con le disposizioni della Valutazione Tecnica Europea
utilizzando il processo produttivo automatizzato identifica-
to durante 1’ispezione dell’impianto da parte dall’organismo
approvato che ha emesso I’ETA e dall’organismo approvato
ed esposto nella documentazione tecnica.

L’installazione sara effettuata conformemente a Eurocodice
5 ovvero un codice nazionale appropriato, se non diversa-
mente specificato di seguito. Durante I’installazione devono
essere rispettate le istruzioni di SPAX International GmbH
& Co. KG.

Le viti o le viti prigioniere filettate sono usate per le giunzio-
ni nelle strutture di legno con carico tra componenti di legno
massello (legno morbido), legno laminato (legno morbido),
legno con laminatura incrociata (diametro minimo d = 6,0
mm) e impiallacciatura laminata, elementi laminati simila-
ri, pannelli in materiale di legno o elementi in acciaio. Le
viti sono utilizzate anche per i collegamenti a componenti
portanti di legno massello (legno duro) o legno lamellare
(legno duro).

Le viti o le viti prigioniere filettate possono essere usate per
le giunzioni in strutture di legno portanti con elementi strut-
turali secondo una Valutazione Tecnica Europea associata se,
in base alla Valutazione Tecnica Europea associata dell’ele-
mento strutturale, nelle strutture in legno portanti € consenti-
ta una giunzione con viti conformemente a una Valutazione
Tecnica Europea.
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Le viti interamente filettate o le viti prigioniere filettate
SPAX sono usate anche nei rinforzi di trazione o compres-
sione perpendicolari alla venatura o come rinforzo al taglio
nei componenti di legno morbido.

Inoltre, le viti con diametri compresi tra 6 mm e 12 mm
possono essere utilizzate anche per il fissaggio del materiale
per isolamento termico sopra i travetti.

Per le giunzioni nelle strutture di legno portanti devono es-
sere utilizzate come minimo due viti o due viti prigioniere
filettate. Questo non vale per i rinforzi o altre situazioni spe-
cificati negli allegati nazionali della norma EN 1995-1-1.

La profondita di penetrazione minima nei componenti strut-
turali in legno massello, laminato o in legno con laminatura
incrociata ¢ 4-d.

I pannelli in materiale di legno e le piastre in acciaio devono
essere disposti solo sul lato della testa della vite. Lo spesso-
re minimo dei pannelli in materiale di legno deve essere di
1,2-d. Inoltre, lo spessore minimo per i seguenti pannelli in
materiale di legno deve essere:

* Compensato, cartone: 6 mm

* Truciolato, pannelli a scaglie orientate (OSB), truciolato
legato a cemento: 8 mm

* Pannelli in legno massello: 12 mm

Per gli elementi strutturali secondo le Valutazioni Tecniche
Europee devono essere considerati i termini di tali valuta-
zioni.

Se le viti con un diametro esterno del filetto d > 8 mm ven-
gono utilizzate in strutture di legno portanti, i componenti
strutturali in legno massello, laminato, impiallacciature la-
minate o simili devono essere di abete rosso, pino o abete.
Ci0 non vale per le viti o le viti prigioniere filettate in fori
preforati.

Le viti devono essere guidate nel legno morbido senza pre-
foratura o dopo la preforatura. Le viti devono essere guida-
te nel legno duro con una densita caratteristica massima di
750 kg/m? e le viti prigioniere nel legno morbido dopo la
preforatura. I diametri dei fori sono:

Diametro filetto Diametro foro
esterno Legno morbido Legno duro

4,0 2,5 3,0
4.5 3,0 3,0
4,6 3.0 3,0
5,0 3,0 3,5
5,2 3,0 3,5
5,6 3,0 4,0
6,0 4,0 4.0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7.0 8,0
16,0 13,0 R

Il diametro del foro negli elementi di acciaio deve essere
preforato con un diametro idoneo.

Per guidare le viti devono essere utilizzati esclusivamente
gli attrezzi specificati da SPAX GmbH & Co. KG.

Nelle giunzioni con viti a testa svasata secondo 1’allegato A,
la testa deve essere a livello della superficie dell’elemento
strutturale collegato. Una svasatura piu profonda non € con-
sentita.

Se non diversamente specificato, lo spessore minimo degli
elementi strutturali non preforati ¢ t =24 mm per le viti con
diametro esterno del filetto d < 8 mm, t =30 mm per viti con
diametro esterno del filetto d = 8 mm, t = 40 mm per le viti
con diametro esterno del filetto d = 10 mm e t = 80 mm per
le viti con diametro esterno del filetto d = 12 mm.

Le distanze minime dalle estremita con o senza carico devo-
no essere 15-d per le viti in fori non preforati con diametro
esterno del filetto d > 8 mm e spessore del legno t <5-d.

Distanze minime dall’estremita senza carico perpendicolare
alla venatura possono essere ridotte a 3-d anche per spessore
del legno t < 5-d, se la spaziatura parallela alla venatura e la
distanza finale ¢ almeno 25-d.

Per gli elementi in abete Douglas la spaziatura e le distanze
minime parallele alla venatura devono essere aumentate del
50%.

Per gli elementi strutturali in legno, la spaziatura e le
distanze minime per le viti in fori preforati sono indicate
nella norma EN 1995-1-1:2008 (Eurocodice 5) clausola
8.3.1.2 e tabella 8.2 come per i chiodi nei fori preforati.
Queste spaziature e distanze minime si applicano anche alle
viti SPAX con punta per trapano CUT o 4CUT nei fori non
preforati. Qui € necessario considerare il diametro esterno
del filetto d. Per le viti SPAX con punta del trapano CUT
0 4CUT in fori non preforati devono essere rispettate le
seguenti condizioni:

* a >5d
© a, >12d
© a,>12d
* sezione trasversale minima > 40 d?
* viti con punta del trapano CUT:
t . =max{5-d;20 mm}
t . =7d
* viti con punta del trapano 4CUT:
t . =max{6-d;20 mm}
t. =74d

per d <6 mm
per d > 8 mm

per d <6 mm
per d > 8 mm
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Per le viti SPAX che non soddisfano le condizioni prece-
denti o per viti in impiallacciature laminate, la spaziatura
e le distanze minime sono indicate nella norma EN 1995-
1-1:2008 clausola 8.3.1.2 e tabella 8.2 come per i chiodi in
fori non preforati.

In alternativa, le distanze e la spaziatura minime per le viti
SPAX con carico esclusivamente assiale e punta del trapano
CUT 0 4CUT con d < 8 mm in fori non preforati in elementi
di massello, laminato o prodotti laminati similari con spes-
sore minimo di t = 12-d possono essere prese come:

Spaziatura a, parallela alla venatura a=5-d
Spaziatura a, perpendicolare alla venatura a,=5-d

Distanza a,  dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno alla venatura finale a, =5-d
Distanza a, _dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno al bordo a, =4-d
Distanza a, _dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno al bordo solo per viti con

punta del trapano CUT 0 4CUT a, =3-d

4,c

La spaziatura a, perpendicolare alla venatura puo essere
ridotta da 5-d a 2,5-d, se ¢ soddisfatta la condizione
a-a,>25-d%

In alternativa, le distanze e la spaziatura minime per le viti
SPAX con carico esclusivamente assiale in elementi con
impiallacciatura laminata (legno morbido) con spessore
minimo t = 6 -d possono essere prese come:

Spaziatura a, parallela alla venatura a=5-d
Spaziatura a, perpendicolare alla venatura a,=35 -
Distanza a, _ dal centro della parte di vite

nel legno ﬂno alla venatura finale a, =5-d
Distanza a,  dal centro della parte di vite
nel legno ﬁno al bordo a, =3-d

La spaziatura a, perpendicolare alla venatura pud essere
ridotta da 5-d a 2,5-d, se €& soddisfatta la condizione
a-a,>25-d%

Se non diversamente indicato nella specifica tecnica (ETA o
hEN) del legno a laminatura incrociata, le distanze e la spa-
ziatura minime per le viti nel piano di elementi a laminatura
incrociata con spessore minimo t. . = 10-d possono essere
prese come (vedere allegato B):

Spaziatura a, parallela alla venatura a,=4-d
Spaziatura a, perpendicolare alla venatura a,=2,5-d
Distanza a,  dal centro della parte vite nel

legno fino alla venatura finale senza carico a, =6-d

Distanza a,  dal centro della parte vite nel
legno fino alla venatura finale con carico a, =6-d

Distanza a, _ dal centro della parte vite

nel legno ﬁno al bordo senza carico a, =25-d
Distanza a, dal centro della parte vite
nel legno ﬁno al bordo con carico a, =6-d

Se non diversamente indicato nella specifica tecnica (ETA
o hEN) del legno a laminatura incrociata, le distanze e la
spaziatura minime per le viti nella superficie marginale
di elementi a laminatura incrociata con spessore minimo
t..;= 10-d e profondita di penetrazione minima perpendico-
lare alla superficie marginale di 10-d possono essere prese
come (vedere allegato B):

Spaziatura a, parallela al piano CLT a,=10-d
Spaziatura a, perpendicolare al piano CLT a,=4-d
Distanza a, _ dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno all’estremita senza carico a, =7-d
Distanza a,, dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno all’estremita con carico a, =12-d
Distanza a, _ dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno all’estremita senza carico a, =3-d
Distanza a, dal centro della parte di vite

nel legno ﬁno all’estremita con carico a, =6-d

I requisiti di cui sopra relativi allo spessore minimo non val-
gono per le viti o le viti prigioniere SPAX in fori preforati.

Per le coppie di viti trasversali, la spaziatura minima tra le
viti incrociate ¢ indicata nell’allegato B.

Le distanze e le spaziature minime per le viti SPAX nelle
travi a giunto meccanico sono indicate nell’allegato B.
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4  Sistema di controllo e verifica della
costanza della prestazione (AVCP)

4.1 Sistema AVCP

Secondo la delibera 97/176/CE della Commissione Euro-
peal, e successive modifiche, il sistema (o i sistemi) di va-
lutazione e verifica della costanza della prestazione (vedere
Allegato V al regolamento (UE) n. 305/2011) ¢ 3.

5  Dettagli tecnici necessari per ’'imple-
mentazione del sistema AVCP, come
previsto dal’EAD applicabile

I dettagli tecnici necessari per I’implementazione del siste-

ma AVCP sono riportati nel piano di controllo depositato
presso ETA Danimarca prima della marcatura CE.

Pubblicato in Copenhagen da

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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P1.1 Traduzione dei concetti tecnici per I’allegato A

Disegni, denominazione e specifica dei materiali delle viti SPAX

english italiano

1 (Intestazione)

Self-drilling screw with full and partial thread

Vite autofilettante con filetto completo e parziale

Self-drilling screw with double thread

Vite autofilettante con doppio filetto

Self-drilling screw with full thread

Vite autofilettante con filetto completo

Full- thread, self-drilling screw

Vite autofilettante con filetto completoe

Washer for screws with countersunk and
raised countersunk head

Rondella per viti con svasatura e testa svasata rialzataf

Threaded rod with full thread

Vite prigioniera filettata con filetto completo

Self-tapping screw with CUT-point

Vite autofilettante con punto CUT

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Vite autofilettante a testa cilindrica con filetto fisso

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Vite autofilettante con testa svasata piatta con punto CUT

Self-tapping flat countersunk head screw
with fixing thread

Vite autofilettante con testa svasata piatta con filetto fisso

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Vite autofilettante rialzata a testa svasata piatta con filetto fisso

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Vite autofilettante a testa cilindrica con filetto fisso

Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point

Vite autofilettante con testa svasata piatta con punto CUT

Flat countersunk head

Testa svasata piatta

Washer head Testa a rondella
Raised countersunk head Testa svasata rialzata
Pan head Testa tonda

Countersunk head with cutting ribs

Testa svasata con nervature di taglion

Countersunk with head hole

Svasatura con foro in test

Hex. head with/without flange

Testa esagonale con/senza flangia

‘Washer

Rondella

Material: cold rolled wire according to
SPAX - Factory Standard

Materiale: filo arrotolato a freddo secondo lo standard di
fabbrica SPAX

Screws of high carbon steel

Viti in acciaio al carbonio

Stainless steel screws

Acciaio inox

Material: machining steel Dimensions in mm

Materiale: Acciaio per lavorazione
Dimensioni in mm

Material: Steel or Stainless steel

Materiale: acciaio o acciaio inox

Stainless steel

Acciaio inox

Steel

Acciaio
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Disegni, denominazione e specifica dei materiali delle viti SPAX

english italiano

2 (Area grafica)

Manufacturer's trade markO

Marchio del produttore O

Manufacturer's trade mark "SPAX"

Marchio del produttore "SPAX"

Manufacturer's trade mark O or "SPAX"

Marchio del produttore® o "SPAX"

Manufacturer’s trade mark T-STAR plus T10

Marchio del produttore T-STAR plus T10

Cross recess Type Z

Dimensione incavo a croce tipo Z

Design with hexagon head

Disegno con testa esagonale

Design without head

Disegno senza testa

Cross section A - B

Sezione a croce A-B

4CUT-point: Square point in core

Punto 4CUT: Punto quadrato nel nucleo

Optional with and without ribs

OPZIONALE con o senza nervatura

Optional with or without ribs or Multihead

Opzionale con o senza nervature o multitesta

Cutting ribs

Nervature di taglio

Head-end thread corresponds of the point thread geometry

Il filetto dell'estremita della testa corrisponde alla geometria
del filetto del punto

A: alternatively with CUT-point

A: in alternativa con punto CUT

C: alternatively with 4CUT-cutter*

C: in alternativa con cutter 4CUT*

D: 4CUT-point

D: Punto 4CUT

alternativ head geometry

Geometria alternativa della testa

Screw adapter available as accessory

Adattatore per viti disponibile come accessorio

Screw with CUT-point

Vite con punto CUT

Square Point in core

Punto 4CUT: Punto quadrato nel nucleo
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english italiano

3 (Dimensioni)

Nominal diameter

Diametro nominale

Type of Head

Tipo di testa

dl - thread size

dl - dimensione filetto

permissible tolerance

tolleranza ammessa

Tolerance

Tolleranza

SW - wrench size/width across flat

SW - larghezza piatta

Dc - flange diameter

Dc - diametro flangia

dk - head diameter

dk - diametro testa

dk1 - contersink diameter

dk1 - diametro svasatura

db - hole diameter

db - diametro del foro

d2 - core diameter

d2 - diametro nucleo

ds, ds1, ds2 - shank diameter

ds, dsl, ds2 - diametro stelo

k - head height max.

k - altezza max testa

p - thread pitch

p - passo filetto

4 (Dimensioni)

Nom.dim.

Dim. nom min max

Standard thread lengths
( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )

Ls lunghezze filetto standard
(filetto completo = 1gV / filetto parziale = 1gT )

Thread-free length X

Lunghezza X senza filetto

permissible tolerance of screw length

Tolleranza ammissibile lunghezza vite

to

a

5 (Pie di pagina)

Screws of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Viti di © 6,0 mm con filetto parziale con lunghezza supplemen-
tare da 180 a 300 mm, in incrementi di 20 mm, LgT= 68,0 mm

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Lunghezze superiori a 200 mm fino a 400 mm in incrementi
di 20 mm

Other thread lengths in the range >4 x d1 to max. standard
length permitted.

Altre lunghezze filetti nell'intervallo >4 x d1 fino alla lunghez-
za standard max consentita..

Intermediate lengths on Ls possible

Possibili lunghezze intermedie su Lsh

Screw lengths Ls up to 600 mm
(Lengths > 400 mm with cut point )

Lunghezze viti Ls fino a 600 mm (Lunghezze > 400 mm con
punto di taglio )

Screw lengths Ls to 600 mm possible

Sono possibili lunghezze viti Ls fino a 600 mm

Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diame-
ter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT-point)

Lunghezze viti Ls fino a 600 mm (con diametro nominale se
8,0 mm lunghezze > 400 mm con punto CUT)

* Design C with 1gT=max. 65,0 mm

*Disegno C con IgT = max 65,0 mm

= Preferred size

Dimensione preferita

Other lengths 100 - 3000 mm possible

Altre lunghezze 100 - 3000 mm possibili

Other thread lengths (IgT) are acceptable if 1gT >4 x 3,5

Altre lunghezze filetti (IgT) sono accettabili se 1gT >4 x 3,5

Length can be changed by cutting the threaded part

Le lunghezze possono essere variate tagliando la parte filettata

Annex A54

Allegato A54
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@@ Self-tapping screw with full and partial thread
% sp -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Flat countersunk head Serews of high carbon steel
Ls Manufacturer’s trade mark
lgv ¥ -
l\-O"{r‘ p N =
AN el ®
Y % R e R R R
s F P AR
o N
) N~
kK © (gT 3 A Crossrecess  T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Optional with and B A: altemati'vely with
wiFt)hout ribs = —‘_ CUT=RoNS
8|8
Nominal diameter 2.5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 2:5 3.1 35 4.0 4.5 5.0 6,0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter s1 | 60 | 70 | 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 1.7 1,9 2.2 2.5 28 | 32 | 38
permissible tolerance -0,30 +0,15/-0.25 -0,30 +03
ds shank diameter 1.8 2,15 2.45 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.6 1.8 2.1 2.4 2,7 2,9 3.4
P thread pitch 1.3 1.5 1.8 2.0 2.2 2,5 3.0
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR _ size T8 | TIO T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max IgV | IoT | 1gV | 1T | 1oV | IgT | 1oV | IoT | 1oV [ 1oT | IgV | IgT | IV | 1gT
12 12,0 13,5 |10,0
15 14,0 15.5 12,0 12,5
16 16,0 175 |14,0 14,0
20 18,5 205 [17.0[12.0[17.0 16,0 16,0
25 23,5 255 1220180220 |18,0]|21,0 18,0210 20,0 20,0
30 28,5 30.5 27.0]18.0]1260|18.0]25.0[18.0]250]| 18.0]250 25.0 240
35 33,5 36,0 22,0 |31,0 | 23,0 30,0 | 23,0 | 30,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 | 29,0 | 24,0
40 38,5 41,0 22,0 36.0|23.0]35,0]23,0] 35,0 23.0] 34.0 [ 25,0] 35,0| 27,0 34.0 | 24,0
45 43,5 46,0 28,0 | 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28.0 | 40,0 | 32,0| 45,0 32,0] 44,0 | 32,0| 44,0 | 32,0| 43,0 | 32,0
55 535 56,0 36,0 35,0(50,0|350|49,0|37,0|49,0 |37,0|48,0 37,0
60 58,5 61,0 35.0 [ 50,0 35,0] 54,0 37.0| 54.0 | 37.0| 53,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5]159,0 42,0 |59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68.5 71.0 37,51 59,0[42,0]61,0| 41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 161,0 41,0 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,01 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 985 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142.0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Screws of @6,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex Al
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Flat countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer’s trade mark O
| lgv s
ol o
g =
+ Q)
ol 3 NR ot
o~ N>
% N~
kK © lgT 2, A Crossrecess  T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Optional with and i A gl&e{nah.wtely with
without ribs P “pein
hw] -
S| &
Nominal diameter 7.0
dl R . T . FURL|[XRVORRRRUNEN SURRORPNNY | WOPVOR! N——
permissible tolerance
dk ‘head diameter {131 [ | |
permissible tolerance
d2 goredimeter L 45 N e
permissible tolerance
ds shank diameter 490 | - | ol
permissible tolerance
k head height max.
P BT L LT N ——m— NU— — — ——
permissible tolerance
T-STAR size
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | lgT
40 38.5 41,0 33,0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51,0 43,0 | 33,0
55 53,5 56,0 48,0330
60 58.5 61,0 53,01 38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68.5 71,0 61,0]43,0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 | 68,0480
90 88,5 91,5 |680|530
100 98,5 1015 |68.0]580
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142,0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202.,0 68.0
bis
400 397,0 402,0 68,0
Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A2
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgv*
L02 P A
% ( ; AN \A‘ AL A—
S '\ ) v%
w N —
E T+1 g g
k E ® T 2 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
i A: alternatively with
CUT-point
Sls i
Sle
Nominal diameter 3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 3.1 35 4.0 45 5.0 6.0
permissible tolerance
dk headtiameter: L
permissible tolerance
dkl1 contersink diameter
permissible tolerance
dz core diameter
permissible tolerance
permissible tolerance
k head height max.
p threadpitech L LS L L8 120 )22 |25 |
permissible tolerance +0.1 X p
T-STAR size T10 | T15/T20 | T20 [ 125 [ T30
Cross recess size Type Z 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 12T )
Nom.dim. min max oV | 1oT | 1oV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV [ IoT | IgV | 1gT | 1gV | 1oT
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 17,5 15.0 15.0
20 18,5 20,5 18,0 112,5118,0 18,0
25 23.5 25,5 23,0 18,0 23,0| 18.0] 23,0| 17.0] 22.5 22,0
30 28,5 30,5 280 180270 180275180275 27,0 27,0
35 33,5 36,0 33,0123,0]32,0/23,0]132,5[23,0]132,5[25,0]32,0]250]32,0[240
40 38,5 41,0 36,0 | 23,0 37,0 |23,0(37,5|23,0]|37,0(250|37,0 27,0370 |24,0
45 435 46.0 36,0 | 28,0 [ 40,0 30,0 42.5]30,0[ 42,0 30,0| 41.0| 30,0 | 41.0| 29.0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 | 47,5 | 32,5 | 47,0 | 32,5 | 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 535 56.0 36,0 350 50,0 35,0| 52.0 37.0| 51.0| 37.0| 51.0 | 37.0
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 |35,0 57,0 |37,0]56,0|37,0]56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5]159.0]142,0]61.0]41.0]61,0| 41,0
70 68,5 71,0 37,5590 [42,061,0 41,0610 41,0
75 73,5 76,0 375 420[61.0|41.0[61.0[41.0
80 78,5 81,0 37,5 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88.5 91,5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69.0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68,0
160 1580 162,0 68,0
Screws of 26,0 mm with partial thread additionally n lenght Other thread lengths in the range >4xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A3
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgV*l
/A
{ =
N T S|s
k S| e &le
by I Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
| A: alternatively with
CUT-point
S5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size 7,0
permissible tolerance +0.35
dk head diameter 18,0
permissible tolerance +0,9
dk1 _contersink diameter 8
permissible tolerance -0.30
d2 _core diameter 45
permissible tolerance +03
ds shank diameter 490
permissible tolerance 0,1
k head height max. 3,7
p thread pitch 35
permissible tolerance +0,1 xp
T -STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max 1oV [ IgT
50 48.5 51,0 46,0 | 33.0
55 53,5 56,0 51,0330
60 58,5 61,0 |56,0]38.0
65 63,5 66,0 61,0 |38,0
70 68,5 71,0 61,0430
75 73,5 76,0 |68,0|43.0
80 78.5 81,0 | 68,0]48,0
90 88,5 91,5 |68,0(53.0
100 98,5 101,5 | 68,0] 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202,0 68.0
to
400 397,0 402,0 68,0
Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A4




Pagina 18 di 101 del”’ Approvazione Tecnica Europea n. ETA-12/0114, pubblicata il 12.10.2017

Self-tapping screw with full and partial thread
G sra's
Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgv ¥
AO‘:{& p ol B
1sl*®
?‘ % + (\c\ AAA { A& KL |:)
e VvV V-V =
4 —\<\A
k <Y g4 errs,s recess T-STAR or
: ypeZ  TSTAR plus
A z = A: alternatively with
ﬁ%
B
Norminal diameter 2.5 3.0 3.5 4,0 4.5 5,0 6,0
dl thread size 2.5 3.1 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter 510 | 60 1 70 T 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 137 1.9 2.2 2,5 28 | 32 ] 38
permissible tolerance -0,30  |+0,15/-0,25 -0.30 +0.3
ds shank diameter 1.8 2,15 2.45 285 13820 ). 355 . 1 430
permissible tolerance +0.10
k head height max. 1.6 1.8 21 2.4 2.7 2.9 3.4
p thread pitch 1.3 1.5 1,8 2,0 2,2 2,5 30
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T8 | TIO T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | lgT | 1gV | lgT | lgV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV | lgT | lgV | 1T | lgV | lgT
12 12,0 13,5 10,0
15 14,0 15,5 12,0 12,5
16 16,0 17,5 14,0 14,0
20 18.5 20.5 17.01 12,01 17.0] 12.5] 16.0 16.0
25 23,5 255 |220(180|220 18,0|21,0 |18,0|21,0 20,0 20,0
30 28.5 30,5 18,01 26,0| 18,0250 18,0| 250 18,0]25.0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 22,0131,0 23,0 30,0 | 23,0 130,0 [ 22,5]30,0|25,0|30,0 | 25,0290
40 38,5 41,0 22,01 36,0 | 23.0] 35,0/ 23,0 35,0 22,5]134.0| 25,0 35,0| 27.0] 34.0| 24.0
45 43,5 46,0 28,0 | 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,01 40,0 | 32,0 45,0] 32,0 44.0| 32,0] 44,0 32,0 43,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 | 50,0 | 35,0 1 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58.5 61.0 35,01 50,0 35,0] 54.0|37.0] 54,0 | 37.0| 53.0| 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5 159,0 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5]159,0]42,0]61,0 41.0] 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37.5 2,01061,0 41,0 161,0 |41,0
80 78.5 81,0 37,5 47,01 61,0 | 46,0 61,0460
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118.5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162,0 68,0
Screws of 06,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xd|
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A5
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sp @@_ s Self-tapping screw with full and partial thread
@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark ()
gV
o
0
Sl
ol
o
Cross recess T-STAR or
TypeZ  1.STAR plus
A ; S A: alternatively with
Si‘t):ggf ll‘l\g;t an CUT-point
9|5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size 7.0
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter s
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 4,90
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
p thread pitch ) 3.5
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | IeT
40 385 41,0 33,0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51,0 43.0 [ 33,0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58.5 61,0 ]53.0]38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68.5 71,0 | 61,0]43.0
75 73,5 76,0 |68,0 |43.0
80 78.5 81,0 68,0 | 48,0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101.5 | 68.058.0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121.5 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202.0 68.0
to
400 397.0 402,0 68,0
Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm Other thread lengths in the range >4xd|
to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A6
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® Self-tapping screw with full and partial thread
SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - [Factory Standard
Pan head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgV
LOO\_\% P % ©
V = &%
AA AAA W, w— Y
é /l = V VvV VvV VvV :')
1‘3 ~-\<\A
k © lgT 43 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
A: alternatively with
- CUT-point
Sls
Sle
Nominal diameter 25 3.0 3.5 4,0 4,5 5.0 6,0
dl thread size 2:5 3.1 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
permissible tolerance +0.3
dk headdiameter | 50 | 60 | 70 [ 80 f 90 [ 99 | 1.9 _
permissible tolerance +0,5 +0,6
d2 core diameter 1,7 1.9 22 2.5 28 | 32 | 38
permissible tolerance -0.30  |+0,15/-0.25  -0,30 +0.3
ds shank diameter 1,8 215 245 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 2 2.7 2,9 3.1 3.4 4.0
P thread pitch ; ) 1.8 2.0 2.2 2.5 3.0
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR _ size 8 | TIO T15/T20] T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z, 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = gV / partial thread = 12T )
Nom.dim| min | mex |ioV|igT |igV | eT |1gV [ 1T | 1gV | 1gT |1V | 1gT | 1gV| 1T | IV | 1gT |
12 12,0 13,5 12,0
15 14,0 155 [13.,0 13,0
16 16,0 175 |150 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0/12,01 18,0 18,0 18,0
25 23,5 255 | 23 1180|230 230|180|23,0 225 22,0
30 28,5 30,5 28,0118,0128,0(18,0127,0|18,0]127,5|18,0]27.,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 22,0133,0 |23,0132,0123,0)132,5|23,0]132,5|25,0(32,0|25,0|32,0|24,0
40 38.5 41.0 22,0136,0]23.0137,0| 23,01 37.5]| 23,01 37.0[ 25,01 37.0| 27.0| 37.0| 24,0
45 43,5 46,0 28,0136,0 28,0 30,0142,530,0|42,0 | 30,0141,0|30,0|41,0 29,0
50 48.5 51,0 28.0 32,01 47.5(32,5]47,0]32,5]46,0/ 32,0/ 46,0| 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0150,01350)52,037,0)151,0|37,0|51,037.0
60 585 61.0 35.0[50.0]35.0[57.0]| 37.0] 56.0| 37.0] 56.0| 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0 42,0 61,0 |41,0|60,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5159,0142,0[61,0]41,0(/60,0| 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0)161,0 41,0 60,0 |41,0
80 78,5 81.0 375 47.0[61.0]46.0]|60,0|46.0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61.0
100 98,5 101.5 61,0 61.0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118.5 121.5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 1420 68,0
150 1480 152,0 68,0
160 158,0 1620 68.0
Screws of 96,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xdl
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermechate lengths on Ls possible
Annex A7
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Screws of high carbon steel
Manufacturer's trade mark O
©
S
5
A=
Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
B A: alternatively with
- CUT-point
S5
Sle
Nominal diameter 7,0
T theadsize I ZT N R [N F— —
permissible tolerance | +035 | [ 11
dk head diameter 13,5
permissible tolerance +0,65
d2 «core diameter a5 1o
permissible tolerance +0,3
& shank diameter 2T A I IS F—
permissible tolerance +0.10
¢ head height max. 5
p thread pitch 3.5
permissible tolerance | +0,1xp
T-STAR _size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1g'V / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max loV | IgT
50 485 510 |46,0]33.0
55 53,5 56,0 51,0 133,0
60 S8.5 61.0 |56.0]38.0
65 63,5 66,0 |61,0|38,0
70 68.5 71.0 | 61,0/43,0
75 73,5 76,0 |68,0 43,0
80 785 81,0 | 68,0]48.0
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 101,5 68,0580
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142,0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202.0 68.0
to
400 3970 402,0 68,0
Screws of @6,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range =24xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible
Annex A8
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® g Self-tapping screw with double thread
@ SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Countersunk head with cutting rib Screws ol high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
(o]
.8 30 N % E
S s ©
< M
o |'B { ]
2\s| TF =
Cross recess T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Cutting ribs B A: alternatively with
N - CUT-point
o
Sle
Norminal diameter 4.0 4.5
dl thread size 4.0 4.5
permissible tolerance +0.3
dk ‘head diameter 8.0 3.8
permissible tolerance £0.5 +0,6
d2 core diameter [ | 25 .. 2.8
permissible tolerance 0,3
ds shank diameter 285 | 3.20
permissible tolerance +0,10
k head height max. 2.4 2.7
p thead pitch 33 3.5
permissible tolerance 201 xp
T-STAR size 120
Cross recess size Type 7, 2
Ls Standard thread lenghts ( partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lg'T lgT
35 33.5 36,0 22.5 24.0
40 38,5 41,0 22,5 24,0
45 43,5 46,0 30,0 29,0
50 48,5 51,0 30,0 29,0
55 535 56,0 35,0 34,0
60 58,5 61,0 35,0 34,0
65 63.5 66,0 37.5 2.0
70 68,5 71,0 37,5 2,0
75 73,5 76.0 50,0 49,0
80 78.5 81,0 49,0
90 88.5 91.5 49.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted
Annex A9
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sp = ® s Self-tapping screw with full thread
Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Countersunk with head hole Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
+1,
6" 0%, P NS
o S 9
(5| oA R ST
(3] SR
Sl @
é g‘ 1 A Cross recess
AL lgv= Type Z
; : ™ A: alternatively with
Smg&a :i‘tl)v;m and ﬁﬁ‘ CUT-point
Sl
Sle
Nominal diameter 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 4,0 4,5 5,0 6,0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter | | | 8.0 8.8 | 97 | 116
permissible tolerance +0,5 +0.6
db hole diameter | oo 2,50
permissible tolerance +0,15
d2 core diameter 215 ] 2,8 | 3,2 I 3,8
permissible tolerance +0.3
dsl shank diameter 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
ds2 shank diameter 3.60 | 380 410 ohne
permissible tolerance +0,10 +0,2
k head height max. 2.4 27 2.9 3.4
p thread pitch 2.0 2,2 2,5 3,0
permissible tolerance +01xXp
Cross recess size 7. 2 | 3
Ls Standard thread lengths ( full thread =1gV )
Nom.dim. min max lgV lgV lgV lgV
25 235 26,0 18,0
30 28,5 31,0 23,0 20,0
35 33,5 36,0 27,5 25,0
40 38,5 41,0 2,5 30,0 30,0
45 435 46,0 37,5 34,0 35,0
50 48,5 51,0 42,5 39,0 39,0 41,0
55 53,5 56,0 47,5 44,0 44,0 46,0
60 58,5 61,0 50,0 49,0 49,0 51,0
65 63,5 66.0 54,0 54,0 56,0
70 68,5 71,0 59,0 61,0 61,0
75 73,5 76,0 59,0 61,0 61,0
80 78,5 81,0 59,0 61,0 61,0
90 88,5 91,5 59,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 1215 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Serew of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lengths Other thead lengths in the range >4xd|
of 180 to 300 mm , in steps of 20 mm, lgV = 68,0 mm to max. standard length permitted

Intermediate lengths on Ls possible
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sp®@ s Self-tapping screw with full and partial thread
- Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Flat countersunk head Stainless steel screws
Ls Manufacturer's trade mark O
gV
LOO“&; o S
s S
- 5
2| = '
N
lgT | A Cross recess T-STAR or
\ TypeZ  T-STAR plus
Optional with and A 8|LtJeTmatl.v$ly with
without ribs ) Lt
53
Nominal diameter 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 3.0 35 4.0 4.5 5.1 6,1
permissible tolerance +0,3
dk headdiameter f f 60 [ 7o [ 80 f 88 [ o7 | 116 _
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 | 38
permissible tolerance -0.30 40,3
ds shank diameter 2,25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance +0.10
k head height max. 1.8 2.1 2.4 2.7 2.9 3.4
p thread pitch 1.5 1.8 2.0 2.2 2.5 3.0
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR  size T10 T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max lgV | 1T | 1oV | IgT | 1oV | IaT | IgV | IoT | IgV | loT | leV | loT | lgV | 1oT
15 14.0 15,5 12,5
16 16,0 17,5 14,0
20 18,5 20,5 17.0 16,0 16,0
25 23,5 25,5 21,0 180210180210 20,0 20,0
30 28.5 30.5 26,0 18,0125,0]18,0] 25,0[18,0] 25.0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 31,0 23,0 (30,0 [ 23,0300 23.0[300](250]300 250|290 24,0
40 385 41,0 36,0 23,0 35,0]23,0]35,0]23,0]34.0|25,0]35,0|27,0|34.0 | 24,0
45 43,5 46,0 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 [ 40,0 | 30,0 | 39,0 [ 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48.5 51,0 28,01 40,0 |32,0]45,0] 32,01 44.0| 32,01 44,0/ 32,01 43,0| 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0150,0|35,0 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 585 61,0 35,0 50,0 35.0]54.0[37.0] 54,0 37.0| 53,0 37.0
65 63,5 66,0 40,0 375|590 (42,0 |59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68.5 71.0 37.5]159.0[42.0] 61,0/ 41.0]61.0|41.0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78,5 81.0 375 47.0] 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101.5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142.0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68.0
Other thread lengths in the range >4xd1
Intermediate lengths on Ls possible to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ SP@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
I'lat countersunk head Stainless steel screws
Manufacturer’s trade mark O
A=
S
o
J S
ol &
o
Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
Optional with and A: alternati_vely with
, ; - CUT-point
without ribs [ —
8
<
Nominal diameter 7,0
dl thread size 7.1
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter | . A [V [T AT MIrTeTRe
‘permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
thread pitch 35
‘permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max lgV | lgT
40 38,5 410 33.0
45 43,5 46,0 |38,0
50 485 51.0 |43.0]33.0
55 53,5 56,0 |48,0|33,0
60 585 61.0 |530]380
65 63,5 66,0 |58,0|380
70 68,5 71.0 61,0 43.0
75 73,5 76,0 | 68,0 43,0
80 78.5 81.0 |68,0]48.0
90 88,5 91,5 68,0530
100 98.5 101,5 68.0 | 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 1215 68.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
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Sp )@_ s Self-tapping screw with‘ full and partial thread
% Q Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Stainless steel screws
Ls Manufacturer’s trade mark 0
lgv
[_,()o{s\n p /A
- o |
S ‘\ v V‘) ) VvV i
%) N —
KT 3|s lgT 4 s|s
& 9 2 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
| A:alternatively with
~ CUT-point
=4 ©
Nominal diameter 30 35 4,0 45 5,0 6,0
dl thread size ) 3.0 3.5 4.0 45 .. 5.1 6.1
permissible tolerance +0.3
permissible tolerance +0.5 +0.6 +0.65
dk1 contersink diameter 49 49 | 50 | 54 | 59 6.9
permissible tolerance +0,20
d2 core diameter | 2.1 24 l 28 | 30 |34 ] 38
permissible tolerance -0,30 40,3
ds shank diameter 2.25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.5 1.8 1,9 2.0 2,2 2.4
p thread pitch 1:5 1,8 2.0 2,2 2.5 3,0
permissible tolerance 10,1 xp
T - STAR size TI0 | T15/T20 | T20 | T25 | T30
Cross recess size Type 7 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max lgV [ lgT | lgV | T | lgV | lgT | lgV | lgT | lgV | lgT | lgV | lgT
12 12,0 13,5 13,0
15 16,0 17,5 14,0
16 16,0 17.5 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0 12,5118,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0 23,0 18,0] 23.0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 28,0 118,0127,0 18,0275 18,0275 27,0 27,0
35 33.5 36,0 33,023,001 32,0 23,0]32,5[23,0]32,5(25,0]32,0]250]32,0|24.0
40 38,5 41,0 36,0 |23,0 |37,0 | 23,0 137,5 | 23,0]37,0 250 37,0 27,0 37,0 | 24,0
45 435 46,0 36,0 | 28,0 30,00 42,5/30,0]42.0[30,0]|41,0[30.0]41,0|290
50 48,5 51,0 28,0 32,0 |47,5 32,5 47,0 |32,5 [ 46,0 |32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,001 50,0(35,0]520(37,0]|51,0[37.0]51,0|37.0
60 58,5 61,0 35,0150,0 | 35,0570 37,0560 37,0560 |37,0
65 63,5 66,0 40.0 37,5]159,0|42,0(61,0|41.0]61,0| 41,0
70 68,5 71,0 3751590 | 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
75 73.5 76.0 37,5 42,01 61,0 41.0] 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 375 47,0 | 61,0 |1 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88.5 91.5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.5 1315 68.0
140 138,5 141,5 68,0
150 148.5 151,5 68.0
160 158,5 161,5 68,0
Intermechate lengths on Ls possible Other thread lengths 1n the range >4xd]
to max. standard length permitted.
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SP ® s Self-tapping screw with full and partial thread
B Maternial: cold rolled wire according to SPAX - FFactory Standard
Washer head Stainless steel screw
Ls Manufacturer's trade mark O
gV
LOe
2, A
5| (e wi
° R -
3 %l , S
s 2 e|s
k = lgT> T-STAR or
T-STAR plus
B A: alternatively with
Sl CUT- point
sls
Norminal diameter 7,0
dl e — . T (S| SNSNSON NUO— | | SU——— ——"—, S—
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 18.0
permissible tolerance +0.9
dkl contersink diameter 78 b
permissible tolerance -0,30
d2 core diameter 45
permissible tolerance 40,3
as shank dlameter ZXCTON S (N A PSR F— )
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.7
p thread pitch 3.5
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T30
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max gV | 1T
50 48.5 51.0 46,0 | 33.0
55 33,5 56,0 51,0 33,0
60 585 61.0 |560]38.0
65 63,5 66,0 61,0 | 38,0
70 68.5 71.0 61.043.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78.5 81.0 68.0 | 43.0
90 88,5 91,5 68,0530
100 98.5 101,5 | 68.0] 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121,5 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
& sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Raised countersunk head Stainless steel screws

Ls o Manufacturer's trade mark )
| lgV 2
—
ol s
%] o s
(8 RS
o N og
NA
lqT 4 Cross recess T-STAR or
k 9 2 TypeZ  T-STARplus
Optional with and N o gtﬁ?ggﬁly with
without ribs
Norminal dmmcter 3,0 4,5 5,0 6,0
pc nce +0.3
dk head diameter 60 | 70 | 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 ] 38
permissible tolerance -0.30 +0,3
ds shank diameter 225 260 | 300 | 330 [ ________ 375 | 430
permissible tolerance £0),10
k head hight max. 1,8 2:1 2.4 2.7 2.9 3.4
b threadpich ] 5| K] 20 221 25 30
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T10 T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max IgV [ 1T | 1gV | IgT | IgV | IgT | 1gV | 1T | IgV | 1T | IgV | 1T
15 14,0 15,5 12,5
16 16,0 17.5 14,0
20 18,5 20,5 17,0 |12,5116,0 16,0
25 23,5 255 22,0[18,0]21,0|18,0] 21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 26,0 | 18,0 ]125,0 | 18,0)25,0 [18,0]25,0 25,0 24,0
35 335 36,0 31.0] 23.0] 30,0 23.0] 30,0 23.0] 30,0 | 25.0] 30.0] 25.0| 29,0 | 24.0
40 385 | 41,0 36,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 34,0 | 25,0 | 35,0 | 27,0 | 34,0 | 24,0
45 43,5 46,0 36,0 | 28,01 40,0 | 30.0 | 40,0 [ 30,0 39.0 | 30,0] 39.0 | 30,0 | 38.0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,0 | 40,0 | 32,0 | 45,0 [ 32,5 | 44,0 | 32,5 | 44,0 | 32,0 | 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 50,0 35,0]49.0|37.0]49,0|37.0]48,0|37.0
60 585 61,0 35,0 (50,0 (35,0540 (37,0540 |37.0|53.0 |37.0
65 63.5 66,0 40,0 37.5[59.0(42.0]590|41,0]58.0]41,0
70 68,5 71,0 3751590 |42,0|61,0 | 41,0|61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37,5 4201610/ 41.0]61.0|41.0
80 78,5 81,0 375 47,0 61,0 | 46,0 [61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 1115 69.0 68.0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68.0
160 158,0 162,0 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Raised countersunk head Stailness steel screw
Ls Manufacturer's trade mark )
| gV’
o~ <
i ol
%l A { L _—
sle Ta e e
(op) - N -)< 7
- o NA
K s lqT 4 Cross recess T-STAR or
9’ -2 TypeZ  T-STARplus
Optional with and = B A g’f_?{?gg;’rily it
without ribs
o5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size | (R
permissible tolerance +0,35 '
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +()3
ds shank diameter 490
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
P thread pitch 35 o\
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = 1gT )
Nom dim. min max IV | 1oT
40 385 2.0 |33.0
45 43,5 46,0 38,0
S0 485 51.0 |43.0(33,0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58,5 61,0 | 53.0]38.0
65 63,5 66,0 |58,0|38,0
70 68.5 710 |61.0]43.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
S0 78.5 81.0 | 680480
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101,5 68,0580
110 108,5 1115 68,0
120 118.5 121.5 68.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range =4xd1
to max. standard length permitted.
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sp ® s Self-tapping screw with full and partial thread
% @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Stainless steel screws
Ls M y
anufacturer’s trade mark O
lgv
400\3\0 o S
~—® 2
= &
S =
% *\A
k © lgT 2 Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
B A: alternatively with
- CUT-point
S5
Sle
Nominal diameter 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl L2 T TR B [ 3.0. 2T L - = T N il &l
permissible tolerance +0,3
dk head diameter 60 | 70 1 80 90 | 99 | 119
permissible tolerance +0,5 +0,6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 | 38
permissible tolerance -0,30 40,3
ds shank diameter 2,25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance 40,10
k head hight max. 2,3 2,5 2.9 3.1 3.4 4.0
P thread pitch 1,5 1.8 2,0 2,2 2,5 3.0
permissible tolerance 40,1 xp
T - STAR size T10 T15/T20] T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths (full thread = gV / partial thread = 1gT)
Nom.dim. min max leV)IgT | 1gV|1gT 1V [1eT | 1oV | 1oT | 1oV | 1gT [ 1oV | 1gT
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 17,5 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0(12,5|18,0 18,0
25 23.5 25.5 23.0[18,0[23.0[ 18.0] 23.0 22.5 22,0
30 28,5 30,5 28,0118,0127,018,027,5(18,0(27,5 27,0 27,0
35 335 36,0 33,0(23,0]32.0]23,0132,5,] 23,01 32,5|25,0]32.0(25,0]32.0/ 24,0
40 38,5 41,0 36,0 123,037,0 (23,037,5|23,0|37,0 |250)37,027,0)|37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 36.0(28,0 30,00 42.5[30,0/42.0|30,0]41.0|30,0| 41,0 29.0
50 48,5 51,0 28,0 2,0|47,5|32,5 47,0 |32,5 |46,0 |32,0 |46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,01 50,0(35,0152,0/37.0] 51.0|37,0| 51,0| 37,0
60 58,5 61,0 35,0150,0135,0157,0 37,0|56,0 |37,0]56,0 | 37,0
65 63,5 66.0 40,0 37.5]159.0[42.0]161.0/41,0]60.0| 41,0
70 68,5 71,0 37,5159.0 |42,0|61,0 |41,0160,0 | 41,0
75 73.5 76,0 375 42.0]61.0|41.0]60,0] 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,0\61,0 46,0600 | 46,0
90 88.5 91,5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68.0
160 158,0 162,0 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
Annex Al7




Pagina 31 di 101 del”’ Approvazione Tecnica Europea n. ETA-12/0114, pubblicata il 12.10.2017

sp @. s Self-tapping screw with full and partial thread
% @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Pan head Stainless steel screws
Ls M .
anufacturer’s trade mark O
lgV 2
0P, o B
S
P
5 = Oy
S = v
S
£ _k\ A
k © lgT 2 Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
~ A: alternatively with
- CUT-point
Sls
®le
Nominal diameter 7,0
dl thread size 7.1
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 135 & b
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +0.3
ds shank diameter 4.90
permissible tolerance +0,10
k head hight max. 5
p thread pitch 3.5
permissible tolerance | +0,1 xp
T -STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths (full thread = lgV / partial thread = lgT)
Nom.dim. min max lgV | lgT
50 48.5 51,0 [46,0]33.0
55 53,5 56,0 51,0 |33,0
60 58,5 61,0 ]56,0]38,0
65 63,5 66,0 |61,0)38,0
70 68.5 71.0 |61,0]43.0
75 73,5 76,0 68,0 43,0
80 78.5 81.0 68,0480
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98.5 101,5 |68.0(58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 1215 8.0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.
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Self-tapping screw with full and partial thread

sSPAX”

Tlat cmmlemunk head

£

“ateral enkl ralles] wire scennhry "o 524N - Faciory Siarklacd

Serews of hoeh cadbon swel

Cross section A-B

4CUT-zoint:
Square golnt
in core

TN T
(VRS e

= Manufactursr's
trade mark
"SPAX" -
AU -
._._\'

Cross recess T-STAR
Type Z plus
Cptional with cr without ~bs - alternatively wth 4CUT-cutter” C: 4CU™ -point
Auorminal diameler 3.5 44) 1.5 34} 6.4)
J Lneud sive 35 4.0 .3 S tii)
'p.;-rr;h;;hlr-nle'mmr"m“ I e T
dk I TRETT NN [N R— i o Bl B0 Lo L B
pe-missible zolerance 10,6
& o = PN N— T N 00O N Y N
penissible tuleranee 10,3
ds shankdiamater ] 11 B T O
pesmissible -olerance 0.10)
< Pea-.l hagn: max. 24 oy 2.5 3.4
pc nusslblc “olerance +H.1x:
-5 AR plus size HEEEN | |20 130
CTOss Toveess size Tvjpe 2 3 3
Ls Slundacd hrewd lemaths ¢ Lull thread g s purtial thoead 1T 5
M dira. i LI oW | JoT | leV | leT | eV loe” | 12V 1T | 1oV | WeT
W T4 5 R 161 161
o3 23,3 058 zru| 18| e 244,40 20,0
R 24 R v | g ca | 1ao] 2o 25,1 Z4
i3 33,3 0.1 IO | 220|300 | 23,0 | 308 250|308 250|290 | 248
A2 383 A1 A0 23,0 3500 230310 Z5.0| 350 ZTO| 30| 210
i3 3,3 6.0 0.0 300 wo|zon |30 200|200 300|380 | c0n
A 435 a1, 400 3200 450 | 325|440 325440 320 430|320
i3 53,3 6.0 5| so | 350 aon 170 |evs 3o |80 | 370
&3 58,5 Sl 350 3003 350 510 370 S 370 33,0370
65 63,5 66.0 200|500 | 375|520 420|590 310|580 (414
7 633 0 2040 375 | A0 4201 Nolsin] 4o
73 73 700 580|375 |50 420|616 180618414
NN 73,3 3L I3 3751500 470610 80| S10] 450
20 83,5 2.5 534 470 61,0 61,9
100 033 1013 61.0 6.0
114 8.5 1715 69.0* 65,27
20 I1H.~ 1]~ B B
i3 128.¢ 1320 68,0
10 134,00 1420 6. 0%
i34 1180 1320 68,7
160 158.0 LG20 (5.0

Irtennediste lengths i Ls cossih e

Serowes ol (5.0 m with paria. treed additions]ly in leagths
el 120010 300 num, masteps ol 20 mm. LgT  4%.0 om™

(Other kread leng b in the renge ~4x:l
Coeas. sturslacd Jength senmined

P Jesign Cwith 91— mex 65.0mm
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TR Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp%’ Maledal: el solled wire seesrdmg o SPAX Faclory Skaxlacd

Washer head scraw o7 hizh corbon stzel

Cross ssaction A-B

4CUT-poir_1t: I ad Manutacturer's
squarc point lavs trade mark

incore

T AYT
"SPAX" ")
-

Cross recess T-STAR
Type Z plus

C:alternatively with 4CUT-cutter” D: 4CUT-point

Nominal diameter 3.5 4,0 4,4 5.0 6,0

cl Madsize L e AL AL AL B
rerm ssible welernnce i3

ck headdiener 0L Sa  as L e L s L aE L
fetn ssible leranee 1ig .63

okl gountersk cameter L L Lo L s LS LA s
rerm saible telerance 01,201

e sorediamawr 0L i L 2w s Vi L oS

ssille leranue 10,3

cs LGt o o ISR E— 0 N TN O W R
perm.s3ible telerance i),11)

k hesid hiv sl mas 15 192 2N it il
1=l ll PR SO IS F:-) S B : T N [ -

perm sslle cleranue

U1 AR plus size TR
Crosg roaess s.2c Lvpe & 2
T Stamil=rd threas enptha 2 0 thread 1V parial thread  1pT
sem.clim. mir max ot [ gl | 2w lar ] lev | lal | le¥ | l20 [ v | laT
16 160 73 10

2 185 ] 10 1%

23 23,3 23.3 23,0 13,0 | 23.0 233 220

0 285 303 o0 s0[ 278 Kol 273 T 2%

35 33,5 36.0 320230 |32.5 230|325 (256 320|250 [32.6 [ 240
41 385 419 T N ] T G ) B B
45 43,5 0.4 a0 |00 | 925 o |eze | 300 |20 | 300 | 1.0 [ 200
50 483 51.0 400 [ 52,0475 325 47.0 32,5 | 450 32,0 | 46.C | 32,0
35 33,5 $6.4 Y] R AR ABAEL
Al 383 31,0 a3zl s 350 570|370 550 370 | 36c | 37a
65 63,5 G060 | sne 375|son |20 61e| e |6ra]| e
7 588 i WA 373|590 420 | 510 410 ]| 61| =10
75 75,5 6.0 NG 375|300 |£2.0 |61.6 | 44.0 | 610|410
S 5 810 scolarc| 10l 46n| @ra| 250

o §8.5 913 SO0 | 47.4 G 610
1000 98,8 1915 1.0 Gl
110 1085 1113 T G8,0°
120 118,5 1215 69,0 fis 10
130 1280 1320 68,0°
140 138,0 14201 G i1
150 1480 1304 63,0

160 133,00 15200 f35,0) %
sarows of 95,0 o with part.al tucad additionally in Laeths Ozker toreac leneths atae range =l
ol TR o 30 === i steps ol Z00mm, T.2T- &80 mm” Lo r-ax. standard length permitied.
_nlermaciule lengths an Ls possible Flaiza o wilh lgT mas 430 mm

Annex Az
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AL
vy

SPAX"

Rauised covntersunk head

Self-tapping serew with tull and partial throad

Faterial: cold rollad wore according to 514X - Lactory Stantars
Serews ol high varbon stecl

Cross seclior A-B

Cptiona with or withou: ribs

4CUT-point: Tl
Square point
incore AN
&
E=]] | =
oy
Y
b A
\

- 2
4 3521.5- =] '6
b),“ Eavai: s A
- " | | s
X\ I
= o !
o e I
o) C —
= . B
loT %

C: alternatively with 4ZUT-cutter*

Manutacturer's

trads mark

"SPAX "

Cress recess
Type Z

D: 4CU -point

T-STAR
plus

4.0

Nominal diamerer
d. Mreadsiee
158: ke LoLerEnee

o f]'p. >

permiss cle to erznce

dk . N . 30
d . IR P "6_
s UE et on L A P, — 283,

< headl height ninsx. 21 |
tneadpich I EAT )
permiss zle to erznce

T-5TAK plus size BEES

Uross c2cems size I'ype 4
Ls Staxlard thresd Lmgths © 2ul thread eV s pactial Laead 16T )

Nom.dim. min Tas lev | el | ey le” | 1V 1T | LoV | lo” | Lo | 1eT
M %4 08 160 160
23 25,8 285 21,0 | 12.0 240 2.0 20,0
3n 2R3 305 IS0 I8 250 RN 230 PATN z4.1
iy 235 3604 I | 230 | 360 230|308 250|300 | 230|200
And 3835 A0 350230350 230 30 230 350 S0 340 2.0
43 43,5 45,9 40.0 | 30.0 | #0.0 30.0 | 380 300|390 |364 (356290
S 453 30 00| 320251 3248|0325 40| 300 [ 43.0] 300
A5 53,5 A6 IS 360 350|490 370|490 | 570 | L8R | 374
61 ] o) 35005000 3501540 3T S840 3.0 330 370
63 83,8 65.8 0.0 |58.0 375|308 L2039 | 410|350 | 410
70 653 70 S0 TSR0 20810 41,0 61.0] 47,0
73 35 6.4 MO TS| 3G AZR|oIR |0 | 6fR| F1LY
2] 8.5 8.0 SO0 ATA 50 470 S0 40 | Gl deD
o 88,3 91.5 98 470 61,4 61,0
103 D83 1015 610 B0
iy 8.3 s 607 68.4*
o 113.3 1215 9O 8.0
130 1234 132.0 68.0*
14i; 1300 1420 0
150 48,0 1524 A/
160 135,00 1620 i, 0%

Inrte-mediate leagshs o1 Lz pessible

Serewrs of (6.0 mm with pa-tial zhread addiz enally in lenp:hs
cl 7RO o S e e steps o] 20 ming L= 5800 em¥

Cthar thread lengths in the ranpe ==x2]
o miax stk length pzom ted.

*FDegioa Cwith 1aT—max. 250 m

A AT
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TR Sclf-tapping serew with Tull and partial thread
5‘& SPAg) watzrial: colz rolled w w2 aceording to SPAX - Iineteny Standard
(3 Pan head Sorewss of Frgh carbon sieal
Cress section A -B Manutacturars
4CUT-pont: trade mark
Square point "GPAX " P
In core
= é % ) i
= |
= |
¥ -
K Cross recess T-STAR
Type 2 plus
Craternatively vath 4C )1 -cuttar™ [ 4CUT-pcint
Nominal dinmeter 3,5 4,0 4.5 3.0 6,0}
el threadsize Ll TN TR T W T B T . T
pertissible to_crance 1,3
<k headdiaczeter b EOR T '“'J R
pcn ssihle L eirice (.5 101,68
= eredameer PE IECIO I ST I
NI Misaible o arance 1403 0.3
&8 snankdiameter Lo L R D - N
errissible 1 Verdne L0
k head e 1l max. 2 2.5 EA 3.4 4.1
T Wowdpth [ XTI T S AR B
NVIL ssible Lo eratuse e P
T STAR slus siaw TL5:Tzao| T T30
UTOSS TReeKT 212 F 2 3
l& Standard threac. lerpths ¢ full thread = 12V ¢ partiz| thread = 217
Noam. Z.m. min max low | Jol | Loy ol | lav [ lo]l | lev lol | oy | Jol
16 6.4 173 138
2 RS 263 18.0 18,2
25 235 255 50|80 220 225 2240
3 WA 3C.5 700278 80| 270 2750 R
35 3.5 36,0 20| 230|325 270|325 (250|720 250 |20 | 240
o i85 <10 ATO 3N FTS 230[370 | 250 370 2701370 240
43 43.5 46,4 404 | 30.0 | 42,5 300 £2,0 | 30,0 | £2.0 30.0 | £1.0 [29.0
S 4.3 51.0 40,0 [ 32,0475 325 47,0 | 325 | 4600 3200 [ 46,0 | 320
33 33,5 M7 SO 300 358|520 | 370|300 37,0 | 510 | 3T
G 85 510 350|500 ARO[ BT 3T 0 Se0 3TO|EAQ| 3TN0
43 63.5 a6, 8 00| 580 275|580 | 4201618 L20 |61.0 | 410
i &h.5 71,0 S0 FTA|R0]420)0670 4706l 410
7y 735 wmn 560 375|590 420|618 1.0 610|410
20 w3 2.0 300 375390470600 4ol | AL [ 460
90 38.5 91,5 590 | 47,0 61.0 610
1610 N3 1015 [ 31,0
1@ in8.5 t1is e 5,1
120 L1%,5 1215 R LY E
139 1280 1324 68.0*
120 138.0 142.0 a8 .0
i34 i48,4 132.4 081 *
152 L3g.0 15200 g
Surewes ol @50 mm with pactisl thread adiiionsly in lengsths Other thread engths in the monge 40l
SIS 3T mm i aleps of 2me Tem 88 Omm® lir e siamslered keagth pens-inel
Intermediaze lenptas oh La possible FDes on Cwith g max 63,00 mm
Annex AL
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SPAX)"

lilat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Stainless

Mieterial: oo d rolled wire pscorzing to SEAXN - I'nctory Stancar
steel seraws

Cross section A-B

4CUT-point:

Sguare paint

ncere

Manufacturer's
trads mark
"SPAX"

‘23|
b Y K o C/ laT": L:B_ Cross recass T-STAR
- Type Z plus
Optional with or without ribs C: alternatively with 4CUT-cutter” D: 4CUT-point
Nominal diamcter 3.5 4.0 4.5 3,0 6.0
dl tredSpe || [ 33 |4 | 45 |5l . &l
pentizsible llerce +0 3
dk TP T  FRUSU U W O OO O WU T [ A T - T
permrigsible talerasce s 103,55
&2 eorediamete kL o loozs o booas o loosa e L.o3a
pentizsible loleraace 01,3
s shankdameter X L o LLome Lo LA L ah L e
permrissible taleraace 1,10
L hwad gkl oax a:1 4 27 4 34
permissible taleraace A1 Xp
T-5TAR pus size T15: 220 | T20 T
(ross receess size I'ype 7 2 3
l& Starclard threse leagzha { full thread = 12V 7 zartin thread = lpT )
Nom dim. min ax 12% [ leT | 1o% | 1aT | 1% | T | loV  JoT | 1a% | leT
o B 20~ 16,00 16,0
25 238 255 AR 180218 240 204
a 2R.5 E 250 [ T80 2500 1R.0] 250 23,2 24.0
35 3.5 J6.4 S| 23.0 | 30G | 230|300 | 2an 3G 250|290
4 EhL 1.1 30| 230 330 23,0 340230350 270|340 24.0
43 43.5 ¢6.9 £0.0 | 30.0 | ¢6.0 | 30.0 | 390 | 36,4 | 390 30.¢ | 358|240
S ETO <N a0 | 30| 450 | 3 S| BN | 328 <40 0] 430 320
55 53.3 56.0 35,0 | 50.0 | 35.0 | 49.0 37,4 |49.0 37.¢ | 45,4 |37.0
i 3.8 61,1 S0 E000] 35,0540 370 ) 5400 37.0] 33.0) 37.0
63 $3.5 6.4 LG40 508 | 375|390 |20 | 596 L0 |55 |S1.4
7 (NS 711 SO 3T A0 420610 4101 51.0[ 41.0
73 73.5 76,0 56013751 5 240|610 ¥1.6|61.¢ (410
8 78.5 810 S AT S AN ) 470 610 6.0 S1.0] 460
20 883 91.5 59.0 | 475 61,0 61.0
1010 RO TS 51,0 1.0
114 108.5 115 59.0° 68.6*
120 1°K5 12°.5 G 1102
138 128.0 132.0 68.9*
1=Q 1380 1420 5,00
156 148.0 132.0 68.0*
160 158.0 16:2.0 th.0°

Inlemuediale lerelas on Lis possible

Other Theezd lenglas i tw raage 241
tonax. staudard leacth permitted.

2 esipn Cwith lp = max. 53,0 mm

Arnex 23
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Washer head Stainless steel screws
Cross section A-B
4CUT-point: Ls - Manufacturer's
square point i Qv trade mark
in core 359 S "SPAX"
ela| | A_|D
S @% : i m\a\wn wa l }
= L —
=18 A ——
k—.,———.g = C LT %2 B Cross recess T-STAR
Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl threadsize |~ f 3,5 4.0 45 5,1 6,1
permissible tolerance | +0.3
dk head diameter 86 | 96 | 106 | 116 13,6
permissible tolerance +0.6 +0,65
dkl countersink diameter 49 | 50 | 54 | 59 69
permissible tolerance +0,20
d2 core diameter 25 | 28 1 31 | 34 | 309
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 26 | 30 | 33 | 375 | 43
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.8 1,9 2,0 2,2 3,1
p thread pitch 2:] 2.4 27 3.0 3.6
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR plus_size T15/ 120 | T20 [ T30
Cross recess size Type 7 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max leV | lgT | lgV | lgT | lgV | 1gT | lgV | lgT | lgV | lgT
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0123,0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 27,0(18,0]27,5]|18,0) 27.5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 32,0 23,0132,5|23,0|325 250320250 (32,0240
40 38,5 41,0 37,0 23,01 37,5| 23,0| 37,0 | 25,01 37.0 | 27,0 | 37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 40,0 130,0 | 42,5 30,0 | 42,0 | 30,0 | 41,0 | 30,0 [ 41,0 | 29,0
50 485 S1.0 20,0 | 32.0[ 47,5 | 32.5] 47.0| 32,5 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0150,0)350|52,0|370|51,037,0]51,0|37,0
60 58,5 61,0 350 50,035.0]57.037.0] 56.0| 37.0| 56.0] 37.0
65 63,5 66,0 40,0 150,0 |137,5]159,0 | 42,0 |61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68.5 71,0 50,01 37,5159,0]42,0]161,0|41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 50,0 | 37,5 159,0 42,0 | 61,0 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78.5 81,0 59,0 47.0] 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 1 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 1185 121,5 69,0% 68,0%
130 128,0 132,0 68,0*
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0*
160 158.0 162.0 68.0%
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
* Design C with lgT= max. 65,0 mm
Annex A24
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sp /-3@_ Solftapping serew with tull and partial thread
M\ . Materal: eold rocled wine accor: ing to FIAX - Fastony Standavd

Raised counlersunk head stainless steel screws

Cross section A-B
4CJT-point
Scuare pont

in cor2 ‘_.4"/\\
(
I
\

[P ¢ =
; © =
N\ =y C . B Cross recess T -STAR
K I lQ - - Type Z plus

Manufacturer's
trade mark

"sPax" )

90%;

Optional with or w thout ribs C: alternat vely with 4CLT-cutter*  D: 4CUT-zoint

Nominal diamerer 33 4,0 4.5 50 6,0
cl Sueadsize 0 ool AR LA A L s s
permissible taerznce +0.3
ik CTTLIE (A WSSO RO IS (1 N SOV DO U (O SO O - S
nermissiblie 1y ernee 1015 106
2 ot R RPNV SOOI OO U NG OO N P VU ) O
permissibli iy erenee +1 3
cs shaakdiometer 1 L L 36 L0 L33 LA oa3
permiasibla to erznce 123,101
k head heip -t mnx. 2 | 2.4 QT 20 314
permissible Leerinee +0.1x2
T STAR plus size TS 220 | 20 T30
rogg recass size Type 7 2 3
Iy Stanca-c thaead lengthe ¢ full thread = 12V 7 partial thread = [271"
S m i INHA R L L I T L o T )
20 18.5 0.5 % Lo
25 23.3 235 210 (180 )22, 204 204
30 28.5 0.5 290 JEN 250 1&0) 250 250 24.C
a5 335 4.4 0.0 | 230|300 230 |36 250|304 250 | 2048
40 385 4.0 AR 230350 230 A0 250|350 270 34,8 24,0
45 43,5 d6.8 300|400 300|398 300|398 380|388|29.0
50 28 5N NS RZSHN SRS [0 4340 320
55 535 hLX4 I5.0 | 56,0 350 |96 370|496 370 |48.6]|370
0 3N.S o 1) 350) 5000 350540 320|540 300|350 370
a5 615 (X 100 | 50,0 375|396 420|396 0.0 [ 386 | 4.0
70 fii.a 70 3001 31| 590 <2.0| a0 41,0 e | 41,0
75 735 76,4 0.0 37.5 |39 420|610 410 | 614|410
80 783 8.0 SO0 375|500 270|610 A | E1E| 1SN
9 83.5 9.5 59.6 470 51,0 5.0
10007 Phs) 101.5 1.0 1.0
i1a 1085 111.5 59.0* 68.0*
1200 1143 121.5 [ OGN0
i3 128.9 1324 f8,8*
145 138,50 1420 SR
isa 1480 1320 R/
160 158,11 162.0 &h.0

“nlerrasiiale lemgths on T posaikle Uither L] Tengaths is thes range =ded |
i s atandand ength ensined

* Degipgn Cwith lal'= max. 65,0 mm

Arnies 325
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Sellaapping serew with full and panial thread

sSPAX
e/ SMater dl. suld tulled woe cocurding tu 522X - Facwe v Standsz

Pan head Slaialess 5.0l siTews
Cross section A-B Ls Manufacturer's
4CUT-point: B trade mark
Square point = " SPAX "
in core =
y [ ; \
= TN
O L W MW N
= 0
I ' ’
-
k = Cross recass T-STAR
I Type 2 plus
C:alternatively with ACUT-cutter*  D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4.0 4.5 5,0 6.0
dl Yhreadsiee bl SRR NN I I LN WO 5N P S RS S
parmigs ble wolerance 0,3
dke head dizmeter L ] DU [N IV (OO - NS U T S OO S . T
parmiss ke teleranze 10,5 10,15
d: LG LS RS I N T T 3.l A LA

permss: Ble lolemnce
s shank diurele ool 2.6 I . _3..[! ..... l ......... 3'3_ ; 13'}’1 I_ . 4:3‘
1,141

permiss e oleimnce

= [zl lwivh max. z.7 9 3.1 3.4 4.
hrewdpich, [ SN [N I XN NN WX N TR
permiss: bl tolurdnse =01l xT
T-SIAR plus size B B e I Tz0 130
LII033 reseas size ¥ S §
Ls Staadard theead lenaths ¢ full thread = = v S patial tlocad — o1 )
Num. dim. i ™M P PO A S A S
T 6.7 77,5 T30
20 18,3 205 18, 15,0
25 233 255 22,0 180|230 S 22,
a0 8.5 30,5 270 180 | 255 | 180] 22.5 2700 270
35 335 36,0 300 240|325 |00 |25 254|320 | 250 |00

1 385 41.0 o ne|ys|2in]s0 osolyral st waa
3 3.5 46,0 IR B R AT X B R Y
=0 283 31,0 400 A2C| 47,5325 27.0 325|460 320 [den 32
55 53,5 6,0 asp | sow| 350|520 370|510 | 270|510 37@

£ 8.5 61,0 356|300 350) 570 37.0[ 360370 560 374
65 6.5 65,0 4.0 | 500 [37.5|50.0 429610 |41.0]61.06 41.¢
70 .S 71,0 0.0 375390 420 6n0]| 4,0 |60 40
75 723 76,0 SO0 | 37.5 | 390 4.0 | 61,0 | 41.0 |61.0 4.0
< 785 %0 Mo|375| %0 470|AlA| 606 0 KA

9 38,5 91,5 59.0 474 61.8 61.4

100 aya 1014 6.0 511

e 1085 T 6947 681"
120 118.5 1215 EQ.0" 58.0"
130 1280 1320 68,0%
140 138, 142.0 ANLO%
130 148.0 520 E87°

1651 | 5h.1) 16y2.1) {0
Intermedizte senzihs or L posshle Orher aresd leng ks inthe moge =40

to max. standard lenpth zerm tted.

FDesim C wilh LT max. 33,0 mm

Annex 325
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Self-tapping seraw with full and partial thread

—
SPAX

Tlat countersunk head

Matesial: cole rolled wire azeording to SPAX - Fastory standard

Serews of Figh czrbor sleed

)

Ddk

90° e

}

l‘\
7 > Optional with
/ LZQ or without ribs

|, @d2

|
N S

Manufacturer's
trade mark (& or "SPAX"

T-STAR [-STAR plus

5 =4 - %r A: allemnatively
= oG arkigiikasd = wilh CUT- point
(N
el
Nomioal diameter 8,0 10,0
dl thread sice 21 Lina
peissible talzrance |7 Tid T 0.8 I R A
dk kead ciameter 15.° 18,4
perissible talzrance [ 70T T 08 T I R A
d2 coedametsr | 80 | 6] I IR N SO
pemaissible wleranee =13
ds shank digmeter | 57 [ A% S I ISR SRS
pemaissible wleranee =123
I kead heiaht meax. e 6,01 [Xe)
p threacl 3itc h <0 30 G
peissibletalzrance [T TG kT T
T =TAR sie T4 | T3¢ | Tan
Ls Suandlars thread lergths (Cull threesd 12V porual thread  12T)
Nom.dim| mia TEN LV LT | W 1ol | e | LT
a0 K] N5 320
45 S35 0.5 37
50 483 1,5 42,0 32.0(don
35 535 55.5 |470 320|458
0 AN3 61,5 |32,0 37.0] 3500 )
63 63,3 66,5 |37.0 374|550 |00 | 550
w0 G35 L5 |sln A2 Q0| 200 ALO
75 735 755|510 42.0|60.0 |45.0|ce¢
H0 8.5 £1,5 T AT.0 2000 Soof o SO0
0 385 %15 |86.0 520 (30.0|350|80.0|35¢
100 983 1015 | %00 570 son| ool go| 6o
) 118,35 IS |se0 700|806 a0 ann
12 118.3 1215 | So0 7o 800 | 70.0 f03
130 1384 1320 |86 qo0|sna|on s0n
110 138.0 1420 gon 20.0 003
150 1434 1520 0.9 3¢5 1000
160 1580 162.0 .0 8O0 00,0
184 1784 i22.¢ 20.¢ 3¢.4 100.¢
200) 198.0 202.0 LAl RO 100,¢
7]
(1124 Uz H 622,72 8.4 3.4 .0

Intermedliate lengtas on 1.8 possible

Uthe - threacl lengths ir the ranee = 4xd1
to max. stanctard lenath permittes.

Sanox A2

(2]
-l
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*—‘)@ Self-tapping screw with foll and partial thread
@ SP“‘_/ = S Neterials cold —olled were aeenading o SPAY - Fae ory 2 mdand
Washer head Scoavws of high carbon ste sl
Ls Manufacturer’s
gV trade mark O or "SPAX"
/A
s X e —
- =1k
k =18 e|s : .
a = T-S5STAR T-STAR plus
A alternatively
with CUT-point
Nominal diameter 12,0
Jl th-eud sive 12,0
par & tolemnza | R R
dk a0
permissible Wiemnze | s T
dkl somntersink dinmeter _ | 4L T [—
parmissible roleranse
2 soedimated | Lo B | ] 22X N [E—
parmissible oleranca 0,3 .33
parnussible wlemnse 11125
3 hzad heizw mzx, 4,0 4,7 36 N T
? hioc 0 AN U .| ISR - IO . WO I S,
prrmssible wolernue 10,1 xp
T-8I'A2 size 140 | 50
15 Stancard thread engzks (ull ziread— 2V 7 zartial hreac — g
TMom. 2. min X Tt g1k Ig% | aT | el aT
1 RS 4.5 37.0
75 43,5 76,5 720
59 T ALY 450 A0.0
35 33.5 55,5 Sie 320 o0 304
G SE.3 61,5 6.0 370 R0 35.0
3] 635 65,3 aln A 60,0 | L84 | 60,7
70 385 L5 0 220 At 4o sc.o
7S 3.3 76,5 0.0 42,0 0.0 (4581762
W) SeS ®L,5 w0 210 A suu] L0 s
0 88.5 91,5 S0 20 86,0 |35.0 36,84 556
R DE.S 101.8 30.0 10 00 G| Reo S0
ita 68,5 1t s4.0 7a.n 80,0 | 76.68 Sa,1
i) 1155 1215 30,0 /L0 Q00 TN gon
130 128.0 132,¢ s o0 86,4 | 70.0 §a.¢
&% 13,0 142.0 3.0 AT N0
154 148,00 1528 sa.0 s0.0 146,0
RO 15%,0 162.0 20 LAl 113,00
150 178,10 1520 86.6 80.6 1000
2 13 11 20210 RC,0 suu 190
fo
i 5970 5h2,0 80.0 86.8 inan
Inzarmec. ate lenptas on Ls possib ¢ Ocher threcd lerpths in the range »=xd”
to max. stancard longth zermizted
Arnus ALS
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Raised countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's
| IgV 3 trade mark_O or "SPAX"
(05278 % =
Q8
Mt : |
ol o B a
o\ L
g . N
| IgT 7 T-STAR  T-STAR plus
s Optional with
or without ribs
& - A: alternatively
S L with CUT- point
alternative SIS
head geometry SIS
Nominal diameter 8,0 10,0 12,0
a treadsize | S| 100|120 .
permissible tolerance +0.4 +0.5 +0.6
dk ‘head diameter 15,1 18.6 22.6
permissible tolerance +0,75 +0,9 %].1
d2 core diameter 5.0 6,1 7.35
permissible tolerance +0,3 +0.35
ds shank diameter 57 | 638 8.5
permissible tolerance 0,25
k head height max. 4.4 6,0 6,6
p thread pitch 4.0 5.0 6,0
permissible tolerance 0,1 xp
T - STAR size T40 | T30 | T50
Ls Standard thread lengths (full thread=lgV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max leV | 1T | lgV | lgT | lgV | lgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48.5 51.5 42.0(32,0140,0
55 53,5 565 |47,0(32,0]|45,0
60 58.5 61,5 52,0(37,01 50,0 50,0
65 63,5 66,5 57,0 (37,0155,040,0155,0
70 63,5 71,5 61,0 42,0160,0| 40,01 60,0
75 73,5 76,5 |61,042,0|60,0]45,0]60,0
80 78,5 81,5 70,0147,0170,0|50,0]170,0| 50,0
90 88,5 91,5 180,0)|52,0]180,0)550]80.0]550
100 98.5 1015 |80,0[57.0]80,0]60,0]80.0] 60,0
110 108,5 111,5 |80,0170,0180,0 (70,0 80,0
120 118.5 121.5 80,0 70,01 80,0 | 70,0 80,0
130 128,0 132,0 |80,0(70,0]80,0]|70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0
160 158,0 1620 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0
200 198.0 202,0 80.0 80,0 100,0
to
600 597.0 602,0 80,0 80,0 100,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted
Annex A29
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=3 Lo Sell-lupping screw wilh full and partial thread
| -
@ s %} S Material: cold rolled wire sccomdmgg 1o SPAX - laclory stoderd

[Pan heacd Serews ul high s bun steel
Ls Manufacturer's
gV trade mark O or "SPAX;
&0 D, ha /"/
W P a e

A
=
Q -
— \A
k| | -STAR  T-STAR plus
A: alternatively
™ with CUT-point
T
QW
Nominal diameter 8.0 14,4 12,00
dl thrend sive 8.1 Tah “2.0
P culeance |70 T T 0ET T e T I [
dk headdiameter 233 180 1 230 e I I
pernuzsizle zalerance +).75 +) Q2 =].15
d2 S T S - W L N S —— A N—— F—
permizsicle colermce +) 3 =11 33
W shonk diree 137 L 88 L 82 S s
rermissizle zolerance (1,25
k heacl 1eipht max. 5.7 7.1 w3
R Tuisedl ragius SG.0 200 24.0
g it e S N | SN SO VO . S SO D —
permizsi zle olermcs +i1] 52
T-N1AR size T40 ] ran | 18D
[ Stancand threacl lenptha Cfall thrend=Ip " partia thread = 2717
MNem.clim. min max lev el | eV ol | Isy el
43 330 41,5 370
15 43,0 46,5 2.0
o 485 15 |4sn 320
53 33,3 sa3  |318 3nu|seu Sl
i S S f15 |san 3rofss 531
%] f3,5 1, AT 7G| 600G 0G| AGH

5
,'
o fi3. L feln aruleoy aun| oo
73 73,5 765 |7 4cu|vee esu|7ee
i 743 f15 |70 a7n|00 son]700 son
5
5
5

99 885 9 80.0 52.0|80.0 5540|5046 556

101 8.5 101.: R0 ST RO GO RO GO
114 1485 ftLs 868 7HG |00 TG DY/A
12€ 113.5 1215 | 820 700 80.0 700 80,0
139 284 1326 360 750|800 700 6.2
el 1535.0 142.0 Ho.n 300 non
159 43,4 152.¢ 24.0 0.0 pyiX
16 155.0 1620 won 30,0 10010
i8¢ 1787 827 8,4 3.4 0.4
204G 193.0 20 80.0 30.0 LG
27
640 5970 gi2,¢ 4.0 0.0 1000
Ineovediale leagths wn Ls poessible Oher hread Zengths in the range = $adl

to max. ztaadzrd lsnpth parmitzedd

Annex AN
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!EI !\@ Selt-tapping screw with full and partial thread
@ SP /4 s Ma.erial; volid ro e wire aveercing (v SPANX - Faclory slandard
[Iex. head with/without Lange Screws of hiah carbon steel
Mamufaciursrs -y
Irade man L.~
g ek [
- —‘"J,f
Hex. hese Hex hendd
wilh Nange without flanne
K
_ﬁ‘% A: dllemalively wilh
CUT-poin;
ol
o[Z
with flunge without flange
Nominal diamcter 3.0 10,0 12.0 8.0 10,0 12,0
& dveadsze &1 160 | g |81 | 109 | 10 |
perrassible olerance L0 _(,5 LG T 0A 1.5 —1.6
SW verench size 11} 13 16 I8 13 “h
D¢ flange diamerer | U170 | 208 | 23 | | | |
pennissibls tolerance =085 =1.0 L]z
J2 ergdiomewer [ 86 | el fo 738 [ so | 61 | NI
p:rmnxslbh toletance 3 133 02
ds shonk dwmeter | 57 | es [ _ss | si_ L. es ] e
permizsilbls wicranee +{,25 +p, 24
I hezd heiphL max. 8.3 3 12,1 5.0 7.0 &0
P eadpect | oo |30 | 60 | _30_ | S0 | _ &0 |
perraissibls wierance =0.1xp 0,1 X1
Ts Sandard heead 1engthg (ull ibread 12V 7 partial thread 2T
Nom.dim. i mas 1oV T | 1oV 1aT | 1gV IgT | IV JeT | 1e¥V 1T | 12V | 1T
4 IR.5 N5 |370 7.0
45 43,5 16,5 |42.0 2.0
5 4R.5 1,3 46,0 32.0]45.4) 46.0 32,0 143.0
55 535 56,5 SLe 320|504 50,0 510 320|500 LU/X
&2 585 G135 REORETFRT] REX1 350 56,0 370|550 350
63 6.3 06,5 64,0 370|600 40,0 |060.0 64,9 370|600 400|600
71 683 715|610 320|604 300 |6t 61.0 42,0( 600 30| 60,0
75 73,5 05 T 420|708 45,0 | 200 O 42,0 | 700 S50 | T8
R RS 815 TG AT0 T SO0 | S0.0] 700 47.0] 760 S0.3 700 [ SD.0
20 $8,5 DL |8 S2.0 | 804 55,0 | 80,0 550864 S2.0|80,0 350|800 | 55.¢
Loy ag.s L5 (300 s7olgoe oo | Sut 604|800 ST0[BCL A0 0| 60,0
i 108.5 1L |&ne o |sus 00 S0\ 809 700|800 7.0 20,0
124 118.5 1218 |00 TN 80D TO0 ROC| B0 FO0(RCD T0D N0
130 £28,0 1320 |00 Fon|s0.8 700 20,0\ 80,0 702|800 70 00
140 138.0 142,0 bHAY 30,0 su.0 30,0 80,2 80,0
it 148, 152,0 80,0 80,0 Y 86,9 9.0 1ot
160 1580 1620 82.0 R0,0 Lo0.0 300 R0.2 1000
184 f78.0 182,40 80,0 S04 {000 SO0 80,0 160.9
(0 1980 202.0 800 RO0 (TPANT! 800 LR 1800
7
A1l 327,0 a#H2.n Nid. 1 iR {0 SH.n &0, 1.9
Triermeding lengihs on 1Ly possible Other thread lengthis in the range >dadl
to max. standard length permicted
Annex A3
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SP A*“\I@ Sell-lapping serew with full and partial thread
% — Yatcrial enld relled wire according to SPAX - Factory standa-d
Flut countersunk head Serews ol hugh earbon stecl
Cross secticn A- B Ls O
z Marufacturer's
ACUT-paint: tradzs mark
Square point
in core
3
2
4
Oplional with or withoul rbs C: alternatively with 4CUT-cutter ~ D: 4CUT-point
Nominal diameter 8,0 10,0
dl i WO NS WU O 'SV SUSUOUI SVSUUNTUI OUUTUSINN S Fp
permissilbile talerance 0.4 2.5
dk headciameter | | L. L 180 L. . N —— S
permssible toleranus =173 =J:0
o oselL LR WG LW OO WY ORISR PRSI IRV RPN B
permissible tolerarse _N3
ds AL AT N O AN R O (SENUSIONNS! ANRP OSSN [N, —
permissible olerance —0,23 +),235
'y head Feigh: max. 4.4 £,
permissible H)lxp | =21xp
-FTaplus size | 130
I.5 Standard thread lenpths (full threcd=Ip ¥ 7 partinl taead =171
Nura. drn. 111 max lo% | Lol | lel | LT
40 385 41,5 1320
75 FER 6.5 |37.0
50 48,5 1,5 [42.0)32.0140,0
35 33,5 365 F7.0 | 320|458
i) 385 1.3 240|370 500
65 63,5 663 |37.0|37.0|355.0
70 (33 71,5 [6LO]|42.0] 800
7§ 23,5 763y |61.0|+42.8|60.0
Y, T8 41,5 | 700 [47.0] 700 ] 500
an 88,3 1.5 | 80.0|52,0|80.8 |55.0
107) Q8,5 1015 | 800 270 80,0600
i 08,5 1145|800 70.0 | 0.0 (800
1720 118.% 121 % RO FO0) RGN
30 i28,4 132,08 [ 80.0 | 7.0 | 8000 | 800
14 135,00 142.0 0.0 N0
150 1489 152.0 86.0 a0
150 1380 1820 S0 82,0
180 1784 182,00 NG MU
200 |00 202 U0 N
to
(il 3974 2.1 8.8 ana
Tntermediate lenpths on s poss ble Othe thread lengths in he ranae »dxd|
te rax standard length pe-miteed
Aanex 32
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Self-tapping sorew with full and partial thiread
& SP “ bdaterial: cold rol.e: wive acooading to sl - —actory stacard

Washer head Sorews o7 high zazzon steel

Cross section A-B Manufacturer's trade mark
/

"SPAX" /

ACUT-puint:
Square point
in core

A
5 . |
= L —
Y -—
k

~ 3

C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0
il throad size R U A L2
ptllrll\\lhl L e
clo hcad clian: el JEX] 220 24, J 23,0
permizeibla o erznce | 109 BRI A TR I S R O
Lkl euntersink diarreeten L B o 1
]1(‘11111~$]1>1. EoLCIZNCE
2 gate diancte L NN DRSO, .
permizsibls troarznce +0.3
R sth dmmrlm‘ 37 .
prm'mmbl ference | JJI:‘E- Y T v
k hrnlhﬂg A max 4.3
pmmlwlsl._ ko crznce 0,1 xp
T-STAR phs size e T=0
s Slanacd thread lengeks Clull thread g% s partiz] thresd  gT)
om.gan m:1 s Lg% leT LV 1T
A0 38.3 4.5 37,0
£5 435 £46.5 2.0
30 8.3 .5 4é0 32, 430
55 535 55.5 sne 324 NG
0 SN.A TR SN 37.0 350
65 63.3 4.5 61,0 378 60,0
70 68,3 o3 61,0 2.0 0,0
75 735 0.5 e 2.8 700
80 78.5 8.5 S L8O 0.0 a0,
op 88.5 9.5 86,2 52.4 8N 554
X ay s K LU 540 0.0 1)
i 8.5 1S i N L7 X7 S
|72 [ 121.5 S0 0.0 30,0 g0.0
136 128.4 132.4 54,0 00 3.0 8.4
ER 138,00 1920 w00 8O0
150 1480 7304 80.7 80.9
Loo 1580 1520 0.0 hisAl]
180 172.¢ 122.¢ Sn 8.4
2001 198,00 20020 20.0 30.0
Lo
it * SO7Y 672,40 86.4 84.0
_uperiaes jate Llenaths on Lz pessitle Hor 2 1100 Ls up to Other flweas leneis in the raage =dxdl
- Preterred size 10O mne possib e 1o mex. slancad leglh permied
Arnex 315
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@ SPAX)

Raised coutersunk head

®

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Cross section A-B

- Ls Manufacturer's
SA,CUT-pomtt: gV trade mark
quare poin i > =
in core i D SPAX

] " (‘E ' ~]
= e A nvlan iR
S) S k \WR\WA

& P " Y A

Optional with or Q as B T-STAR plus
without ribs k IgT >3

C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 15,1 18.6
permissible tolerance +0,75 +0.9
B core diameter EXCH A IS I I S
permissible tolerance +0.3
ds shank diameter 57 6,8
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 4.4 6.0
P thread pitch 48 60 |
permissible tolerance | +0,1xp | +0.1xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max lgl_lgT__l&_lgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 |37,0
50 48.5 51.5 42,0132.0]140,0
55 53,5 56,5 |47,0(32,0]450
60 585 61,5 |52.0]37.0]500
65 63,5 66,5 57,0|37,0155,0
70 68.5 715 |61.0]42.0[60.0
75 73,5 76,5 |61,0]42,0]600
80 78.5 81,5 70,0147,0]170,0]50,0
90 88,5 91,5 |80,0|52,0|80,0](550
100 98,5 101,5 |80,0|57,0]80,0|60,0
110 108,5 111,5 |80,0|70,080,0]80,0
120 118,5 121,5 |80.,0(70.080,0|80.0
130 128,0 132,0 |80,0|70,0(80,0|80,0
140 138.0 1420 0.0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 0.0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted

Annex A34
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I @ Sell-lapping screw with [l and partial threud
ﬁ, & SP@ Sateral enkl rolled wire aicerdmng Ly SPAX - Factory standasd
g Pan head Sesowes of uah cabon steel
Cross section A-B
. - Ls =  Manufacturer's
4CUT-point: IgV/ +1
S int | -2 " et trade mark
quare poin
in core i
] v ¥
3 - \'A\-\I‘\\I\
S m— W\
: ' 3
K S T-STAR plus
- [
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal dismecter 8.0 10,0
il Thres] <1z 81 100
remisabie inlemree. |10y " cag s e e
ik e VLSS N O S R U SO R DR
penuissible 1olerarey +).75 +).0s
oz core dinmater A0 t.”
parmisible tolerarce |0 1oy T TR T T
cs shank diamecsr .5+ (&8 (| L 41
Penniss lc loleraroe +) 23 +) 33
k Tesd hetzhl mas, 610 Tes
P thread pilea, o 43 L 80 e e
pemsaible {olerarce 10,7 xp 10,7 502
-5 AR plus sze 4N 1SN
l.s Semclard threas: lenygths (Tl threas—le VS parhal threas: = 12710
om.zir. min max lev | lalr] ev|le
4.0 3NA S XS
FEY] 35 365|750
50 483 51,3 46,0 320 40,0
S5 53,5 365 |s1.0|320|45.0
52 385 S1.5 |5360) 3705010
63 63,5 a6.s  |61.0|37.0|550
7 éR.3 715 |4Al.C) 420400
75 73.5 76.5 700|420 |60.0
L 78S b 2000 47,0 20| Ao
91 885 9f .5 S| 3260 | 86,6 | 55,0
100 SHo R B B G R
i 8.5 ires MG | 706 | 860 | R0
[ e Sl sl o]sao]sen
131 1284 1320 oLl | 700 | 864 | 8.0
L2 L1380 2D NIRY ®0
150 148.0 1520 0.0 20.0
1400 15%.0 TH20 K010 R0
180 1780 1820 0.0 30.0
R 194.0 200 (1.0 800
0
o 29740 42,0 8.4 84,10
_atermedizte Cerths on Ls possible Other threwd Lengidas in Lhe e 2dxdl
L, sladderd gt permuil bed
Annex A5
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L@ Sclf-tapping scrow with full and partial thread
«A'IE, SPAS,’ Rlaverial: cold relled wire accord:ag w SEAX Fuctory stmdurd
C Hex. Head with-witheut flange Serews of hiah carbor stecl
Cross section A-B K Ls Hox Fiaad
4CUT-point: . gV * B with fliange
S'-llil:lceofeumt p i5%s. SN f— oD:
el w8 A D
‘ e . Xf “.,.\,.f/
/) /7 y |
o -
N\ s Manifzcrurars
2 S o’ trade mark
W & C IgT 21 B
ST
) ) ,_B C: alternatively with 4CUT-cutter
\1/ D: 4CUT-point
with ']angc. welhout mce wlh ”:~“1gv.: without lhmuc
Nominal diameter 8.0 8.0 10.0 10,0
dl twesdsze @l oS N S I
pcrmnsmblc tolerance 0.4 1 -l l] < LS
S cierch size 1 1 13 13
e Tz e [ 165 |- | 0
1‘Cr|\ll‘s$lh|t tolerance O -
d” nare: iamel »r sn N
l)tl‘ ronssibie wleanee | 0? I R R L '3 B R B &
i shank wetsr 4 ST LS
permissible loleranee =023 4325 :
h had h.,igh' T, 4.2 +.4
ptlmlsslhlt tolaance | 40l x p HILxXp
Ls Staadurd Uresd lenoths (Jull treed 1gV 7 parual read T
Nom.co. [2in M 1o | 1eT
40 385 412 3z 320
45 435 #5 | 57n 7R
Y 483 als | 4z | 520 2022 KTIRE o
55 53,5 3.5 F40 | 32.0 FE0 | 320 EAR/ 45,0
& 388 5.2 320 | 379 SZC[370 Sid 30,0
65 63,5 65.5 57e | 370 57e¢|37¢ 55.¢ RARY
T 68,3 N: | a0 | <20 61,¢ | 42,0 60,0 €01
75 735 765 ol8 | 428 ol 8| {26 08,8 [diXd]
b 785 w13 0 | €70 i) 4700 0.0 50000 T 500
of 86,5 91.5 sa.¢ | 520 s0.¢ | 52,¢ 86,¢ | 55.9 80.0 35¢
BT 083 1015 | %0 | 370 g0.c | 370 20,0 | con ROST 00
it TO8.5 iifr.5 80 | 70 80 | 70 S0 | 84.4 806 SN
L 1IR5 1715 Ao | 0 RG] A RS | RON [ ROD
130 1280 1324 SO0 | 70 8O0 | 700 S0 | 84,4 S8 380G
~40 1380 1420 2.0 02 30.0 80.0
50 1480 i32.4 S 8.0 8.0 LR
50 15%.0 L6290 .0 SIS 30,0 80.2
S {780 1220 Sin 8,7 2.0 MG
250 195%,1) 2020 B0 Wi SO.U 80D
o
600 5974 62,0 8¢ 86,¢ 24.0 0.0
Inarmediale leagths on Ls zossinle Olaer thread Jengths o1 ke range =4l

1o i slanlard Tangth pere-itiel

=y
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - IFactory standard
Flat countersunk head Stainless steel screws
Cross section A-B Ls .
o Manufacturer's
4CUT-point: gV ] trade mark
Square point — o - -
in core 35% Q|5 b SPAX
B Q| A P
~ 2 |
= & F I }
J (2]
" 8 . oy B T-STAR plus
Optional with or =
Wizt s C: alternatively with 4CUT-cutter  D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0.4 +0.5
dk headdiameter | _ L. 13 L e e sesmeasessessanlimesessssssmesseslissemmeenssesse lpessesssmspcosesllassmasensesossss:
permissible tolerance +0,75 +0,93
d2 Corediometer | 3.3 N RO NFRUUNRU VSO \_——— ———
permissible tolerance +0,30
ds shank diameter | 570 | es0 I L L
permissible tolerance +0,25
k head height max. 4.4 6,0
p threadpitch .. 5 S - 7" RERURONS SUUSSUSUUIN "SNSUUUUUOU SOOI Nm—
permissible tolerance +0,1 x p
T-STAR plus size T40 I T50
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max IgV | 1oT | 1gV | 1T
40 38,5 41.5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48,5 51,5 42,0 (32,0]40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58.5 61.5 |52.0]37.0]50,0
65 63,5 66,5 57,0 |137,0 | 55,0
70 68,5 715 | 61.0]42.0] 60,0
75 73,5 76,5 61,0 42,0 | 60,0
80 78.5 81,5 70,0 | 47,0 | 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 |180,0|52,0(800]550
100 98,5 101,5 80,0 | 57,0 | 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 |80,0 70,0 | 80,0 80,0
120 118,5 121,5 | 80,0 70,0] 80,0 | 80,0
130 128,0 132,0 | 80,0 [ 70,0 | 80,0 80,0
140 138,0 1420 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 197.0 202,0 80,0 80,0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted
Annex A37
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Washer head Stainless steel screws
Cross section A - B Manufacturer's trade mark
4CUT-point: Ls
Square point lgV *
In core 35% 5 % ; —
I ala A B D
= A K }
Q |
| + 2 "
¥ ==
k1l x8 C IgT 3 "B
Q
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8,0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 18,0 20,0 22,0 24.0 23,0 25,0 27,0
permissible tolerance +0,9 +1,0 +1,1 +1,2 +1,15 +1,25 +1,35
dkl countersink diameter 9.00 12.00
permissible tolerance +0,50 +0,5
d2 core diameter 5,3 6,1
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shank diameter 5,70 6,80
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 4.3 4,7
P thread pitch 4.8 6.0
permissible tolerance +0,1 xp 10,1 xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=IgV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max lgV 1T IgV leT
40 375 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,5 46,0 32,0 40,0
55 53,5 56,5 51,0 32,0 45,0
60 58,5 61,5 56,0 37,0 50,0
65 63,5 66,5 61,0 37,0 55,0
70 68,5 71,5 61,0 42,0 60,0
75 73,5 76,5 70,0 42,0 70,0
80 78.5 81.5 70,0 47,0 70,0 50,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0 80,0 55,0
100 98.5 101.5 80,0 57,0 80,0 60,0
110 108,5 111,5 80,0 70,0 80,0 80,0
120 1185 121,5 80,0 70,0 80,0 80,0
130 128,0 132,0 80,0 70,0 80,0 80,0
140 138,0 1420 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 197,0 202,0 80,0 80,0
to
600 597.0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd|
[ = Preferred size to max. standard length permitted
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Raised coutersunk head Stainless steel screws
Cross SeCt'on_ A-B Ls . Manufacturer's
4CUT-point: gV *1 trade mark
Square point =2 " SPAX "
. 35%; Q5
) in core p €5 S A D
T D & (N y 4y
S 8 1&
[72] _/
= C
Optional with or S ] E T-STAR plus
without ribs LK . lgT 3

C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0.4 +0.5
dk head diameter 15,1 18.6
permissible tolerance +0,75 40,93
d2 core diameter 53 6,1
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shank diameter 5,70 680
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 44 6.0
p th 1 pitch 4.8 6,0
permissible tolerance +0,1 xp +0,1 xp
T-STAR plus size T40 150
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max lgV | 1gT | 1gV | 1gT
40 38.5 415 | 320
45 43,5 465 |370
50 48,5 51.5 42,0 32,0 40,0
55 53,5 56,5 |47,0 32,0450
60 58,5 61,5 52,0/ 37,0 50,0
65 63,5 66,5 |57,037,0]550
70 68,5 71,5 61,0 42,0] 60,0
75 73,5 76,5 |61,0 42,0 60,0
80 78,5 81,5 |70.0147.0]70,0]500
90 88,5 91,5 | 80,0 52,0|800]550
100 985 1015 |80.0]57.0]80,0] 600
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 | 80,0 | 80,0
120 118,5 121,5 | 80,0| 70,0 [ 80,0 [ 80,0
130 128,0 132,0 80,0 |70,0 |800 80,0
140 138,0 142,0 80.0 80.0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 30,0 80.0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted
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® Self-tapping screw with full and partial thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Pan head Stainless steel screws
Cross section A-B re
4CUT-point: VE Manufacturer's
S . s gV -2 trade mark
quare point - -
in core SPAX
] -
5 ,r i -\-\‘\n\-\‘\\\\
Q \L_ _I..\l\‘\‘td" }
i %)
©
K Q T-STAR plus
f
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 15.5 190 1 1
permissible tolerance +0,77 +0,95
d2 gore diameter 53 ) o S NSNS (RN FERNUUNUUNTN N ———
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shamk diameter 5,70 680 | oo
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 6.0 2.1
thread pitch 4.8 6,0
permissible tolerance +0,1xp 40,1 xp
T-STAR plus size T40 T30
Ls Standard thread lengths (full thread=IgV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max IgV | 1T | 1gV | 1oT
40 385 a5 |37.0
45 43,5 465 |42,0
50 485 515 [ 46,0]32.0] 40,0
55 53,5 56,5 |51,0 320|450
60 58,5 61,5 56,0 37,01 50,0
65 63,5 66,5 61,0 |37,0]55,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,01 60,0
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0 | 60,0
30 78.5 81,5 | 70.0]47,0]70,0]50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0
100 98.5 101,5 80,0 | 57,01 80,0 | 60,0
110 108,5 111,5 | 80,0 | 70,0 80.0]80,0
120 118,5 121,5 80,0 | 70,0 80,0 | 80,0
130 128,0 1320 |80,0 | 70,0|80,0|80,0
140 138,0 142,0 30,0 30,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 1580 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0
to
600 3597,0 202,0 80,0 80,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted
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- Self-tapping screw with full- thread
SP@ -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
N Screws of high-carbon steel
Ls Manufacturer's
% trade mark
40%¢s, P _ als or "SPAX"
N V # =~y 8|8
( k 'r‘)l ~ e A A AAA 8K A
reag ™ gl & I LU
\./\{
K A T-STAR or
T-STAR plus
alternative
head geometry
Ls e A: alternatively with
5 40° . b or "SPAX" CUT-point
Vo g N =
;; 7 ™~ 8 S
" AAXAAA (K _‘J
Washer head 8 _"_{ v v\v lv: lvr\*vrv o f -
SR, [
K T-STAR or ol -
T-STAR plus 8 g
Ls
o Manufacturer's
% 407 55, P ol 5 trade mark O
/V‘\ 77 TN B or "SPAX"
2z T AA AAA /X T
Cylindric head 8[ ] =1
AN
k —
= \(A T-STAR or
T-STAR plus
Manufacturer's
Ls trade mark
B 40%¢s P ol =
LW 8|8
~ AA AAA AL = X
Pan head g T—‘ =)
K A T-STAR or
T-STAR plus
Nominal diameter 6,0
Type of Head Countersunk head Washer head Cyiindric A
head head
dl thread size 6.0
permissible tolerance +03
dk head diameter 9.7 | 11.6 130 15.0 8.4 | 99 ] 119
permissible tolerance +0,6 +0,65 +0,75 +0,6
d2 core diameter 3.8
permissible tolerance +0.3
k head height max. 2,9 | 3,8 | 2.2 | 2,4 | 6.0 | 34| 4
p thread pitch 3,0
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T20 | T30 | 120 | T30
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls 60-99 Ls+2 mm
permissible tolerance
_ Ls 100-200 Ls £S5 mm
of screw length
[ —Preferred Version
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Self-tapping screw with full- thread

®
@ sp@ Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high-carbon steel

Manufacurer's
trade mark

90"

< @dK
"r

Ls Manufacurer's
trade mark

X 5 = SPAX
£+ AR ¥y |
—
T e e 5 e Cross selektion A-B
a L o g g /
R <
k C: 4CUT-point T-STAR ®
plus
4CUT-point:
Square point
in core
< @
hd
(S
T-STAR
k plus
Manufacurer's
trade mark
5 1
Q
k C: 4CUT-point
Nominal diameter 6,0
- Cylindric Pan
I'ype of Head Countersunk head Washer head head head
dl thread size 6.0
permissible tolerance +0.3
dk head diameter 9.7 | 11,6 13,0 15,0 8.4 | 99 1119
permissible tolerance +0.,6 +0.65 +0,75 +0.6
d2 core diameter 3.9
permissible tolerance =03
k head height max. 2.9 | 3.8 | 2,2 | 2.4 | 6.0 | 34 ] 4
P thread pitch 3,6
permissible tolerance +0,1 X p
T-STAR plus size T20 | T30 | T20 | T30
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls 60-99 Ls+2 mm
permissible tolerance
of screw length Ls 100-200 Ls +5 mm

[ =Preferred Version
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Scll=pping serew with Mdl- thread

WG
SP b/ - s Maerial: Joll rolled wire acconding w SIASy Fuctory Staadurd

Screws of high-corbon steal

Lo Mawdaciuars
" frade mark
< CEAY 7
0% ¢, 4P o ol3 or hE’HX /
7l N &9 d
Cuounbersunie  4f % _} 004 e =
~ea 2\ 3 LN i

T-5TAR or
T STAR plos

aternatie
head geomeaty

Iy

'
I

Y

Manufaciurers

fade rs & .

] . arn y

X 407, I o "SPAK  / A alternatively with
)

— sl 7 CL 1-peint
p )V\ Pt g 3 p
A Aaa -1

Washer head e

Ls

v

T-STAR -
T-STAR plus

@3d2

@d1

Manidarhrse's

frade mzrk 9

cr 'SPaXT -
e

LK T g

M "
=< |
Cylindre head §| 1] A vvul lI‘R;‘L .

4
\
!
342
Zdt

A T-8TAR m
T.L5TAR plus

Ls Manufaciuier's

b _— rade mark

p————— 7~ —s
OrSPAX 7
4

}
b
\JP,
~—h
%
Gl
Ad2
A

-

Han head

Ak

S * T-STAR
TETAR o

Aominal diameler 8.0
Type of Head Counlersunk head Wusher head
2] thread size 2.1

Cylindric Ian
head hcad

e
Lk liead diseter 1.6 13.1 1ol 2ol 220] 24,0 11,0
perrrisgibie sdermen | =ih | s =00 = o =100 =0T SET
ot L T L ————————————
perenissible solorznce 0.3

Jead Jeizht max. 0 | 48 ] 45 | so | 358 | 40
P thread pitca 4.1

perrissible ler e 1.7 N
I'- 3TAR gize 140 | 13
. 5 Ls 60-200 maz L3 mm
|-]ra:_d_"-ec' |engthx ..... - bt N e SRR 20 ..“.“....“---..‘---I\-“ o b S A TE e T e e e aaa
S 2 1MUN. <2100
— | & 2mrm
pcru-_lsﬂb_\g lol{h,[m{zc W WO E o m e s m o om o N W W m e W OmOE W E W m e m

N i S
:,f Ehvi gt |Cn,\t~] ----------- e seaneen o e - wd. ndmden e e ' el el nd nd ed s 'n
e ¥ 3 _s=15tm

Serew lenzths Lsup o Gl rem {lengtas = 300w with L | -point 3 Crelemedsize
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Self-tapping sercew with full- thread

o O
SPQ> = s hlater ], o doalled wine wecordirs 1o SPAX - Factory Szndand

serews of high-carbon stecl

Ls Manfacturer's
T3de Mar<
= 9

R L T wORPART 7
4
AN e ,
Contersunk ] R A0 0- S s T
hea: S s B
W
b " T-8TAR or
1 STAR plus
allemaliy=

head geomziry

Manudachirss's

= toade mark__ Q) 2: =ltamativaly with
X A 0 or'GRAK" C JT-point
° -— gl s :
i; e B
- A AAN Y v v T
ol H+ N . )
washar haad > = b
\/“( .
k TSR or
IS7ak 2lus S b=
& al o’
an . Wanulune '.-'.O
AT = ol “rade mark
X o = X
— :/ P B of 'SFAX' 7
b P APy - '-
Cyinmcrgad ;—‘:‘] j Btttk ot o -
N
k - »
~s T.STAR ui
T-STAR pluz
- Manulaclurs's
- - — wadae mark O/
=) Myee F ol o of "SPAX"
! | D5
BN R S S ==
Fan nead - 3
= k |- .T\’
K A T-3728 o
T-ZTAR pus
Nominal diameter 10,0
& 2 = ¢ yvlindric I’an
I'ype of Head Conntersunk head Washcr head ~
A head head
ermissible Leleranee
ik 1eacl chamelsr 15.1 18.6 12,0 o0l 153
T e TR o s g A e L o W Lo Bt
sermissible Lelerancye =0.73 = Q3 X =095 |=0 75
a3 core chamnete- s
~ermissible lelerance
k ‘wad heieal mas, 4.0 [ Al mo | 71| 8
P zhrenz. pizch 0
cermizsible tolerance 0,1 xp
T-STaR @iz I'50 | | 150 I 40

; . Ls u(-200
hitcidesive longilE g SR EUERREEV A PUREF R EUREVRP R PURTIVEICEUTIL, ) r. 80 L y NEPHEAELECRERIP RO P SO
“ L: =220 ax. 25
e |5 fifd=20 Ta=2mm
l)c'l'nlss'bl: t:,'cl'ﬁncc - - -- W e o s W e NN W e e NEes W e e sees e e @ W KNl @ @ @ M @ @ s W W W SEeE S W W SEes s W @ W sees s W
% L L A A T B L B ], i v i e A

ol sezew lengih R s 113mrm

Senew lemw s Ly Lo 87000 nm possible [ - Peefeadsize
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Sclf-apping serew with lull- thread

Alg
el

Mlazerial: Celd relled wire according to SPAM - liaczory Stanzad

Sesows of high-zarbon stecl

Pan wald

L
’r—_f;‘.

T-57AR phs

Ma~ufazturer's
trads mare (O

o "SPAXT /S
— 4/
| o\
&)
Sl
T-STAR cr
T-STAR glus

L IAsnulselrars
X ade mak ( }
00 v, 4P ol = ooSEAX 7
P\ ;1? ala #
Coontesunk 2 =) TN
:a:n Dl & = L% "_ﬂ "
= e
k 1-S1AR or
T57AR plus
sll=rnalive
naac gecmauy
7
— ::EJLUIG::: :{ers A aternatively with
- A0 26 gt cr ' SPAY CUT-pzint
X ~2 =
w A\ Oolhdh J
= Hr a)
wiacher 1esd @ T\ -3
N D
= -3 1A= ar o5 ~
T-E2T4R pl S s
Tas plas = ]
Le i
4n° P, Manufaciursrs
e A = trace mark
b p=3
= - 2 L 3 oo —7
- - "\{7‘ —~J]5| & o BPAK s
v T Py AL A £ — ‘7
Covlnd iz b EI 1] i
N\
uS S —
\<\A STAR 0

Nomin:l dizmeter

12.0

Typc of Ilcad (ountersunk head Washer head ('3;::::;.“.’

Al

thinead s

12.0

e e i ™ e
cle heaclciamreczr 14.6 22.0 230 24000 1.0
permissible zolerance 11,53 11,1 1.23 155 (.7

cuie dinneler

mrmnn s msm ..

prrmissible nlerars.e

T35
10235

I R I T TR T T T T T T T T R T T P PP T R TP IR

[ heacl heip 1t max,

s2 | 7 ]

.0 | 120 | &=

7.]

p thread pizeh

pernissible tulerunce

6.0
11,1 x p

| -8l AK sz

I

1.5 o=y

|5 10

Lsaaoc

Threzd-lree leaglh X

max “3rmm

max 20 mm
max 23 mom

. T.5 o0

permissible tale-anez 13156 209"
v L

of serew lenpzh =

IR

Screwr erptas La to 600 m possible

1 Drelemed sice
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® Self-tapping screw with full- thread
% SP@ Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws
Manufacurer's
X trade mark
D
- % A0
&\ & I .
T-STAR
\/—. k plus
Manufacurer’'s
Ls trade mark
X ves. -
p 3575 g g o
x A A Y‘ A k| Cross selektion A-B
=4 18 (W .V L W (WL (WA (W (V) T
Q A\ Z0"ZNn " Zun ' un ' un ' un aun b e ' 4 ‘TT_‘,/ &
=l
k C: 4CUT-point o
4CUT-point:
Ls Square point
in core
- p 3§‘:3~
< A @
Q
T-STAR
k C: 4CUT-point plus
s Manufacurer's
trade mark
- P 36 g
5 H A4 A 5‘( Y
Q |
K . T-STAR
C:4CUT-point plus
Nominal diameter 6,0
b Cylindric Pan
I'ype of Head Countersunk head Washer head head head
dl thread size 6,1
permissible tolerance +0.3
dk h lameter 9,7 | 11,6 130 | 15,0 8,4 [ 11.9] 99
p lerance +0,6 +0,65 +0,75 +0,6
d2 core diameter 4.0
permissible tolerance +0,3
k head height max. 2.9 | 3.8 2.2 | 2,4 | 6,0 | 40 ] 34
p thread pitch 3,6
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR plus size T30 | T20
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls60:99 D s
permissible tolerance
of screw length Ls 100-200 Ls +5 mm
[ =Preferred Version
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AR
T

Scll-tapping serew with lll- thread

Macericl: Cold rolles] wire acesrding Lo SPAN Fawory Slaadurd
Stainless sreel sorewe

Ls Wan.tacture™s
¢ sl ik Q
L * 4 P - orSPAX" 7
/\ b ——— S F /
' N \ e -1
Countersunk 7| 22 e S A AN a3 ¥
hewe 4 = -
~ . !
k o T-STAR wi
T-STAR glus
alteraive X
hesd geomelry /\
( 7
= bl L
Al
s Marutacirer's
- - - fraedu inark
= ™ =y A 2ltematively with
. = P [ = ’ / CJT-paint
V\ © —— | al o A ~ -
NG
‘o A4 A4 ) 5 \
= o -H
‘tashzr head @ 1 '} v“‘\‘rv vﬁ".‘ e /
\\_><, . \ B
~
'I""‘}" T-STOR wi =
TSTAR olus o -
= =
Ls (S
P d ] M a2 ne's
. AT - & . lrede madk Q
. . /""-\ & g BT S
G & AN ASd AT T g
Cyinnie hesad 3[ T -
K N,
= T-STAR <1
T-STAR glus
Ls Mmul'ckrrfs
trade mak
» or "SPAX
'ﬂ
'3 P
pa- 7esd
\ -F’
STAR o
T s-m plug
Nominal dinmeter 8.0
; Cylindrie Pun
Type of TTead Countersunk head Washcer head *
= heud head
perm |°«|h| Tolemace 10,4
dk head dimewr LR fofcon) ol ol 1002 f15S1119
perim |««|hl toleraacs | 13,1 11, £5 O AR AN R I 2 1116 BT VA
e y S
]1r'rnn Toleracs 173
k head heigh' max 30 | B | 15 | RO I EE
n thrcad pitch i BRSO || NI
permissibls tolorancs N
1-¥IAR sze L4 [IFEX
ray 150 m

acac-free lemgta X

s, 25 m

| | Ls 6C-06

ETTNSA e " nlermacss - - - - oo et - o oy oy oy o e
P Ls 1C0-260

of serew leneth AT SR R

T

Ls+hnu

s L5

Berew leneths Ly up to GO0 mn (Lengtis =

40 m owity CUT -point)

[ —Prete—ed size
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AR
O

SPAX-S

Sclf-tapping serew with full- thread

hdswerial: old rolled wire secording e SPAX - Zactory Stacslerd

Stair less stzel sooews
Ls Marufastuers
¥ frada mank
: 407 25 P Bilw ar 'GPAKT
AN 77N 8]8
Courarsunk :f«l % R Y
CEU EARS o . d
4 T
k T-ETas or
15145 pous
slitematve ¥
read geomatTy
K
' 8
B
- Manutaclurars
Ls rsde mark .
b A0 o @ seeE S & altarnat vely with
)V\"r‘ =1 —_— Q:: o / CUT-”"lil it
Fd NE| D ?
=% f I~ Laa AAA f s T
% L . 3 i)
F/asher hsas - —
T .
= i T-3TAR ar -
T-53TAR glus & o
= -
Ls =@
. Manu'achura’s
40 oa p
o ————f— o] = I ik
-‘ﬂ—v ~~J& 8 aEPAXT
o | WS W . . T
Cylndictesd  § “—j_'ﬁ |
K N
—~—r
£ 1145 or
T-STAR plis
g Nantacurars
-— - — trade nark
X /\33’.‘.& o PN :} er'SPAX J
7 v/ | gl= :
vV o —
a0 head %_ T %&t% 1
R - o 7 —¥
1N Ry
J <—L 7 T-STAR
. T-STAR lus
Nominal diameter XL
= ; . Cylindric I’an
I'vpe of Head Conmndersunk head Washeor head 3
% head head
d1 AT Y A A A R IR L SRS
pernuzsible tolorarcs
i headl dhaure er 151 18.60 20,0 230 12.0 19.0 | 15.8
permizsible tolorarce +0. 75 +0, 33 -1,0 +.25 +0.00 +0, 95 |+H0.77
purmui ssible fuleraraes =13

head heisht mus.

4.2 | S | S0 I T A

B thiend p te XE
penmissible ulerarce N1 xp
|- NTAR s I'sN | ‘| 411 | il | T4n
3 ; max. 13 mm
Thﬁ.\'iﬁ] lrck-lcngu]:\‘ T R T T T T T N TR

max. 23 mm

permissible wolerice
of screw langth

.o Leinue

s 115 mim

Serew lengths Ls to 300 ma possible

[ Prelemed size
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@ ‘ Sclf-tapping seraw with tull- thread
SP ) - “aterial: Cold relled wire azcorcing to =" A - Factory Standard
Stoinlwss slecl wrewes
f NanuFacurers

I bada mark
w '8SPAXT /
73

Y

| 3/
v < = 4 T-STAR ar

T-STAR lus

A
>
a -
i
> %
I
-
A
N
\
/
e
anz
2d

Cownteraurks ¥
1280 &

o
/%

anemative
hzad ceamety
%
=
. fdenudactarer's
= i Taze mark
X i £ 0SPA S
it -t Nl = % A alle nalively with
—~——. | 3
;; \N®| B Cl.T-rain"
% A-3-0A-S fx B -
2 — 14— { “
Washer head | /{ t -\; VY v\' > 7
;; = BE !
TSTAR m
TSTR plus -
Ls g =
a4, r Marufaziurer's (5] s~
A ol 5 {-adz mak
S )\, “'"‘& & or SFAx o7
I AN I a 4
5

A A
eaeness 8| TR |
TV VY VYY VAL

T-STAR =r
1-STAR 2us

” Le
X 40%,, 2 =
Pt TN o 5
A\/‘\ | | & Rl
- - WS PR TY DY T
.sgass = - 3 L
Fan el & * ;}- \ \
k o TSR w

T-STAR pus

Nominal diameter 12.0

Cylindric I'an

Type ptf Head Couniersunk head Washer head el N

ol thread size
permissible toleranee TToTrmTTmmmmmmTeeT
dl heas Jiameler 14,5 3.0 [ 190
permissible wlerance =7 | =1E[=005
d2 coredismeter

rermissible tolerznee

k head heiglht mavg

» Toeadpivh
pormissible wolerence

T -5TAN =ize

S5
Threac-free lanath X Ls 100-200

LR
L 2 200) ma m
(ISR (BN l.s Zinm
'I"rn'"‘k\']hll" l‘]l:',r."nc“_ T T TR T R R T T T T T T T R TR TN )

| % “Tom m.

Lo+ 200 L:=l3mm

Suiew lengths 5 10 60 mm possil ¢ [ TDreferred size

ol serewr enpih
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P @ ® Self-tapping screw with full- thread
% s -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Hex. head with/without flange Screws of high-carbon steel
Manufacturer's
trade mark
or " SPAX"
Ls Dc=dK
X 40° 5o p SW
N ol
T| T
o SIS /
A Y
iy A\ B -0y —&-
- 1
N
— — )\A
K
Hexagon
with Flange
Manufacturer's
trade mark
Ls or " SPAX"
X 40° ¥8e p SW
| o
o
— = \\& Q
> T 7A Y
K A
Hexagon
oo
8 (S
A K A: alternatively
. with CUT-Tip
Nominal diameter 8,0 10,0 12,0
Ty f Iead without with without with without with
JPe 0L L flange flange flange flange flange flange
SW wrench size 10 13 16
k head height max. 6.00 8.5 7.00 9,7 8.00 12,1
Dc diameter of {lange 15.5 19,5 22.5
permissible tolerance +0,77 +(,97 +1,12
di thread diameter | 8,1 10,0 e 12,0
permissible tolerance +0.4 +0.5 +0,6
d2 core diameter 5,0 6,1 7,35
permissible tolerance +03 +0,35
P thread pitch 4.0 | 50 ] 6,0
permissible tolerance +0.1xp
max. 15 mm max. 15 mm ma. Li0in
thread-free length X o -~ max. 20 mm
max. 25 mm max. 25 mm max. 25 mm
2. I.s£2 mm Ls 42 mm
permissible tolerance o e T s
Focramrlemsth Ls =5 mm Ls +10 mm
Ol screw feng Ls > 200 Ls+15 mm Ls +15 mm
Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diameter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT -point)
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® Washer for screws with countersunk and raised countersunk head
& SP@ Material: machining steel
Washer Dimensions in mm
90 =5
P 2 D1 9
g D2

q‘\

| +—

\\T,\

\ R B 67 8 840 A 47 &° I N (5 A AT A &
\ W
\ O  ,
\ r @ Di
2 Da
Thread size 6,0 8,0 10,0 12,0 Tolerance
@Da 18,0 25,0 32,0 40,0
@Di 6,5 8,5 11,0 13,0
D1 13.5 17,5 22,5 27,0 +0,3
D2 12,5 16,5 21,5 26,0
t 3.5 5,0 56 7,0
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F ® Threaded rod with full thread
s Material: Steel or Stainless steel
Design with hexagon head
o
‘ w
o
+H
[<0)
©
=~
4
©
o
<
|
w
H
L 8 :
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
Manufacturer's trade mark:
) ABC or SPAX
.//'
©
N
Q
stainless steel 16 108 12 z0n
Steel 16 w00 12 =05
Execution @ d, dd,
- Other lengths 100 - 3000 mm possible
- Length can be changed by cutting the threaded part
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Threaded rod with full thread

Naterial: steel or stainless steel

Version without head

©w
)
o +
©
Screw adapter .ﬁ
available as accessory .
@ >
©
3000
stainless steel 16 xqe 12 zce
Steel 1 6 =08 12 =Ce
Execution ad, ad, &d,

- Other lengths 100 - 3000 mm possible
- Length can be changed by cutting the threaded part
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® Self-tapping screw with CUT-point
@ SP Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

screws of high carbon steel

Screw with CUT-point

60

iy,
|
|
!

Cross section A-B

- o
+ ]
- w
L -
H ( § -
o | \0
o - o'
q-"\ | o — O
b |
; +l -
. 0 o
. —
=
@2 +0.3
|
3.5 0.3
55 |35 ) Manufacturer' s trade mark
45 |28 -~ T-STAR plus T10
35 |20 4
Ls |lgT*

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
19T > 4 x 3,5
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® Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point
SP Material: cold relled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

Screw with CUT-point

7 5'“ * 5

"’ \\‘j,v (Z> 6 . 1 *0.5

Cross section A-B

- N
+ '
o
. <
5
(Ol\ - N
<t +
(op)
(V)
*®
@2 +0.3
3.5 +0.3

Cross recess Type Z2

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x 3,5
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® Self-tapping flat countersunk head screw with fixing thread
@ SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel
% 90 =25 :
ol 9 O_i 5 P T e N
><. /.‘.: \"‘“‘»«._ ‘ /'8 .8 *0.6 Ny X
o /, /)8 .8 *0.6 w . . - P ©
\\
D4 .6 £0.3 %‘ S
3 v &
Optional with \\ | , + i
and without ribs \ \ o
@3 +0.3 : -
‘ o
. o
Cross section A-B ] o
4CUT-point: e i Te)
Square point ©»3.15 0.2 f ] | - -
in core L o "
177}
-
o .
Hy
oy
m - T
0@ +
D o -
AT LR~ = o
! H| o~
: = - N~
D:alternatively U\ i / i
with CUT-point ol
2 A\ J' / B
@2.9:0.3 [[ |
T3 D: 4CUT-point
74 .5 0.3
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
80 31
70 31
60 26
50 21
Ls LgT* ,
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cm?s’ r;cgss
are acceptable if T20 yp
19T > 4 x 94,5
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® Self-tapping raised countersunk head screw with tixing thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel
. 90 0.5 90 =5 @
> { /.» f]} 8 ) 8 £0.6 \ “é’,/ (_f) 8 . 8 +0.6 Y, =
© N\ v = v N T e (4]
\==/ \\ (:Z:’)4 .6 0.3 ?{ ‘ i
\ I : I = N <r
Optional with % H -
and without ribs o
@3 £0.3 . =
Y | |
’ o°
| o
Cross section A-B ’ o
4CUT-point: - ; o)
Square point »3.15 *0.2| | . - o
in core | ol K
(%)}
2 —
alo " 0 1
+ ,\({'\
hafg’/
(oo I -
o +
D o -
- A - (o}
7 \ + —
) ; SR . 9 AV § S _— ~
D:alternatively \ I N .
with CUT-point ] o
A\ |/ B
] i “_;“'L’ .
V2.9 +0.3
) D: 4CUT-point
@4 .5 +0.3
Manufacturer's trade mark
80 |31 "SPAX”
70 |31 =t
60 |26 S ot
50 21
Ls 1gT*
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cross recess
are acceptable if T20 Typ Z 2
1gT > 4 x 94,5
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® Self-tapping countersunk head screw with fixing thread
@ SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws
< ) 90" :s5
o 90 N
% (;)é T gl o 78 0.5 L
© | Y0 +0.5 Ny, ©
= g = |
g .
+
Optional with % Head-end thread & i
and without ribs . corresponds H —
of the point o
thread geometry | =
: :
Cross section A-B |
4CUT-poin't: ND3.2 £0.2 |
Square point —=
inlcore | 0
Optional with or © ‘ —
without ribs B %
P A > )]
o> —
7?4 .5 0.3 ae
7 Qi T
(A '
/3.1=+0.3 —
i H| =
D:alternatively N f?
with CUT-point -
(aV]
A
D: 4CUT-point
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
Ls 1gT* .
oS IAF
50 26,5
60 26,5
70 31,5
*other thread lengths(1gT) Cross recess T-STAR plus
are acceptable if Typ Z 2 T 20
19T > 4 x 84,5
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® Self tapping raised countersunk head screw with fixing thread
@ SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
tainless steel screws
< 90° b 90 =5
(e} e iy A /.’”/" i -
- 7 /’_/ \‘a X ] 7 \"«.
x ¥ ()8 £0.5 % x v ‘M>8 10.5_ 2
] N\ /// o | ya
= 3 1 // E \ T
’ - : 7
\==/ \'\ [aV}
\ T
Optional with Head-end thread oo
and without ribs \ corresponds ul =
of the point o
thread geometry i S|
Cross section A-B
4CUT-point: /3.9 £0.2 1
Square point 23. -
in core ‘ 0
Optional with or ‘0 e
without ribs ”WA\\\\ ¥
; X [\‘ o ) @
o 3
D4.5 0.3
; T
@) '
3.1 0.3 -
(@)]
D:alternatively !
with CUT-point
A
D: 4CUT-point
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
Ls 1gT* o AL
50 26,5
60 26,5
70 31,5
Cross recess T-STAR plus
*other thread lengths(1gT) Typ Z 2 T 20
are acceptable if
1gT > 4 x @4,5
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold relled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon sleel
ol
)
+
D
76 0.5 .
Al
o
+
7w
N ——
08 +0.8 -
‘,7/4 .7 0.3 T l[
‘ Lo
o
! —
l +
@3 « 2 x0.2 ‘ N
I
Cross section A-B | -
4CUT-point: 4 *
Square point ‘ :3
in core '
m /
\ 4GEAE =
11
/ ’_
% o g
H_y/ D o
a g\\\\:’ o - N
. D =+l +
T
" [@))
i~ -
80 32 L=
70 | 32 ,/’ D
AN
o i e TN
50 | 22 A ¥ A
i </ l i
40 17 2.9 %0.3 L _‘
Ls 1gT* ; i s
(0) (2)4 .5 £0.3 D: 4CUT-point
|
T-STAR plus T20
*other thread lengths (1lgT) 3
are acceptable if
1gT > 4 x 04,6
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® Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point
SP Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

Screws with CUT-point

gq £5°

(;/) d k +0.5 (// ‘\.\

Optional with )
or without ribs

-
———
-

Cross section A-B

() =
o s P
“Eiid" .i“- 7
=T B -
] .lo p L
H ‘-Z‘\ — A
o & > +
40 —
< )
—
@d2 0.3
I |
@ +0.3
Z di T-STAR plus T

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if

1gT > 4 x di

5,0(3,3| 8 | T20| 100 | 61 | 2,5

4,5 3 7 T15| 70 | 42 | 2,2 '
4,0 2,7 6 T15 | 45 29 2 _‘*
4,0/ 2,7 6 |Ti15| 40 | 24 | 2 |
di | d2 | dk | T | Ls |1gT* p '
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@ Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screw
Screw with CUT-point
60 =5 5l
K
" N
@7 £0.5
| ap)
[ / '
| / 3
o p
- S0 w
o\~ -
<t oV
74 0.3 -
05.3 0.3 | l 40
o
| | =
| +l
- <
(ﬁ3.85i0-2_ l ) 4 - O
1 N (aV] +
| o
i oree]
|
cf"
/
e N
ks, /_5..’ e
Ae e
(@) ",—"/ — et
e O
e}
=T o ';’
/" S
< +l =
Y o
83 | 36 ] g
73 31
63 | 26
N3 .H 0.3
53 | 21 £3.5
43 | 21 ©5 0.3 i
Ls |[1lgT*
> T-STAR plus T25
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
19T > 4 x 95,0
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold relled wire according to SPAX - Factory Standard
tainless steel screw
y y o
Screw with CUT-point A
+
7 (aV)
(}g‘) 7 *0.5 3 X 5
' ' m
.m y_
H -~ )
° 1 (.::
(=S
< 4| © o
) =0. i
5.7 +0.3 ,N_ o
/ oV}
4.1 0.3
@4 .55 0.2
D4 .2 0.2
— o
+
(72}
. -
n
+
ﬁ" =3 '_
o
—
83 38
73 32
63 26
53 22 A
43 22 (’03 i 8
s ligl” ?5.5 0.3
_ T-STAR plus T25
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x @5,5
Annex A63




Pagina 77 di 101 del’ Approvazione Tecnica Europea n. ETA-12/0114, pubblicata il 12.10.2017

® Self-tapping screw with fixing head
& SP@ Material: cold rclled wire according to SPAX - Factory Standard

Stainless sleel screw

Screw with CUT-Point

90 =5
- i - o
B14 0.7 Ny, @
'\.\ - o foe)
$10.1 20,2 \ :
TS ‘
alternatively X
with 4CUT-point
+l ’-
N /,—/’
Cross section A-B T -!‘, _
4CUT-point; o f ol
Square point A o El 2
in core o
-4‘=ii 53 - f
- + “a |3
oL v Yz
v
-<iiii.. + |
/-/
yol
| n.
r
J
| .
N i T N
’ 955 £0.3
A B f7) 8 0.3

Manufacturer's trade mark " O "

\
\_T-STAR plus T40
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP® Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screw
. . m
Screw with CUT-point ¥
+H
DT +0.5 c%
| ™
l
W p - a
oo \ /; [ (:: (o
<t ol v
B4 .2 %0.3 T
D6 .4 0.3
y . " oe
! o
: | v
D4 .5 0.2 ' +
1 N
| et
| 8
| n
-
i ~
~ - QN
oo ) > , +
A —
100 |40 i 2o , ®| o
(e) —
90 40 —
+l
83 |40 iy
73 |34 o
63 28
53 |23 Bl v v
43 23 1 1
A,
Ls lgT* @6 0.3 B il
__T-STAR plus T25
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x 06,0
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® Self-tapping special washer head head screw with fixing thread
% SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screw
Cross section A-B
4CUT-point:
square point
in core
l 10 +0.6
| 6 =0.2
~ Lo w
af "
<>\§ i <
e ¥
£ X —
= )
o~
o
h
+l
« + o
f [{e]
w
G
. H-Y .
D: alternatively ; (‘j;;;
with CUT-point oK 0
< - =
i #
[vo]
D o
A Ny § G B g
} ?3.6 =0.3
4
5.2 0.3
‘ D: 4CUT point
T-STAR plus T20
Manufacturer's
trade mark "SPAX"
* other thread lengths (IgT)
are accepable if
IgT >4 x 25,0
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® Self-tapping screw with full and partial thread
@ SP @ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
o Special Washer head Screws of high carbon steel
Crouss seclion A-B Ls
4CUT-point: k1 Manufacturer's
square point trade mark
in core
= B
=
A -
Kotle. g Cross recess T-STAR
. - Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diamerer 4.5 5.0 6.0 8.0 10,0
dl thread size 45 5.0 6,0 8.1 10,0
permissible tolerance +0,3 +0,4 +0.5
dk head diameter 10,6 88 J1L6] 9.7 1 13,6 11,6 [20,0] 15,1 [25,0] 18,6
permissible tolerance +0,5 +0,65] 0,5 | £1,0 |20,75]£1,25] £0.9
dk1 diameter 63 | 6.3 7.5 3.8 135 |
permissible tolerance +0.3 +0.4
d2 core diameter 29 | 32 3.9 | 50 1 6l
permissible tolerance 403
ds shank diameter | 320 | 355 | 430 570 | 6,80
permissible tolerance 40,10 +0,25
k head height max. 1.5 1.5 2.0 2.5 3.0
k1 head height 1:5 1.5 1.8 2,0 2.5
permissible tolerance +0.3 +0.5
P thread pitch 27 | 30 | 3.6 48 | 60
permissible tolerance =0,1 xp
T-STAR plus size 120 130 T40 | TS0
Cross recess size Type Z 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max loV | 1oT | IV | IoT | 1oV | IoT [ 1gV | loT | 1oV | loT
25 235 25,5 20,0 20,0
30 28.5 30,5 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 30,0 29,0
40 38.5 41,0 34,01 20,01 35,0| 20,0 | 34,0 32,0
45 43,5 46,0 39,0 2251390 | 22,0 | 38,0 37,0
50 48.5 51,0 440250440 250 | 43.0 | 24.0 | 42.0 40,0
55 53.5 56,0 49,0 27,5 | 49,0 | 27,0 | 480 | 27,0 | 47,0 45,0
60 585 61,0 54,0 30,0 54,0| 30,0 | 53.0 | 29.0 | 52.0 50,0
65 63,5 66,0 59,0 |32,5 59,0 | 32,0 | 58,0 | 32,0 | 57,0 | 32,0 | 55,0
70 685 71.0 590340 61.0] 350 | 61.0 | 34,0 [ 61.0] 32,0 60,0
75 73,5 76,0 59,0 |37,0161,0 | 37,0 | 61,0 | 37,0 |61,0|37,060,0
30 78.5 31.0 5901 390]61,0] 39.0] 61,0 38.0]70.0]39.0] 70,0
90 88,5 91,5 59,0 | 44,0 44,0 | 61,0 | 43,0 [ 80,0 |39,0 | 80,0
100 98,5 101,5 49,0 49,0 | 61,0 | 48,0 | 80,0 | 47.0| 80,0 | 50,0
110 108,5 111,5 54,0 54,0 |68,0*| 53,0 | 80,0 | 47,0 | 80,0 | 50,0
120 118.5 121.5 59.0 [68.0%[ 56,0 [ 80.0| 57.0| 80.0 | 60.0
130 128,0 132,0 68,0%| 61,0 | 80,0 |61,0|80,0 60,0
140 138,0 142,0 68,0 70,0 70,0
150 148,0 152,0 68,0* 70,0 70,0
to
160 158.0 1620 68,0% 80.0 80,0
600 597.0 602.0 80.0 80,0
Screws of @6,0mm with partial thread additionally in lengths Other thread lengths in the range >4xdl
of 180 to 300 mm, m steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm* to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible *Design C with 1gT=max. 65,0 mm
I JPrefemedsize
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® Self-tapping screw with parrtial thread
% SP@ -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Special Washer Head Screws of high-carbon steel
Le Manufacturer's A: alternatively with
trade mark__ O CUT-point
k1 40° 5 e
7~ N8| 8
& HE= W:
AN ol -
- i o
k S Lot A T-STAR plus or 3 8
T-STAR
Nominal diameter 12,0
Type of Head Spectal Washer head
dl thread size 12,0
permissible tolerance +0,30
dk head diameter 18.6 25,0 29,0
permissible tolerance 40,93 £1,25 41,45
dkl diameter 13,5
permissible tolerance +0,6
d2 core diameter 7,35
L permissible tolerance =0.35
k head height max. 4.0
kl head height 25
permissible tolerance +0,5
p thread pitch 6,0
permissible tolerance +0,1 xp
T - STAR plus size T50 _
Ls Standard thread lengths partial thread = IgT)
Nom.dim.| min max IgT
80 78,5 81,5 50,0
90 88,5 91,5 55,0
100 98,5 101,5 60,0
110 108,5 11,5 80,0
120 118,5 121,5 80,0
130 1280 132,0 80,0
140 138,0 1420 80,0
150 1480 152,0 100,0
160 158,0 162,0 100,0
180 178,0 182,0 100,0
2 198,0 202,0 100,0
to
600 597.0 602,0 100,0
Screw lengths Ls to 600 mm possible
Other thread lenghts in the range >4xd1 to max. standard lenght permitted
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I ® Self-tapping screw with full and partial thread
(A, ,B\ sp Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
C Special Washer head Stainless steel screw
Cross section A-B L Ls
4CUT-poaint: k1 Manufaclurer's
square point - lgv* trade mark
in core 357 Sls -
i = il s | A
: HRA A !
= V)
L s gT s o - —l
k g = C loT 2 B | Cross recess T-STAR
. - Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter™ D: 4CUT-point
Nominal diamerer 4,5 5,0 6,0 8.0 10,0
dl thread size 45 5,0 6.0 8,1 10,0
permissible tolerance 0,3 40,4 10,5
dk head diameter 10,6 88 J116] 97 13,6 11,6 J20,0] 15,1125,0] 18,6
permissible tolerance +0.6 +0.65] 0,6 | £1,0 |+0,75]%1,25 iO,‘)m
dk1 diameter 63 | 63 7S 8.8 13,5
permissible tolerance +0.5 40,6
d2 core diameter 31 | 34 39 | 53 | 61
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 330 | 375 | 430 570 | 6380
permissible tolerance +0.3 +0.3
k head height max. 1.5 1.5 2.0 2.5 3.0
k1 head height 1.5 1,5 1.8 2.0 25
permissible tolerance +0,.3 +0.5
P thread pitch 27 | 30 | 36 48 |1 60
permissible tolerance +0,1 Xp
T-STAR plus size T20 T30 T40 | TS50
Cross recess size Type Z 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT
Nom.dim. min max gV | lgT | lgV | lgT | IgV | lgT | lgV | lgT | IgV | lgT
25 23,5 75,5 20,0 20,0
30 28,5 30.5 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 30,0 290
40 385 41.0 340 200]35.0] 200 | 340 32.0
45 43,5 46,0 39,0 122,5139,0 | 22,0 | 38,0 37,0
50 48.5 51,0 44,0 25,0)44.0| 25,0 | 43,0 | 24,0 | 42,0 40,0
55 53,5 56,0 49,0 | 2751490 | 27,0 | 48,0 | 27,0 | 47,0 45,0
60 58.5 61,0 54,01 30,0[354,0] 30,0 53.0[ 29.0 [ 52,0 50,0
65 63,5 66,0 59,0 132,5159,0 | 32,0 | 58,0 | 32,0 | 57,0 | 32,0 | 55,0
70 68.5 71,0 59,0340 61,0] 350 | 61,0 | 34,0 [ 61,0 | 32,0 60,0
75 73,5 76,0 59,0 |137,0|61,0| 37,0 |61,0 | 370 |61,0|37,0]60,0
80 785 81.0 50.0|390]61.0] 390 61,0 38,0 | 70,0]39.0] 70,0
90 88,5 91,5 59,0 | 44,0 44,0 | 61,0 | 43,0 | 80,0 | 39,0 | 80,0
100 985 1015 490 490 | 61,0 48.0 [ 80,0 47.0] 80,0 50,0
110 108,5 111,5 54,0 54,0 |68,0* | 53,0 | 80,0 |147,0 | 80,0 | 50,0
120 118.5 121.5 59.0 | 68.0*| 56,0 | 80,0 | 57,0 | 80.0 | 60,0
130 128,0 132,0 68,0*| 61,0 (80,0 |61,0|80,0 | 60,0
140 138.0 142.0 68,07 70,0 70,0
150 148,0 152,0 68,0* 70,0 70,0
to
160 158,0 1620 68,0% 80,0 80,0
600 597.0 602.0 80.0 80,0
Screws of ©@6,0mm with partial thread additionally in lengths Other thread lengths in the range >4xd1
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm™ to max. standard length permitted.
Intermediate lengths on Ls possible *Design C with 1gT=max. 65,0 mm
‘ =Preferred size
Annex A69
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SPAX S

Self-tapping screw with parrtial thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Special Washer Head Stainless steel screw
Ls Manufacturer's A: alternatively with
trade mark CUT-point

or "SPAX"

_
8| 8
8 1t H ﬁz
N A 8
T-STAR plus or
T-STAR
Nominal diameter 12,0
Type of Head Special Washer head
dl thread size 12,0
permissible tolerance +0,60
dk head diameter 18,6 25,0 29,0
permissible tolerance +0,93 +1,25 +1,45
dk1 diameter 13,5
permissible tolerance +H).6
d2 core diameter 7,35
permissible tolerance +035
[k head height max. 4.0
kl head height 2,5
permissible tolerance +0,5
p thread pitch 6,0
permissible tolerance +0.1 xp
T - STAR plus size T50 _
Ls Standard thread lengths partial thread = 1gT)
Nomdim.| min max leT
80 78.5 81.5 50,0
90 88,5 91,5 55.0
100 98.5 101.5 60,0
110 108,5 111,5 30.0
120 118.5 121,5 80,0
130 128,0 132,0 80,0
140 138.0 142,0 80,0
150 148,0 152,0 100,0
160 158,0 162,0 100,0
180 1780 182.0 100,0
200 198.0 202,0 100,0
to
600 597.0 602.0 100,0

Screw lengths Ls to 600 mm possible
Other thread lenghts in the range >4xd1 to max. standard lenght permitted

Annex A70
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Allegato B
Distanze e spaziatura minime

Distanze e spaziatura minime per viti SPAX con carico esclusivamente assiale con punta del trapano CUT o 4CUT o
larghezza d < 8 mm in fori non preforati in componenti in massello, legno laminato o prodotti laminati similari

Configurazione singola

Vista dall’alto

a3,c
< s
s” T S 2
»-O—0 5
E s/ = 8
Vista laterale
S E
~ o E
— 2
N 2
n
a3,c Cg
—_~  direzione venatura
— _ _ assevite
S baricentro della parte della vite nel legno
15°<a<90°
a, =>=5-d
a, >2,5-d
a,, =5-d
a, =4-d
>3-d per viti con punta del trapano CUT 0 4CUT
a -a,>25-d&

Distanze e spaziature minime, vedere anche il punto 3.11

Spessore minimo del legno t =12 - d per legno massello o laminato e t = 6 - d per impiallacciatura laminata, vedere anche
il punto 3.11
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Distanze e spaziatura minime per viti SPAX con carico esclusivamente assiale con punta del trapano CUT o 4CUT o
larghezza d < 8 mm in fori non preforati in componenti in massello, legno laminato o prodotti laminati similari

Configurazione trasversale

Vista dall’alto

4.c
o
»w
°

a>

Larghezza
componente

a3,c

a4,c

Vista laterale

a3,c

= | g
3 T2
= > o2
3 \ ~| g
s : 2
LT F
F
a3,c
—_~  direzione venatura
— _ _ assevite
S baricentro della parte della vite nel legno
15°<a<90°
a, =5-d
a, =>15-d per 70° <a, < 90°
>25-d-(1-a/180°) per30°<a <70°
3.c 2 S d
a, = 4-d
>3-d per viti con punta del trapano CUT o0 4CUT
a -a,>25-d&

Distanze e spaziature minime, vedere anche il punto 3.11
Spessore minimo del legno t =12 - d per legno massello o laminato e t = 6 - d per impiallacciatura laminata, vedere anche
il punto 3.11
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Travi con giunzione meccanica

Le viti con filetto completo o le viti prigioniere filettate SPAX possono essere utilizzate per giunzioni in elementi strutturali
composti da piu parti in travi o colonne con giunti meccanici.

Il modulo di scorrimento assiale K__di una vite o di una vite prigioniera filettata con filetto completo per il limite di
servizio deve essere preso indipendentemente dall’angolo a rispetto alla venatura come:

C=K_, =25-d-f_ [N/mm]per le viti o le viti prigioniere filettate nel legno morbido
C=K_ =30-d-f_ [N/mm] per le viti nel legno duro preforato

Dabei ist
d diametro del filetto esterno [mm]
€, lunghezza di penetrazione nel rispettivo elemento strutturale [mm], £ .= ¢, o €,

Viti o viti prigioniere filettate SPAX con carico assiale in legno massello o laminato o impiallacciatura laminata

Configurazione singola

Vista dall’alto

a 4.

a3,c

Az

¢ 9

Larghezza
componente

a 4.c

Vista laterale

Iso
N

N

N
- 9& Sforzo

di taglio

Spessore legno

>12-di|>12-ds

—_~  direzione venatura
— _ _ assevite
S baricentro della parte della vite nel legno

>5-d

>25-d

>5-d

>4-d

>3-d per viti con punta del trapano CUT 0 4CUT
a -a,>25-d

1
2
3.c

O

4,

Distanze e spaziature minime, vedere anche il punto 3.11

Spessore minimo del legno t =12 - d per legno massello o laminato e t = 6 - d per impiallacciatura laminata, vedere anche
il punto 3.11
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Viti o viti prigioniere filettate SPAX con carico assiale in legno massello o laminato o impiallacciatura laminata

Configurazione trasversale

Vista dall’alto

4.c

-®-

d.
®
®
®
™
7
Larghezza
componente

4.c

Vista laterale

5
Ao -
N . ':O 8
Al %
\/ N\ Sforzo s _# W cl g
. . [
= 7 N di taglio s/ &
Al
—_~  direzione venatura
— _ _ assevite
S baricentro della parte della vite nel legno
a, =5-d
a, =>25-d (a,=1,5-dtrale viti passanti di una coppia di viti)
a,, =5-d
a, =4-d
>3-d per viti con punta del trapano CUT 0 4CUT
a -a,>25-d

Distanze e spaziature minime, vedere anche il punto 3.11
Spessore minimo del legno t =12 - d per legno massello o laminato e t = 6 - d per impiallacciatura laminata, vedere anche
il punto 3.11
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Viti con carico assiale o laterale nel piano o nella superficie marginale di legno a laminatura trasversale

Definizione di spaziatura, distanze all’estremita e al margine nella superficie piana, se non diversamente indicato nella
specifica tecnica (ETA or hEN) per il legno con laminatura incrociata:

a

——

Ll AR
! a3,t ‘
o
F

Definizione di spaziatura, distanze all’estremita e al margine nella superficie piana, se non diversamente indicato nella
specifica tecnica (ETA or hEN) per il legno con laminatura incrociata:

a4,c
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Allegato C
Rinforzo di compressione

Le viti o le viti prigioniere SPAX con filetto completo possono essere utilizzate per rinforzare i componenti di legno con
sollecitazioni di compressione a un angolo o rispetto alla venatura di 45° < a < 90°. La forza di compressione deve essere
distribuita in modo uniforme su tutte le viti. E necessario installare una piastra in acciaio appropriata come strato intermedio
tra il componente in legno e il supporto. Le viti devono essere inserite nel componente in legno a filo con la superficie per
fornire sia contatto diretto con la piastra in acciaio che tra la piastra in acciaio ¢ il legno.

La capacita di carico caratteristica per un’area di contatto con viti con filetto completo a un angolo a rispetto alla venatura
di 45° < o < 90° sara calcolata da:

k -B-£.-f +n-F
. ¢,90 ef,l 7¢90,d ax,Rd
F90’ rg— MIN { (C.1)
B 'Eef,z ' fc,90,d
Dabei ist

Fyra capacita di carico di progettazione dell’area di contatto rinforzata [N]

fattore di compressione perpendicolare alla venatura secondo EN 1995-1-1
larghezza supporto [mm]
L lunghezza effettiva dell’area di contatto secondo EN 1995-1-1 [mm]
f capacita di compressione di progettazione perpendicolare alla venatura [N/mm?]
numero di viti di rinforzo, n =n, - n,,
numero di viti di rinforzo disposte in una fila parallela alla venatura
n numero di viti di rinforzo disposte in una fila perpendicolare alla venatura
F capacita di compressione di progettazione [N], vedere pagina 7
lunghezza di distribuzione effettiva nel piano delle punte delle viti [mm]
=Ll +(n,-1)-a +min (L a, ) per supporti finali [mm]
=2-L,+(n,-1)-a, per supporti centrali [mm]
lunghezza penetrazione laterale [mm]
spaziatura parallela alla venatura [mm]
distanza estremita [mm]

Se le viti vengono inserite nel componente dall’alto e dal basso e si sovrappongono di almeno 10-d,

e 0 wp T Leporom= H 1 10-d, la seconda condizione dell’equazione (C.1) puo essere tralasciata.

Le viti di rinforzo o viti prigioniere filettate per pannelli in materiale di legno non sono coperte dalla presente Valutazione
Tecnica Europea.
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Supporto centrale rinforzato
H  altezza componente [mm]
B larghezza supporto [mm] 1
. ef,2
€, lunghezza penetrazione laterale [mm]
., lunghezza di distribuzione effettiva nel piano @
delle punte delle viti [mm] Q [
=20+ (n, - 1) a persupporti centrali o .
&/ L . =
N A\
~  direzione venatura
_ _ _ assevite distribuzione T piastra in acciaio
45°<a<90° carico
1

a, E

Supporto finale rinforzato
H  altezza componente [mm)]
B larghezza supporto [mm)]
€.  lunghezza penetrazione laterale [mm]
(., lunghezza di distribuzione effettiva nel piano an

delle punte delle viti [mm)] ’ o) | 7]

=L+ (n,-1)-a +min (L a, ) per supporti finali % \ ‘ ‘ ‘ .

VN s
direzione venatura L
N K
_ _ _ assevite piastra | distribuzione
450 <a< 900 W 1 carico
<
V
(:40 (0] Gi‘ﬁ

a, =>5-d M <
a, >25-d ® 0 @
a,, =5-d
2, 24-d - a e

>3-d per viti con punta del trapano CUT 0 4CUT
a -a,>25-d

La testa delle viti deve essere a filo con la superficie dell’elemento strutturale in legno.
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Allegato D
Rinforzo di trazione perpendicolare alla venatura

Se non diversamente indicato nelle disposizioni nazionali vigenti presso il sito di installazione, la capacita assiale di un

rinforzo di un componente in legno caricato di una forza di connessione perpendicolare alla venatura deve soddisfare la
seguente condizione:

[1-3-02+2-0’|F,

0d < ]
Fax,Rd
Dove
F,,, valore di progettazione del componente forza perpendicolare alla venatura [N],
o =a/h
h = profondita elemento [mm]
F_ rq Valori di progettazione minimi della capacita di ritiro e della capacita di trazione delle viti di rinforzo o delle viti
prigioniere filettate dove € . € il valore di penetrazione piu piccolo sotto o sopra la fissurazione potenziale [N]
fissurazione potenziale
A
| ‘ | |
[ | [ =
—_— ar — — ——
\ h | e ‘ Left
| | J ! s i o
T: o o o & hzhihnh :T .—/_. : h

| aT:::: == =i

1 | e o o o 1 | \\K : ® & o o

| | Tt |

A tt
b
i Feo F90/2l l Foo/2 i Feo

Se non diversamente indicato nelle disposizioni nazionali applicabili nel sito di installazione, la capacita assiale di un
rinforzo di supporto di una trave intagliata deve soddisfare la seguente condizione:

1,3V, [3- (1-ap-2-(1-a)?

<1
Fax,Rd
Dove
V, valore di progettazione dello sforzo di taglio [N],
a =h/h
h = profondita elemento [mm]
F_ ., Valori di progettazione minimi della capacita di ritiro e capacita di trazione delle viti di rinforzo o delle viti
prigioniere filettate dove € . ¢€ il valore di penetrazione piu piccolo sotto o sopra la fissurazione potenziale [N]

La spaziatura minima a, delle viti prigioniere filettate utilizzate come rinforzo di supporto di una trave ¢ a, = 3-d,
la distanza minima finale € marginale ¢ a, =2,5-doa, =2,5-d.



Pagina 92 di 101 del’ Approvazione Tecnica Europea n. ETA-12/0114, pubblicata il 12.10.2017

fissurazione potenziale

A A

he he

L ) hJ-he

|

C C

Se non diversamente indicato nelle disposizioni nazionali applicabili nel sito di installazione, la capacita assiale di un
rinforzo di un foro in una trave deve soddisfare la seguente condizione:

Ft,V,d+ Ft,M,d < 1
ax,Rd -
Dove
F . valore di progettazione della forza perpendicolare alla venatura a causa dello sforzo di taglio [N]:
2
F _ Vi'h, ,[3-&]
wd  4-h h?
V, valore di progettazione dello sforzo di taglio dell’elemento all’estremita del foro [N]:
h = profondita elemento [mm]
h, = profondita del foro per fori rettangolari [mm]
h, = 70% del diametro del foro per fori circolari [mm]
F 4 valore di progettazione della forza perpendicolare alla venatura a causa del momento flettente [N]:
Md
Ft’M,d =0,008 - 'S
M, valore di progettazione del momento flettente dell’elemento all’estremita del foro [Nmml],
h.~ =min (h_;h )per forirettangolari [mm]
h. =min (h_;h )+ 0,15h, per fori circolari [mm]
F . rq Vvalori di progettazione minimi della capacita di ritiro e capacita di trazione delle viti di rinforzo o delle viti
prigioniere filettate dove € . € il valore di penetrazione piu piccolo sotto o sopra la fissurazione potenziale [N]
fissurazione potenziale fissurazione potenziale
b
» b »
f: hro

Z @ EiE o o -

@ |~

» »

Oltre al rinforzo con viti, ¢ richiesta anche una verifica della forza per lo sforzo di taglio del componente in legno in
prossimita del foro.
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Allegato E
Rinforzo al taglio

Se non diversamente indicato nelle disposizioni nazionali vigenti nel sito di installazione, lo sforzo di taglio nelle
aree rinforzate dei componenti in legno con un componente di compressione parallelo alla venatura deve soddisfare la
seguente condizione:

T, < Lk
Ny
Dove:
1, ¢ lo sforzo di taglio di progettazione, a prescindere dal rinforzo [N/mm?];
f,, ¢losforzo di taglio di progettazione [N/mm?];
k. =1-0460,,-0,052 0]
0,4 ¢ losforzo di taglio di progettazione perpendicolare alla venatura (valore negativo per la compressione) [N/mm?];
Fax d
04" 2 b a,
Fax,d:\/?. (I-my-V,a IN]
h
G-b
’]’] =

6 a
. + 1
2ﬁ<n'd-h-kax EA, )

V. ¢ laforza di taglio di progettazione [N];

G ¢ il modulo di taglio del componente in legno, G = 650 [N/mm?],

b ¢ la larghezza del componente in legno [mm)],

d ¢ il diametro del filetto esterno [mm] (d, nei disegni in allegato),

h ¢ la profondita del componente in legno [mm)],

k ¢ la rigidita della connessione tra vite prigioniera o vite € componente in legno [N/mm?],

k =5 N/mm’ per le viti prigioniere filettate d = 16 mm, k_ = 12,5 N/mm’ per le viti autofilettanti d = 8 mm,

a ¢ la spaziatura parallela alla venatura delle viti prigioniere o delle viti disposte in una riga [mm], per n righe
parallele, ¢ possibile utilizzare una spaziatura effettivaa,  ,=a /n,

EA, ¢ larigidita assiale di una vite prigioniera o di una vite [N],

. A2

E-m-d )
EA :T: 165.000 d; ,

S

d ¢ il diametro interno del filetto della vite prigioniera o della vite [mm],
d, = 12 mm per le viti prigioniere filettate d = 16 mm, d, = 5 mm per le viti d = 8 mm.

La capacita assiale di una vite prigioniera o vite che soddisfa la seguente condizione:

ax,d S 1

ax,Rd

valore di progettazione minimo della capacita di ritiro e capacita di trazione delle viti prigioniere o viti di
rinforzo. La lunghezza di penetrazione effettiva ¢ il 50% della lunghezza del filetto [N].

dove: Fax’R d

Aree rinforzate esterne (area ombreggiata nella figura E.1) il progetto di taglio deve soddisfare le condizioni degli
elementi senza rinforzo.
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GG.QU

Figura E.1: Componente in legno con rinforzo al taglio, aree ombreggiate: aree rinforzate con viti disposte a meno di 45°
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Allegato F
Materiale per isolamento termico sopra i travetti

Viti SPAX con un diametro del filetto esterno 6 mm < d < 12 mm possono essere usate per il fissaggio di materiale per
isolamento termico sopra i travetti.

Lo spessore dell’isolamento non deve superare i 400 mm. L’isolamento deve essere posizionato sopra travetti in legno
massello o laminato e fissato tramite listelli disposti in parallelo rispetto ai travetti o mediante pannelli in materiale di legno
sopra lo strato di isolamento. Le regole qui indicate valgono anche per 1’isolamento di facciate verticali.

Le viti devono essere fissate sul travetto mediante i listelli o i pannelli e I’isolamento senza preforatura in un’unica sequenza.
L’angolo a tra I’asse della vite e la direzione della venatura del travetto deve essere compreso tra 30° e 90°.

Il travetto ¢ in legno massello (Ilegno morbido) secondo EN 338, legno laminato secondo EN 14081, legno a laminatura
trasversale o impiallacciatura laminata secondo EN 14374 o la Valutazione Tecnica Europea o elementi laminati similari

secondo la Valutazione Tecnica Europea e ha una larghezza minima di 60 mm.

I listelli devono essere in massello (Iegno morbido) secondo EN 338:2003-04. Lo spessore minimo t ¢ la larghezza minima
b dei listelli sono:

Vitid<80mm: b =50mm ¢t =30mm

Vitid=10mm: b =60mm ¢t =40mm

Vitid=12mm: b =80 mm t _=100mm

In alternativa ai listelli, ¢ possibile usare pannelli di spessore minimo 20 mm in compensato secondo EN 636, truciolato
secondo EN 312, a scaglie orientate (OSB/3 ¢ OSB/4) secondo EN 300 o la Valutazione Tecnica Europea e in legno
massello secondo EN 13353. Cio vale solo per un sistema con viti parallele inclinate.

L’isolamento deve essere conforme alla Valutazione Tecnica Europea.

Per la progettazione della capacita assiale caratteristica delle viti non devono essere considerate le forze di attrito.

Nel progetto devono essere considerati 1’ancoraggio dell’aspirazione del vento e la flessione dei listelli o dei pannelli,
rispettivamente. Se necessario, possono essere applicate viti supplementari perpendicolari alla venatura del travetto (angolo

o =90°).

La spaziatura massima delle viti € e, = 1,75 m.
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Materiale per isolamento termico su travetti con viti parallele inclinate
Modello meccanico

Il sistema di travetti, il materiale per I’isolamento termico sopra il travetto e i listelli paralleli al travetto possono essere
considerati come una trave sulla base elastica. Il listello rappresenta la trave e il materiale per I’isolamento termico sopra il
travetto la base elastica. La sollecitazione di compressione minima del materiale per I’isolamento termico con deformazione
del 10%, misurata in base alla norma EN 826', deve essere O 100y = 0,05 N/mm?. 1l listello viene caricato perpendicolarmente
all’asse per carichi a punti F,. Ulteriori carichi a punti F_derivano dal carico di taglio del tetto dovuto al carico strutturale e
della neve, che vengono trasferiti dalle teste delle viti sui listelli.

listello

isolamento termico

I barriera di vapore
pannellatura del tetto

travetto

<R

X
0
N
.‘ :

LK
SIS
i FIRLHE—
SIS

IO i’ 4
| P ’0‘000’0.0»/. ,‘

| listello asse

\

vento

E

carico strutturale
e carico della neve so

compressione
nell’isolamento termico

forza di trazione
asse vite Fz

carico di compressione concentrato
nell’isolamento termico

o = angolo tra I’asse della vite e I’asse del travetto
B = inclinazione tetto

e, = distanza viti

€. = lunghezza di penetrazione nel travetto

Cr

f

"EN 826:1996 Prodotti per I’isolamento termico per le applicazioni di costruzione - Determinazione del comportamento
di compressione
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Progettazione dei listelli

Le flessioni dei listelli sono calcolate come:

_ (Fb + Fs) ) Echar
4

Dove
€. = lunghezza caratteristica

gchar: 44 / ﬂ
w, K
EI =rigidita flessionale del listello [Nmm?]
K = coefficiente di planum [N/mm?]
w_. = larghezza effettiva del materiale di isolamento [mm]
F, = Carichi puntuali perpendicolari ai listelli [N]

b
F_ = Carichi puntuali perpendicolari ai listelli, applicazione del carico nell’area delle teste delle viti [N]

Il coefficiente di planum K puo essere calcolato dal modulo di elasticita E e lo spessore t, del materiale per isolamento
termico se € nota la larghezza effettiva w . del materiale per isolamento termico sotto compressione. A causa dell’estensio-
ne del carico nel materiale per isolamento termico, la larghezza effettiva w . € maggiore della larghezza del listello o del
travetto, rispettivamente. Per ulteriori calcoli, la larghezza effettiva w . del materiale per isolamento termico puo essere
determinata in base a:

wef=w+tm/ 2

dove

w = larghezza minima del listello o travetto, rispettivamente [mm]
t,, = spessore del materiale per isolamento termico [mm]

K _ EHI

t

HI

Deve essere soddisfatta la seguente condizione:

Gm,d M d
<1

fm,cl W ) fm,d
Per il calcolo del modulo sezionale W, & necessario considerare la sezione trasversale.

Lo sforzo di taglio sara calcolato in base a:
_(F,FF)
=—

Deve essere soddisfatta la seguente condizione:

TRRER I
fv,d A'fv,d

Per il calcolo dell’area della sezione trasversale € necessario considerare la sezione trasversale netta.

Progettazione del materiale per isolamento termico
La tensione di compressione nel materiale per isolamento termico deve essere calcolata in base a:

1,5-F,+F,
2-0, -w

char

c =

Il valore di progettazione della tensione di compressione non deve essere superiore al 110% della tensione di compressione
con deformazione del 10% calcolata secondo EN 826.
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Progettazione delle viti
Le viti sono caricate prevalentemente in senso assiale. La forza di tensione assiale nella vite puo essere calcolata dai carichi
di taglio del tetto R:

R

_ s
Ts_ Cos a

La capacita di carico delle viti con carico assiale ¢ il valore di progettazione minimo della capacita di ritiro della parte
filettata, la capacita di estrazione della testa e la capacita di tensione della vite. Per limitare la deformazione della testa della
vite per spessori del materiale per isolamento termico superiori a 200 mm o con resistenza alla compressione inferiore a
0,12 N/mm?, rispettivamente, la capacita di ritiro assiale delle viti deve essere ridotta dei fattori k e k:

0,8

fax,d'd‘ch‘kI'kZ ( pk )078‘ L 32 ( pk ) . ftcns,k
350/ °ohedd Tho\350) 7

per le viti SPAX con filetto parziale

Fax,u,Rd = min

. 2 12
1,2 - cos*a+sin’a Yy

fux,d ’ d ) ch‘ kl ’ k2 . ( pk )0’8

1,2 - cos’a+sin’a 350

. » Faard b kiok P\ . .
F  g=min \max|f . -d; — — ( ) per le viti SPAX con filetto completo o doppio
- : 1,2 - cos’a+sin’a 350
ftens,k
YMZ
Dabei ist:
f o valore di progettazione del parametro di ritiro assiale della parte filettata della vite [N/mm?]
d diametro filetto esterno della vite [mm] (d, nei disegni in allegato)
€, lunghezza di penetrazione laterale della parte filettata della vite nel listello [mm], € > 40 mm
(,, lunghezza di penetrazione della parte filettata della vite nel listello [mm]
o Angolo tra venatura e asse della vite [°] (o > 30°)
p,  densita caratteristica del componente in legno [kg/m’]
fi0q Valore di progettazione della capacita di estrazione della testa della vite [N/mm?]
d,  diametro testa [mm] (d, nei disegni in allegato)
f..i capacitd di tensione caratteristica della vite [N]
Y., fattore parziale secondo EN 1993-1-1 oppure I’allegato nazionale specifico
k,  min {1; 200/t }
k,  min {1;0,/0,12}
t,,  spessore del materiale per isolamento termico [mm]
o, tensione di compressione del materiale per isolamento termico con una deformazione del 10% [N/mm?]

Se si considerano le equazioni k, e k,, la flessione dei listelli non deve essere presa in considerazione. In alternativa ai listelli,
¢ possibile utilizzare pannelli con spessore minimo 20 mm in compensato secondo EN 636 oppure un’ETA o disposizioni
nazionali vigenti presso il sito di installazione, truciolato secondo EN 312 o un’ETA o disposizioni nazionali vigenti presso
il sito di installazione, pannelli a scaglie orientate secondo EN 300 o un’ETA o disposizioni nazionali vigenti presso il sito
di installazione e pannelli in massello secondo EN 13353 o un’ETA o disposizioni nazionali vigenti presso il sito di instal-
lazione o legno a laminatura trasversale secondo un’ETA.
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Materiale per isolamento termico su travetti con viti parallele inclinate in modo alternativo

Contro-listello
Isolamento

Barriera di vapore
Rivestimento murale
Vite di compressione
Travetto

AN DN B W N =

AN A A A A A A A A A N AN = 1

Contro-listello

Modello meccanico

In base alla spaziatura delle viti e alla disposizione delle viti di tensione e compressione con inclinazioni differenti, i listelli

sono caricati con momenti flettenti significativi. I momenti flettenti si ricavano in base ai seguenti presupposti:

Le viti sono prevalentemente caricate nel ritiro o nella compressione, rispettivamente. Le normali forze delle viti sono

I carichi di tensione e compressione nelle viti sono stabiliti in base alle condizioni di equilibrio delle azioni parallele e
perpendicolari al piano del tetto.

Queste azioni sono carichi di linea costanti q ;e q.

Le viti fungono da colonne incernierate sostenute 10 mm entro il listello o travetto, rispettivamente. Di conseguenza, la
lunghezza effettiva della colonna ¢ uguale alla lunghezza della vite tra listello e travetto pit 20 mm.

11 listello € considerato come una trave continua con un’ampiezza costante £ = A + B.

Le viti di compressione rappresentano i supporti della trave continua, mentre le viti di tensione trasferiscono i carichi
concentrati perpendicolari all’asse del listello.

determinate in base ai carichi paralleli e perpendicolari al piano del tetto:

o o _(A+B).<_ q _q, -sin(90°-a,) )
Vite di compressione: Tcga™ cos 0, +sin o /tan o, sin ( ot 0‘2)
1
B q, ) ql-sin(90°—(xl)
Vite di tensione: Ft,Ed_<A+B ) ’

cos a, +sin o,/ tan o, sin ( ot az)
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I momenti flettenti nel listello seguono il carico di linea costante g, ¢ i componenti di carico perpendicolari al listello dalle
viti di tensione. La portata della trave continua ¢ (A + B). Il componente di carico perpendicolare al listello dalla vite di
tensione ¢:
q q, -sin (90°—a, )-sina
FZSEdZ(A-f—B)' Il o 1 . 1 2
’ l/tan o, + 1/tan o, sin o, + (12)

Dove:

q, carico di linea costante parallelo al listello [N/mm]

q. carico di linea costante parallelo al listello [N/mm]

a,  angolo tra I’asse della vite di compressione ¢ la direzione della venatura [°]

a,  angolo tra I’asse della vite di tensione ¢ la direzione della venatura [°]

Un valore positivo per F ¢ significa un carico verso il travetto, un valore negativo un carico lontano dal travetto.

Progettazione delle viti
La capacita di carico delle viti deve essere calcolata come segue:

Viti caricate in tensione:

P ~ min fra " G ) ( Pox )0’8 ) fra d L, ) ( Prx 5’8 . F ensic
eRd 1,2 - cos*a,+sin*a, \ 350 1,2 - cos® a, +sin’a, 350 ’ Yoo
Viti caricate in compressione:
_ fa 4 Oy Po \" ) fad- O, [ Pux - RN,
Fov g =m0 1,2 - cos’a, +sin’a, ( 350 ) 1,2 - cos’a, +sin*a, (350 ) ’ Yait
dove:
d valore di progettazione della capacita di ritiro assiale della parte filettata della vite [N/mm?]
d diametro filetto esterno della vite [mm] (d, nei disegni in allegato)
L lunghezza della parte filettata nel listello, inclusa la testa per la tensione e ad esclusione della testa per la forza di
compressione [mm]
L, lunghezza di penetrazione della parte filettata della vite nel travetto [mm], € > 40 mm
Poy densita caratteristica del listello [kg/m?]
Pry densita caratteristica del travetto [kg/m?]
o angolo a, o a, tra I’asse della vite ¢ la direzione della venatura, 30° < o, <90°, 30° < 0, < 90°

ens capacita di tensione caratteristica della vite [N]
Yui» Yy fattore parziale secondo EN 1993-1-1 o Iallegato nazionale specifico
Ko Ny capacita di deformazione della vite [N]
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Lunghezza Acciaio al carbonio Acciaio inox

libera 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 10,0 mm 12,0 mm

della vite

[mm] L Np1,k [kN] L Npljk [kN] Ke - Npljk [kN] Kc * Np],k [kN] L Npl,k [kN] Ke - Npljk [kN]

<100 1,12 2,79 6,09 14,3 5,22 11,3

120 0,85 2,12 4,68 11,2 4,16 9,37
140 0,66 1,66 3,70 8,98 3,36 7,79
160 0,53 1,34 2,99 7,33 2,76 6,53
180 0,43 1,10 2,48 6,09 2,30 5,52
200 0,92 2,07 5,13 1,94 4,71
220 0,78 1,76 4,38 1,66 4,06
240 0,67 1,51 3,79 1,44 3,53
260 0,58 1,32 3,30 1,26 3,10
280 0,51 1,15 2,90 1,11 2,74
300 0,45 1,02 2,57 0,98 2,44
320 0,40 0,91 2,29 0,88 2,18
340 0,36 0,82 2,06 0,79 1,97
360 0,32 0,73 1,86 0,71 1,78
380 0,29 0,67 1,68 0,65 1,62
400 0,26 0,61 1,53 0,59 1,48
420 0,24 0,55 1,40 0,54 1,36
440 0,22 0,51 1,29 0,49 1,25
460 0,20 0,47 1,19 0,46 1,15
480 0,19 0,43 1,10 0,42 1,06




