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Les traductions du présent agrément technique européen
dans d’autres langues doivent étre conformes au document
d’origine et étre identifiées comme telles. La divulgation du
présent agrément technique européen, incluant la transmis-
sion ¢lectronique, doit se faire en intégralité (exception faite
des annexes confidentielles y afférentes). Cependant, une
reproduction partielle peut étre admise moyennant I’accord
écrit délivré par I’organisme de I’agrément technique. Toute
reproduction partielle doit €tre identifiée comme telle.
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IT SECTION SPECIFIQUE DE L’AGRE-
MENT TECHNIQUE EUROPEEN

1  Description technique du produit et de son
usage prévu

Description technique du produit

Les vis SPAX sont des vis autotaraudeuses a utiliser dans
des ouvrages en bois. Elles doivent étre filetées sur une par-
tie ou la totalité de leur longueur. Les tiges filetées SPAX
doivent étre filetées sur toute la longueur. Les vis doivent
étre produites a partir d’un fil d’acier au carbone pour des
diamétres nominaux de 2,5 a 12,0 mm et a partir d’un fil
d’acier inoxydable pour des diamétres nominaux de 3,0 a
12,0 mm. Les tiges filetées SPAX doivent étre produites
a partir d’un fil d’acier au carbone ou inoxydable pour un
diamétre nominal de 16,0 mm. Lorsqu’une protection anti-
corrosion est requise, le matériau ou le revétement doit étre
déclaré en conformité avec la spécification indiquée en an-
nexe A de EN 14592,

Géométrie et matiére

Le diamétre nominal (diamétre de filet extérieur), d, des vis
SPAX ne doit pas étre inférieur a 2,5 mm et supérieur a 12,0
mm. Le diameétre nominal des tiges filetées SPAX est de 16
mm. La longueur totale des vis, £, ne doit pas étre inférieure
a 20 mm et supérieur a 1000 mm. La longueur totale des
tiges filetées, £, ne doit pas étre supérieure a 3.000 mm. Les
autres dimensions sont indigées en annexe A.

Le rapport du diamétre du filet intérieur au diamétre du filet
extérieur, d/d, est compris entre 0,58 et 0,68.

Les vis sont filetées sur une longueur minimale ¢g de 4-d
(par ex. Lg>4-d).

Le pas du filet p (distance entre deux flancs de filet adjacents)
est compris entre 0,49-d et 0,61-d.

Aucune fissure ne doit étre observée a un angle de courbure,
a, inférieur a (45/d%7 + 20) degrés.

2 Spécification de I’emploi prévu en confor-
mité avec ’EAD applicable

Les vis sont utilisées pour des assemblages dans du bois
porteur. Les vis et tiges filetées sont destinées a &tre utili-
sées pour des assemblages dans des ouvrages en bois por-
teurs, entre des éléments en bois massif (bois tendre), en
bois lamellé - collé (bois tendre), en bois lamellé croisé, et
en bois lamellé de placage, des éléments collés similaires,
des panneaux a base de bois ou des éléments en acier. Les
vis sont également employées pour des assemblages dans
des éléments porteurs en bois massif (bois dur) ou en bois
lamellé - collé (bois dur) ou en bois lamellé de placage. Les
vis SPAX avec filet sur toute la longueur et les tiges filetées
SPAX sont également employées comme renfort de traction
ou de compression perpendiculaire au fil ou comme renfort
de cisaillement dans des éléments en bois tendre. En outre,
les vis SPAX dont le diamétre est compris entre 6 mm et

12 mm peuvent aussi étre employées pour la fixation d’un
matériau d’isolation thermique sur des chevrons.

Des toles d’acier et des panneaux a base de bois, a I’excep-
tion de panneaux en bois massif, en bois lamellé de placage
et en bois lamellé croisé, doivent seulement étre placés du
coté de la téte de la vis.

Les panneaux a base de bois suivants peuvent étre utilisés :

- contreplaqué selon EN 636 ou un agrément technique
européen ou des dispositions nationales applicables au
site d’installation ;

- panneau de particules selon EN 312 ou un agrément tech-
nique européen ou des dispositions nationales applicables
au site d’installation ;

- panneau de grandes particules orientées selon EN 300 ou
un agrément technique européen ou des dispositions
nationales applicables au site d’installation ;

- panneau de fibres selon EN 622-2 et 622-3 ou un agré-
ment technique européen (densité minimale de 650 kg/m?)
ou des dispositions nationales applicables au site d’instal-
lation ;

- panneau de particules agglomérées au ciment selon EN
634 ou un agrément technique européen ou des disposi-
tions nationales applicables au site d’installation ;

- panneau en bois massif selon EN 13353 ou un agrément
technique européen ou des dispositions nationales appli-
cables au site d’installation ;

- panneau en bois lamellé croisé selon un agrément tech-
nique européen ;

- bois lamellé de placage selon EN 14374 ou un agrément
technique européen ;

- Produits en bois d’ingénierie selon un agrément technique
européen

Les vis ou tiges filetées sont destinées a étre utilisées dans
des assemblages en bois pour lesquels des spécifications en
maticre de résistance mécanique et de stabilité ainsi que de
sécurité d’utilisation au sens des spécifications de travail de
base 1 et 4 de la directive 305/2011 (UE) doivent étre satis-
faites.

La conception des assemblages doit reposer sur les capacités
de charge caractéristiques des vis. Les capacités nominales
doivent étre déduites des capacités caractéristiques confor-
mément a I’Eurocode 5 ou a un code national approprié.

Les vis sont destinées a étre utilisées pour des assemblages
soumis a des charges statiques ou quasi statiques.

Les vis et tiges filetées revétues de zinc sont destinées a étre
utilisées dans des ouvrages en bois soumis a des conditions
internes secs définies par les classes de service 1 et 2 de
EN 1995-1-1.2008 (Eurocode 5). Les vis et tiges filetées en
acier inoxydable satisfont les spécifications de Eurocode 5
(EN 1995-1-1.2008) pour étre utilisées dans des ouvrages
soumis a des conditions humides définies comme classe de
service 3.
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Les dispositions prises dans le présent agrément technique
européen sont basées sur une durée de vie prévue des vis de
50 ans.

Les indications stipulées sur la durée de vie ne peuvent pas
étre interprétées comme une garantie donnée par le produc-
teur ou 1’organisme de I’agrément, mais doivent étre uni-
quement considérées comme une orientation pour choisir
les bons produits en rapport avec la durée de vie effective
attendue économiquement raisonnable.
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3 Performance du produit et références aux méthodes utilisées pour son agrément

Caractéristique Evaluation de la caractéristique

3.1 Résistance mécanique et stabilité*) (BWR1)

Résistance a la traction Valeur caractéristique f_, :

Vis en acier au carbone d=2,5mm: " 1,8 kKN
d=3,0mm: 2,6 kN
d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm : 5,0 kN
d=4,5mmou4,6 mm : 6,4 kN
d=5,0mm: 7,9 kN
d=5,6mm: 9,9 kN
d=6,0mm : 11 kN
d=7,0mm: 13 kN
d=8,0mm: 17 kN
d=10,0 mm : 28 kN
d=12,0mm: 38 kN

Tiges filetées en acier au carbone ou en acier d=16,0 mm : 63 kN

inoxydable

Vis en acier inoxydable d=3,0mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm : 3,8 kN
d=4,5mm ou4,6 mm : 4,2 kN
d=5,0mmou 5,2 mm : 4.9 kN
d=56mm: 6,2 kN
d=6,0 mm : 7,1 kKN
d=7,0mm: 10 kN
d=8,0mm: 13 kN
d=10,0 mm : 20 kN
d=12,0 mm : 28 kN

Moment d’insertion Ratio de la résistance a la torsion caractéristique au moment
d’insertion moyen : f | /R >15

Résistanqe a la torsion Valeur caracteristique f_ 0,65 Nm

Vis en acier au carbone d=2,5mm: 1.3 Nm
d=3,0mm: ZZO Nm
d=3,5mm: 3.0 Nm
d=4,0mm: 4.0 Nm
d=4,5mm ou4,6 mm : 6’0 Nm
d=50mm: SZO Nm
di5,6 mm : 10,5 Nm
d=6,0mm: 142 Nm
d=7,0mm : 71 Nm
d=8,0 mm: 40 Nm
d=10,0 mm : 70 Nm
d=12,0 mm :

Vis en acier inoxydable d=3,0mm: 1,0 Nm
d=3,5mm: 1,7 Nm
d=4,0 mm : 2,4 Nm
d=4,5mm ou 4,6 mm : 3,2 Nm
d=5,0 mmou 5,2 mm : 4,6 Nm
d=5,6mm: 5,6 Nm
d=6,0mm: 7,0 Nm
d=7,0mm: 8,7 Nm
d=8,0mm: 17 Nm
d=10mm: 28 Nm

d=12mm: 54 Nm
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Caractéristique

Evaluation de la caractéristique

3.2

3.3

34

3.7

3.8

Sécurité en cas d’incendie (BWR2)

Réaction au feu

Hygiéene, santé et environnement (BWR3)

Influence sur la qualité de 1’air

Sécurité d’utilisation (BWR4)

Utilisation durable des ressources naturelles
(BWR7)

Aspects généraux en rapport avec la performance
du produit

Identification

Les vis sont fabriquées a partir d’un acier classé dans la
classe de performance Al de réaction caractéristique au feu
conformément aux dispositions de la directive de la Com-
mission 2016/364 et la décision 96/603/CE, modifiée par la
décision 2000/605/CE de la Commission.

Le produit ne contient/dégage pas de substances dangereuses
spécifiées dans TR 034, daté d’octobre 2015 *

Cf. aspects couverts par BWRI

Pas de performance évaluée

Les vis ont été évaluées comme présentant des valeurs sa-
tisfaisantes de durabilité et de capacité de fonctionnement
quand elles sont utilisées dans des ouvrages en bois consti-
tués a partir des essences de bois décrites dans 1I’Eurocode 5
et soumis aux conditions définies par les classes de service
1,2et3.

Voir ’annexe A.

*) Cf. information additionnelle dans les sections 3.9 a 3.12

**) Outre les clauses spécifiques relatives aux substances dangereuses qui figurent dans le présent agrément technique européen, d’autres spécifications peuvent
étre applicables aux produits relevant de ce champ d’application (p. ex. 1égislation européenne transposée et lois nationales, réglements et dispositions administra-
tives). Afin de respecter les dispositions de la directive européenne sur les produits de construction, ces spécifications doivent aussi étre satisfaites quand et ou elles

s’appliquent.
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3.9 Résistance mécanique et stabilité

Les capacités de charge des vis SPAX sont valables pour les
matériaux a base de bois qui sont mentionnés au paragraphe
1, méme si le terme “ bois ” a été employé dans la suite du
texte.

Les capacités de charge latérale caractéristiques et les capa-
cités d’arrachement axial caractéristiques de vis ou de tiges
filetées SPAX doivent étre utilisées pour des conceptions en
accord avec I’Eurocode 5 ou un code national approprié.

La longueur de pénétration du coté de la pointe doit étre
¢gale a £ > 4-d, ou d est le diametre de filet exterieur de la
vis ou de la tige filetée. Pour la fixation de matériau d’isola-
tion thermique sur le dessus de chevrons, la pénétration du
coté de la pointe doit étre d’au moins 40 mm, £ _ > 40 mm.

Les agréments techniques européens applicables a des ¢lé-
ments de construction ou a des panneaux a base de bois
doivent étre pris en compte le cas échéant.

Les réduction de la section qui sont provoquées par des vis
ou des tiges filetées SPAX d’un diametre de 10 mm ou plus
doivent étre prises en compte dans la vérification de la résis-
tance des ¢éléments, dans la zone aussi bien de traction que
de compression des ¢léments.

Pour les vis dans des avant-trous, le diameétre du trou percé
doit étre pris en compte dans la vérification de la résistance
de I’élément, le diamétre de filet intérieur dans le cas de vis
guidées posées sans prépergage.

Capacité de charge latérale

La capacité de charge latérale caractéristique de vis ou de
tiges filetées SPAX doit étre calculée conformément a EN
1995-1-1 (Eurocode 5), en prenant le diamétre du filet exté-
rieur d comme diamétre nominal de la vis. La contribution
de I’effet de corde peut étre prise en compte.

Le moment élastique caractéristique doit étre calculé a partir
de:

vis SPAX pour 2,5 mm <d < 12,0 mm
en acier au carbone :

M  =0,15-600 - d*>* [Nmm]
Y,

tiges filetées SPAX :

M, = 140000 [Nmm]
Y

vis SPAX pour 3,0 mm <d < 12,0 mm

en acier inoxydable :

M  =0,15-400 - d*>* [Nmm]
Y,

ou
d diamétre du filet extérieur [mm]
(d, dans les dessins de I’annexe)

La force d’encastrement de vis dans des trous non préper-
cés, disposés a un angle entre I’axe de la vis et le sens du fil,
0°<0<90° est:

0,082 - p, - d°

= N 2
M 25 cos? o+ sin o [N/mm’]
pour des vis dans des trous prépercés :
0,082 - p, - (1-0,01-d
£ = P € ) [N/mm?]
’ 2,5 - cos? o+ sin® a
pour des tiges filetées dans des trous prépercés :
0,082 - p - (1-0,01-d
fo= Py ) [N/mm?]
| (2,5 - cos? a + sin? a) ( k,, - sin® € + cos® € >
ou

p, densité caractéristique du bois [kg/m?] ;

d diamétre du filet extérieur [mm]

a angle entre ’axe de la vis et le sens du fil
¢ angle entre la force et le sens du fil ;

k., selon I’équation (8.33) dans EN 1995-1-1.

La force d’encastrement pour des vis disposées parallele-
ment au plan du bois lamellé croisé, indépendamment de
I’angle entre I’axe de la vis et le sens du fil, 0° < a < 90°, doit
étre calculée a partir de :
£, =20" dos [N/mm?]
Sauf indications contraires dans la spécification technique
(ETA ou hEN) pour le bois lamellé croisé.

ou
d diamétre du filet extérieur [mm]
(d, dans les dessins de I’annexe)

La force d’encastrement de vis ou de tiges filetées dans la
surface du plan du bois lamellé croisé doit étre supposée
comme pour du bois massif, sur la base de la densité carac-
téristique de la couche extérieure. Si ce parametre est per-
tinent, I’angle entre la force et le sens du fil de la couche
extérieure doit étre pris en compte.

Le sens de la force latérale doit étre perpendiculaire a I’axe
de la vis et parall¢le a la surface du plan du bois lamellé
Croiseé.

Dans le cas de vis a charge latérale, les régles valables pour
des assemblages a fixations multiples qui sont spécifiées
dans EN 1995-1-1, 8.3.1.1 (8), doivent étre appliquées.
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Capacité d’arrachement axial

La capacité d’arrachement axial caractéristique de vis ou de
tiges filetées SPAX a un angle de 15° < a < 90° par rapport
au fil d’éléments en bois massif (bois tendre et dur d’une
densité caractéristique maximale de 730 kg/m®), en bois
lamellé - collé et en bois lamellé croisé ou a un angle de
30° < a < 90° par rapport au fil d’éléments en bois lamellé
de placage (bois tendre et bois dur avec une densité caracté-
ristique maximum de 750 kg/m?) doit étre calculée selon EN
1995-1-1:2008 a partir de :

0,8

nef. fax,k ’ d .Eef

F P
xRk 12 - cos?a + sina

350

[N]

ou

capacité d’arrachement caractéristique de la vis a
un angle a par rapport au fil [N]

nombre effectif de vis selon EN 1995-1-1:2008

parametre d’arrachement caractéristique
25mm<d<6,0 mm: fax,k = 14,0 N/mm?
6,0mm<d<80mm: fax,k =12,0 N/mm?
d=10,0 mm: fax,k = 11,5 N/mm?
d=12,0 mm : fax,k = 11,0 N/mm?
d=16,0 mm : fax,k =10,0 N/mm?
d diamétre du filet extérieur [mm]

(d, dans les dessins de I’annexe)

Fax,u,Rk

C, longueur de pénétration de la partie filetée selon
EN 1995-1-1 [mm] pour le filet sous la téte com-
prenant la longueur de la téte

o angle entre le fil et ’axe de la vis
Py densité caractéristique [kg/m’]

Dans le cas de vis pénétrant dans plus d’une couche de bois
lamellé croisé, les différentes couches peuvent étre prises en
compte proportionnellement.

La capacité d’arrachement axial est limitée par la capacité
d’enfoncement de la téte et la capacité de traction ou de
compression de la vis ou de la tige filetée.

Pour des vis ou des tiges filetées SPAX, la capacité d’arra-
chement du filet dans I’élément avec la té€te peut étre prise
en compte au lieu de la capacité d’enfoncement de la téte.

Pour des vis a charge axiale en traction, ou la force externe
est paralléle aux axes des vis, les régles de la norme EN
1995-1-1, 8.7.2 (8), doivent étre appliquées.

Dans le cas de vis inclinées dans des assemblages en
cisaillement “ bois sur bois” ou “ acier sur bois ”’, ou les vis
sont disposées selon un angle 30° < o < 60° entre le plan de
cisaillement et I’axe des vis, le nombre de vis effectif nef
doit étre déterminé comme suit :

Pour une rangée de n vis paralleles a la charge, la capacité
de charge doit étre calculée a I’aide du nombre effectif de
fixations n_, ou

n_ = max {n”; 0,9-n}

n est le nombre de vis inclinées dans une rangée. Si des
paires croisées de vis sont utilisées dans des assem-
blages “ bois sur bois ”, n est le nombre de paires
croisées de vis dans une rangée.

dans le cas de vis utilisées comme renfort de
compression ou de vis inclinées employées
comme fixations dans des poutres ou des
colonnes assemblées mécaniquement ou pour
la fixation de matériau d’isolation thermique,
n =n.

Remarque :

Capacité d’enfoncement de la téte

La capacité d’enfoncement caractéristique de la téte de vis
ou de tiges filetées SPAX doit étre calculée selon EN 1995-
1-1:2008 a partir de :

ax,o,Rk

f . d . E p 0,8
max{ ak of [ A } n, [ | IN]

1,2'cosza+sin2a; 350

ou:

F ..re capacité d’enfoncement caractéristique de la téte
de I’assemblage a un angle a > 30° par rapport au
fil [N]

n, nombre effectif de vis selon EN 1995-1-1:2008
Pour des vis inclinées :
n, = max[no’9 ;0,9 - n}
(voir la capacité d’arrachement axial)

k, facteur prenant en compte 1’épaisseur d’élément
coté téte t
k =1fiirt/d <3
k=13furt/d >3

f caax parameétre d’enfoncement caractéristique de la
téte [N/mm?]

d, diamétre de la téte de la vis ou de la rondelle [mm].
Le diameétre extérieur de tétes ou de rondelles
d, > 32 mm sera seulement pris en compte avec un
diamétre nominal de 32 mm.

Py densité caractéristique [kg/m?], pour panneau a

base de bois p, = 380 kg/m’

Paramétre d’enfoncement caractéristique de la téte pour
des vis SPAX a téte fraisée ou hexagonale sans collerette
dans des assemblages avec du bois et dans des assemblages
avec des panneaux a base de bois d’épaisseurs supérieures a

20 mm :
d, <16 mm: fease = 27,0 — d, [N/mm’]

16 mm<d,<32 mm :f,__,, = 11,0-0,2-(d, — 16) [N/mm’]
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Parameétre d’enfoncement caractéristique de la téte pour des
vis SPAX a téte rondelle, téte cylindrique large, téte hexa-
gonale a collerette, téte fraisée a rondelle ou a second filet
sous la téte dans des assemblages avec du bois et dans des
assemblages avec des panneaux a base de bois d’épaisseurs
supérieures a 20 mm :

d <16 mm: £ o

=29,0 - d, [N/mm’]
lomm<d <22mm:f_, =13,0 [N/mm’]

22mm<d <32mm: f_,, =16,0-0,5"(d, - 16) [N/mm’]

ou
d,  diametre de téte ou de rondelle [mm]
Paramétre d’enfoncement caractéristique de la téte pour
des vis dans des liaisons avec des panneaux a base de bois
d’épaisseurs comprises entre 12 mm et 20 mm :

— 2
£ caar = 8 N/mm
Vis dans des assemblages avec des panneaux a base de bois
d’une épaisseur inférieure a 12 mm (épaisseur minimale des
panneaux a base de bois de 1,2-d avec d comme diamétre de
filet extérieur) :

— 2
f!lea ax " 8 N/mm
limit¢aF_, =400 N
Dans le cas de vis a filetage partiel avec tige lisse sous la
téte, le diamétre de la téte ou de la rondelle doit étre égal ou
supérieur a 1,8 - d, ou d_est le diamétre de la tige lisse ou
du fil. Sinon, la capacité d’enfoncement caractéristique de la
téte F___ .. =0 pour des vis avec tige lisse sous la téte.
ax,a,
L’épaisseur minimale de panneaux a base de bois selon la
clause 2.1 doit étre respectée.

Dans des assemblages “ acier sur bois ”, la capacité d’enfon-
cement de la téte ne s’applique pas.

Capacité de traction

La capacite de traction caractéristique f_  de vis SPAX en
acier au carbone ou de tiges filetées en acier au carbone ou
en acier inoxydable est :

d=2,5mm: 1,8 kKN
d=3,0mm: 2,6 kN
d=35mm: 3,8 kN
d=4,0mm: 5,0 kN
d=4,5mm ou4,6 mm : 6,4 kN
d=50mm: 7.9 kN
d=56mm: 9,9 kN
d=6,0mm: 11 kN
d=70mm: 13 kN
d=8,0mm: 17 kN
d=10,0 mm : 28 kN
d=12,0 mm: 38 kN
Tiges filetées d = 16 mm : 63 kN

La capacite de traction caractéristique f_ , de vis SPAX en
acier inoxydable est :

d=3,0mm: 2,1 kN
d=3,5mm: 2.9 kN
d=4,0 mm : 3,8 kKN
d=4,5mm ou 4,6 mm : 42 kN
d=5,0mmou 5,2 mm: 4,9 kN
d=56mm: 6,2 kN
d=6,0mm: 7,1 kN
d=7,0mm: 10 kN
d=8,0mm: 13 kN
d=10,0 mm : 20 kN
d=12,0 mm : 28 kN

La capacité d’arrachage de la téte de la vis est supérieure a
la capacité de traction de la vis.

Capacité de compression

La capacité de compression caracteristique F__ . de vis ou
de tétes filetées SPAX enticrement filetées sur la longueur
encastrée dans le bois doit étre calculée a partir de :

f -d-e,

. ax,d ef

F =min ——
axRd 1,2 - cos’a + sin‘a

0,8
Py

i Kc ’ Npl,k [N]
350 )7 v

ou

1 pour Z‘k <0,2
1 pour A, >0,2

ke

k=05-[1+049 - —02)+2 |

Le rapport d’élancement relatif doit étre calculé a partir de :

Xk = Npl,k
Nki,k
ou
d;
Ny, = SEf [N]

est la valeur caractéristique de la capacité axiale dans le cas
d’une analyse plastique par rapport a la section du filet in-
térieur.

Limite d’¢lasticité caractéristique :
f = 1000
pour des vis SPAX en acier au carbone

[N/mm?]



Page 10 sur 101 de I’agrément technique européen n®° ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

fy'k =500 [N/mm?]
pour des tiges filetées SPAX et des vis SPAX en acier
inoxydable

Charge de flambage ¢lastique idéale caractéristique :
Nki,k: \J Ch ) Es .Is [N]

Base ¢élastique de la vis :

¢,=(0,19+0,012-d) - p, - (L + 0’5> [N/mm?]

180 °

pour des vis dans un bois lamellé croisé, la combinaison la
plus défavorable de a et p, prévaut ;

Module d’élasticité :

E =210000 [N/mm?]
p, = densité caractéristique [kg/m?]
Moment d’inertie :
_ T 4 4
[=——-d mm
S 6 4 1 [ ]
d, = diametre de filet intérieur [mm]

(d, au dessin en Annex A)
o = angle entre achse de la visse en direction du fibre du bois

Remarque : lors de la détermination des valeurs nominales
de la capacité de compression, il conviendrait de ne pas ou-
blier que f_ doit €tre calcule avec k __ ety pour le bois se-
lon EN 1995 tandis que Npl’ . est calculé avec y, | pour I"acier
selon EN 1993.

Vis ou tiges filetées a charge latérale et axiale combinée

Dans le cas d’assemblages soumis a une combinaison de
charge axiale et latérale, 1’équation suivante doit étre res-
pectée :

Eax,Ed 2 + 1:121,Ed 2 S 1
ax,Rd la,Rd
ou
F . pe charge nominale axiale de la vis ou de la tige filetce
F .o charge nominale latérale de la vis ou de la tige filetce
F capacité de charge nominale d’une vis ou d’une tige

ax,Rd
filetée subissant une charge axiale

capacité de charge nominale d’une vis ou d’une tige
filetée subissant une charge latérale

o]

la,Rd

Module de glissement

Le module de glissement axial K d’une vis pour I’¢tat
limite de capacité de fonctionnement doit étre choisi indé-
pendamment de 1’angle a par rapport au fil comme étant :

C=K_=25-d-l [N/mm]

ou

d diamétre du filet extérieur [mm]

€, longueur de pénétration dans I’¢lément de construc-
tion [mm]

Renfort de compression
Cf. annexe C

Renfort de traction
Cf. annexe D.

Renfort de cisaillement
Cf. annexe E.

Matériau d’isolation thermique posés sur le dessus de
chevrons
Cf. annexe F.

3.10 Aspects connexes de la capacité de
fonctionnement
3.10.1 Protection anticorrosion dans la classe de service
1,2et3.
Les vis et tiges filetées SAPX sont produites a partir d’un fil
au carbone. Elles sont laitonnées, nickelées, finies en bronze
ou électrozinguées et p. ex. chromatées bleu ou jaune avec
des épaisseurs du revétement de zinc de 4 - 16 um ou elles
ont un revétement de zinc lamellaire d’une épaisseur de
10 - 20 um. Les aciers n° 1.4016, 1.4062, 1.4401, 1.4567,
1.4578, 1.4529 et 1.4539 sont utilisés pour des vis en acier
inoxydable.

3.11 Aspects généraux en rapport avec la per-
formance du produit

Les vis ou les tiges filetées sont fabriquées conformément
aux dispositions de 1’agrément technique européen, au
moyen du processus de fabrication automatisé tel qu’identi-
fié lors de I’inspection de 1’usine par 1’organisme d’agrément
délivrant I’ETA et I’organisme notifié et tel que stipulé dans
la documentation technique.

La mise en ceuvre doit s’effectuer en conformité avec I’Eu-
rocode 5 ou un code national approprié, sauf indications
contraires ci-dessous. Les instructions de SPAX Internatio-
nal GmbH & Co. KG doivent étre respectées pour la mise
en ceuvre.

Les vis ou les tiges filetées sont destinées a étre utilisées pour
des assemblages dans des ouvrages en bois porteurs, en bois
massif (bois tendre), en bois lamellé - collé (bois tendre), en
bois lamellé crois¢ (diamétre minimal d = 6,0 mm) et en bois
lamellé de placage, des éléments collés similaires, des pan-
neaux a base de bois ou des éléments en acier. Les vis sont
également employées pour des liaisons dans des éléments
porteurs en bois massif (bois dur) ou en bois lamell¢é - collé
(bois dur).

Les vis ou les tiges filetées peuvent étre utilisées pour des
assemblages dans des ouvrages en bois porteur avec des €lé-
ments de construction selon 1’agrément technique européen
connexe le cas échéant. L’agrément technique de 1’élément
de construction permet un assemblage dans des ouvrages en
bois porteur avec des vis selon 1’agrément technique euro-
péen.
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Les vis ou tiges filetées SPAX enti¢rement filetées sont éga-
lement employées comme renfort de traction ou de com-
pression perpendiculaire au fil ou comme renfort de cisaille-
ment dans des ¢léments en bois tendre.

En outre, les vis dont le diamétre est compris entre 6 mm et
12 mm peuvent aussi étre employées pour la fixation d’un
matériau d’isolation thermique sur le dessus de chevrons.

Un minimum de deux vis ou tiges filetées doit étre utilisé
pour des assemblages dans des ouvrages en bois porteurs.
Cela ne s’applique pas aux renforts ou a d’autres situations
spécifiées dans les annexes nationales a EN 1995-1-1.

La profondeur de pénétration minimale dans des éléments de
construction faits en bois massif, collé ou lamellé croisé est
4-d. Les panneaux a base de bois et les tdles d’acier doivent
seulement étre disposés du coté de la téte de la vis. L’épais-
seur minimale de panneaux a base de bois doit étre de 1,2-d.
En outre, 1’épaisseur minimale pour les panneaux a base de
bois suivants doit étre :

 contreplaqué, panneaux de fibres : 6 mm

* panneaux de particules, panneaux de grandes particules
orientées, panneaux de particules agglomérées au
ciment : 8 mm

* panneaux en bois massif : 12 mm

Pour des éléments de construction conformes a des agré-
ments techniques européens, les conditions des agréments
techniques européens doivent étre prises en considération.

Si des vis d’un diametre de filet extérieur d > 8§ mm sont uti-
lisées dans des ouvrages en bois porteur, le bois de construc-
tion massif ou lamellé - collé, le bois lamellé de placage et
les éléments collés analogues doivent tre en épicéa, en pin
ou en sapin. Cela ne s’applique pas a des vis ou des tiges
filetées dans des trous prépercés.

Les vis doivent étre guidées dans le bois tendre sans préper-
cage ou apres un prépergage. Les vis doivent étre guidées
dans un bois dur d’une densité caractéristique maximale de
750 kg/m? et les tiges filetées dans un bois tendre aprés un
prépercage. Les diamétres des trous de percage sont :

diamétre de filet diameétre de trou de pergage
extérieur bois tendre bois dur
4,0 2,5 3,0
4,5 3,0 3,0
4,6 3,0 3,0
5,0 3,0 3,5
5,2 3,0 3,5
5,6 3,0 4,0
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
16,0 13,0 -

Le diamétre du trou dans des éléments en acier doit étre pré-
percé avec un diameétre correspondant.

Seul I’équipement prescrit par SPAX GmbH & Co. KG doit
étre utilisé pour guider les vis.

Dans des assemblages avec des vis a téte fraisée selon I’an-
nexe A, la téte doit affleurer a la surface de 1’élément de
construction assemblé. Un fraisage plus profond n’est pas
autorisé.

Sauf indications contraires, 1’épaisseur minimale pour
des ¢éléments de construction non prépercés est égale a
t = 24 mm pour des vis d’un diamétre de filet extérieur
d <8 mm, a t =30 mm pour des vis d’un diametre de filet
extérieur d = 8 mm, a t =40 mm pour des vis d’un diamétre
de filet extérieur d = 10 mm et a t = 80 mm pour des vis d’un
diametre de filet extérieur d = 12 mm.

Les distances minimales par rapport a des extrémités char-
gées ou non chargées doivent étre égales a 15-d pour des
vis dans des trous non prépercés avec un diametre de filet
extérieur d > 8 mm et une épaisseur du bois t < 5-d.

Les distances minimales par rapport au bord non chargé
perpendiculaire au fil peuvent également étre ramenées a
3-d pour une épaisseur du bois t < 5-d, si I’espacement dans
le sens paralléle au fil et la distance d’extrémité sont d’au
moins 25-d.

L’espacement minimal et les distances minimales dans le
sens parall¢le au fil doivent étre augmentés de 50 % pour
des éléments en bois de Douglas.

Pour des éléments de construction en bois, 1’espacement
minimal et les distances minimales pour des vis dans des
trous prépercés sont fournis dans EN 1995-1-1:2008 (Eu-
rocode 5), clause 8.3.1.2 et tableau 8.2, comme pour des
clous dans des trous prépercés. Cet espacement minimal et
ces distances minimales s’appliquent également a des vis
SPAX a pointe de percage CUT ou 4CUT dans des trous non
prépercés. Dans ce cas, le diamétre du filet extérieur d doit
étre pris en compte. Pour des vis SPAX a pointe de percage
CUT ou 4CUT dans des trous non prépercés, les conditions
suivantes doivent étre remplies :

* a >5d
© a, >12d
© a,>12d
* section croisée minimale > 40 d?
* vis a pointe de percage CUT :
t . =max{5-d;20 mm}
t . =7d
* vis a pointe de percage 4CUT :
t . =max{6-d;20 mm}
t. =74d

pour d <6 mm
pour d > 8§ mm

pour d <6 mm
pour d > 8§ mm
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Pour des vis SPAX qui ne remplissent pas les conditions
ci-dessus ou pour des vis dans du bois lamellé de placage,
I’espacement minimal et les distances minimales sont don-
nés dans EN 1995-1-1:2008, clause 8.3.1.2 et tableau 8.2,
comme pour des clous dans des trous non prépercés.

A titre de variante, les distances minimales et I’espacement
minimal pour des vis SPAX a charge exclusivement axiale
qui sont dotées d’une pointe de percage CUT ou 4CUT ou
d’un d < 8 mm dans des trous non prépercés dans des élé-
ments en bois massif, en bois lamellé - collé ou en produits
collés analogues d’une épaisseur minimale t = 12-d peuvent
étre choisis comme suit :

espacement a, parallele au fil a,=5-d
espacement a, perpendiculaire au fil a,=5-
distance a, du centre de la partie de la

vis dans 1e b01s au fil d’extrémité a, =5-d
distance a, du centre de la partie de la

vis dans le ‘bois au bord a, =4-d

distance a,  du centre de la partie de la
vis dans 1e ‘bois au bord pour des vis a pointe
de pergage CUT ou 4CUT seulement a, =3-d

4,c

L’espacement a, perpendiculaire au fil peut €tre ramené de
5-da2,5-d, sila condition a -a, > 25-d? est satisfaite.

A titre de variante, des distances minimales et un espace-
ment minimal pour des vis SPAX a charge exclusivement
axiale dans des éléments lamellés de placage (bois tendre)
d’une épaisseur minimale de t = 6 - d peuvent &tre choisis
comme suit :

espacement a, parall¢le au fil a=5-d
espacement a, perpendiculaire au fil a=5-d

distance a, du centre de la partie de la

vis dans le b01s au fil d’extrémité a, = 5-d
distance a, _du centre de la partie de la
vis dans 1e b01s au bord a, =3-d

L’espacement a, perpendiculaire au fil peut €tre ramené de
5-da2,5-d, sila condition a,-a, > 25-d* est satisfaite.

Sauf indications contraires dans la spécification technique
(ETA ou hEN) du bois lamellé croisé¢, les distances mini-
males et I’espacement minimal pour des vis dans la surface
du plan d’éléments en bois lamell¢ croisé d’une épaisseur
minimale t. . = 10-d peuvent étre choisis comme (voir I’an-
nexe B) :

espacement a, parallele au fil a,=4-d
espacement a, perpendiculaire au fil a,=25-d
distance a, du centre de la partie de la

vis dans le b01s au fil de ’extrémité non

chargée a, =6-d
distance a,, du centre de la partie de la

vis dans le b01s au fil de I’extrémité

chargée a, =6-d
distance a, du centre de la partie de la

vis dans le b01s au bord non chargé a, =25-d
distance a,, du centre de la partie de la

vis dans le b01s au bord chargé a, =6-d

Sauf indications contraires dans la spécification technique
(ETA ou hEN) du bois lamellé croisé, les distances mini-
males et I’espacement minimal pour des vis dans la surface
de bord d’¢éléments en bois lamellé croisé avec une épaisseur
minimale t. . = 10-d et une profondeur de pénétration mini-
male perpendiculaire a la surface du bord de 10-d peuvent

étre choisis comme (voir I’annexe B) :
espacement a, paralléle au plan CLT a,=10-d
espacement a, perpendiculaire au plan CLT a,=4-d

distance a,  du centre de la partie de la
vis dansle b01s a I’extrémité non chargée a, =7-d

distance a,  du centre de la partie de la

vis dans le b01s a I’extrémité chargée a, =12-d
distance a,  du centre de la partie de la

vis dans le b01s au bord non chargé a, =3-d
distance a,, du centre de la partie de la

vis dans le b01s au bord chargé a, =6-d

Les exigences ci-dessus en matiere d’épaisseur minimale ne
s’appliquent pas a des vis ou des tiges filetées SPAX dans
des trous prépercés.

Pour des paires de vis croisées, I’espacement minimal entre
les vis qui se croisent est indiqué a 1’annexe B.

Les distances minimales et I’espacement minimal pour des
vis SPAX dans des poutres assemblées mécaniquement sont
indiqués a I’annexe B.
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4  Attestation et vérification de la constance
de performance (AVCP)

4.1 Systéme AVCP

Selon la décision 97/176/CE de la Commission européenne
1, dans sa modification en vigueur, le(s) systéme(s) d’agré-
ment et de vérification de la constance de la performance
(voir annexe V de la réglementation (UE) No 305/2011) est/
sont 3.

5  Détails techniques requis pour la mise en
ceuvre du systéme AVCP, comme prévue
dans ’EAD applicable

Les détails techniques requis pour la mise en ceuvre du sys-

téme AVCP sont stipulés dans le plan de contrdles déposé a

ETA-Danmark, avant le marquage CE.

Publié a Copenhague par

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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P1.1 Traduction de termes techniques pour I’annexe A

Croquis, désignation et spécification de matiere de vis SPAX

english francaise

1 (En-téte)

Self-drilling screw with full and partial thread

Vis autotaraudeuse entiérement et partiellement filetée

Self-drilling screw with double thread

Vis autotaraudeuses a double filet

Self-drilling screw with full thread

Vis autotaraudeuses a filet entier

Full- thread, self-drilling screw

Filet entier, vis autotaraudeuses

Washer for screws with countersunk and
raised countersunk head

Rondelle pour vis avec téte fraisée et téte fraisée bombée

Threaded rod with full thread

Tige filetée avec filet entier

Self-tapping screw with CUT-point

Vis autotaraudeuse avec pointe CUT

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte cylindrique avec filetage de fixation

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Vis autotaraudeuse a téte fraisée plate avec pointe CUT

Self-tapping flat countersunk head screw
with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte fraisée plate avec filetage de fixation

Self-tapping raised countersunk head screw with fixing thread

Vis autotaraudeuse a téte fraisée bombée avec filetage de
fixation

Self-tapping cylindric head screw
with fixing thread

Vis autotaraudeuse a té€te cylindrique avec filetage de fixation

Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point

Vis autotaraudeuse a téte fraisée bombée avec pointe CUT

Flat countersunk head

Téte fraisée plate

Washer head Téte disque
Raised countersunk head Téte fraisée bombée
Pan head Téte cylindrique

Countersunk head with cutting ribs

Téte fraisée avec nervures de coupe

Countersunk with head hole

Fraisée avec trou de téte

Hex. head with/without flange

Téte hex. avec/sans collerette

Washer

Rondelle

Material: cold rolled wire according to
SPAX - Factory Standard

Matieére : fil laminé a froid selon la norme d’usine SPAX

Screws of high carbon steel

Vis en acier a haute teneur en carbone

Stainless steel screws

Vis en acier inoxydable

Material: machining steel Dimensions in mm

Matiére : acier de décolletage dimensions en mm

Material: Steel or Stainless steel

Maticre : acier ou acier inoxydable

Stainless steel

Acier inoxydable

Steel

Acier




P1.1 Traduction de termes techniques pour I’annexe A (suite)

Croquis, désignation et spécification de matiére de vis SPAX

english francaise

2 (Graphiques)

Manufacturer’s trade markO

Marque de commerce du fabricant O

Manufacturer’s trade mark “SPAX”

Marque de commerce du fabricant “ SPAX ”

Manufacturer’s trade mark O or “SPAX”

Marque de commerce du fabricant O ou “ SPAX ”

Manufacturer’s trade mark T-STAR plus T10

Marque de commerce du fabricant T-STAR plus T10

Cross recess Type Z

Cruciforme, type Z

Design with hexagon head

Conception avec téte hexagonale

Design without head

Conception sans téte

Cross section A - B

Section A-B

4CUT-point: Square point in core

Pointe 4CUT : pointe carrée dans I’ame

Optional with and without ribs

En option avec et sans nervure

Optional with or without ribs or Multihead

En option avec ou sans nervures ou multitéte

Cutting ribs

Nervures de coupe

Head-end thread corresponds of the point thread geometry

Le filet a ’extrémité de la téte correspond a la géométrie du
filet de la pointe

A: alternatively with CUT-point

A : a titre de variante avec pointe CUT

C: alternatively with 4CUT-cutter*

C : a titre de variante avec lame 4CUT*

D: 4CUT-point

D : pointe 4CUT

alternativ head geometry

Autre géomeétrie de la téte

Screw adapter available as accessory

Adaptateur de vis disponible en accessoire

Screw with CUT-point

Vis avec pointe CUT

Square Point in core

Pointe carrée dans I’ame




P1.1 Traduction de termes techniques pour I’annexe A (suite)

english francaise

3 (Dimensions)

Nominal diameter

Diameétre nominal

Type of Head

Type de téte

dl1 - thread size

dl - dimension du filet

permissible tolerance

Tolérance admissible

Tolerance

Tolérance

SW - wrench size/width across flat

Taille de clé

Dc - flange diameter

Diamétre de collerette

dk - head diameter

Diamétre de la téte

dk1 - contersink diameter

Diameétre de la fraise

db - hole diameter

Diamétre du trou

d2 - core diameter

Diamétre a fond

ds, ds1, ds2 - shank diameter

Diameétre de la tige

k - head height max.

Hauteur de téte max.

p - thread pitch

Pas de filet

4 (Dimensions)

Nom.dim.

Diam. nom.

Standard thread lengths
( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )

Longueurs de filet standard
(filet entier = 1gV / filet partiel = IgT)

Thread-free length X

Longueur sans filet X

permissible tolerance of screw length

Tolérance admissible de la longueur de vis

to

a

5 (Pied de page)

Screws of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Vis de ©6,0 mm partiellement filetées, également
dans des longueurs de 180 a 300 mm, par pas de 20 mm,
LgT = 68,00 mm

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Longueurs de 200 mm a 400 mm par pas de 20 mm

Other thread lengths in the range >4 x d1 to max. standard
length permitted.

Autres longueurs de filet dans la gamme > 4 x d1 autorisées
jusqu’a la longueur standard max.

Intermediate lengths on Ls possible

Longueurs intermédiaires possibles sur Ls

Screw lengths Ls up to 600 mm
(Lengths > 400 mm with cut point )

Longueurs de vis Ls jusqu’a 600 mm
(longueurs > 400 mm avec pointe CUT)

Screw lengths Ls to 600 mm possible

Longueurs de vis Ls jusqu’a 600 mm possible

Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diame-
ter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT-point)

Longueurs de vis Ls jusqu’a 600 mm possibles (2 un diamétre
nominal de 8,0 mm, longueurs > 400 mm avec pointe CUT)

* Design C with 1gT=max. 65,0 mm

* C nominal avec IgT = max. 65,0 mm

= Preferred size

= Dimension préférentielle

Other lengths 100 - 3000 mm possible

Autres longueurs 100-3 000 mm possibles

Other thread lengths (IgT) are acceptable if 1gT >4 x 3,5

* Autres longueurs de filet (1gT) acceptables si IgT >4 x 3,5

Length can be changed by cutting the threaded part

La longueur peut étre modifiée en coupant la partie filetée

Annex A54

Annexe A54
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A3

SPAX-S

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Screws of high carbon steel

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Ls Manufacturer’s trade mark
lgv 3 E
l\-O"{r‘ p N =
SZ | &
& & -84 A&TS
o % RN h
o~ Yy vyvyvyyvyy \_>\
) N~
kK © (gT 3 A Crossrecess  T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Optional with and B A: altemati'vely with
wiFt)hout ribs = —‘_ CUT=RoNS
€| 8
Nominal diameter 2.5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 2:5 3.1 35 4.0 4.5 5.0 6,0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter s1 | 60 | 70 | 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 1.7 1,9 2.2 2.5 28 | 32 | 38
permissible tolerance -0,30 +0,15/-0.25 -0,30 +03
ds shank diameter 1.8 2,15 2.45 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.6 1.8 2.1 2.4 2,7 2,9 3.4
P thread pitch 1.3 1.5 1.8 2.0 2.2 2,5 3.0
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR  size TS | TIO T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max IgV | IoT | 1gV | 1T | 1oV | IgT | 1oV | IoT | 1oV [ 1oT | IgV | IgT | IV | 1gT
12 12,0 13,5 |10,0
15 14.0 15.5 12,0 12,5
16 16,0 17,5 |14,0 14,0
20 18,5 205 [17.0[12.0[17.0 16,0 16,0
25 23,5 255 12200180220 180)21,0 180|210 20,0 20,0
30 28.5 30.5 27.0(18,0]126,0|18.0]25.0|18.0|25,0| 18,0} 25.0 25.0 240
35 33,5 36,0 22,0 131,0 123,0 30,0 | 23,0 30,0 23,0300 (250300250290 |24,0
40 38.5 41,0 22,0]36.0| 23,0 35,0/23,0]35,0]23.0]34.0]250]35.0|27,0]34.0]24.0
45 43,5 46,0 28,0 | 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,01 40,0| 32,0450 32,0]44,0|32,0|44,0|32,0|43,0| 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,01 50,0 |135,0 | 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61,0 35,0 50,0] 35,0 54,0 [ 37,0] 54.0| 37,0 53,0 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68.5 71.0 37,51 59,0[42,0]61,0| 41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 161,0 41,0 61,0 | 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47.0]1 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101.5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142.0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0

Intermediate lengths on Ls possible

Screws of @6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.

Annex Al
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Flat countersunk head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer’s trade mark O
| lgv s
o~ o
; s[®
R 5
ol 3 NR ot
o~ N
% N~
kK © lgT 2, A Crossrecess  T-STAR or
\ Type Z T-STAR plus
Optional with and i A gl&e{nah.wtely with
without ribs P “pein
hw] -
S| &
Nominal diameter 7.0
dl R . W) WOUNURNVVURY! | UORNFRRPIVUR) [NURFUTN (RSSO | NUNUCN—N! N——
permissible tolerance
dk ‘head diameter {131 [ | |
permissible tolerance
d2 goredimeter L 45 N e
permissible tolerance
ds shank diameter 490 | - | ol
permissible tolerance
k head height max.
P BT L LT N ——m— NU— — — ——
permissible tolerance
T-STAR size
Cross recess size Type Z
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | lgT
40 38.5 41,0 33,0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51,0 43,0 | 33,0
55 53,5 56,0 48,0330
60 58.5 61,0 53,01 38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68.5 71,0 61,0]43,0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78,5 81,0 | 68,0480
90 88,5 915 |680]53.0
100 98,5 1015 |68.0]580
110 1085 | 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142,0 68.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68.0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202.0 68.0
bis
400 397,0 402,0 68,0

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range =4xd1
to max. standard length permitted.

Annex A2
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e

SPAX-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Washer head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgv*
L02 P A
N ( ;A A \A‘ AL r
S| 1 ARRRRRRAS =
\ w N|—
E = +1 g g
k E ® e L Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
i A: alternatively with
CUT-point
Sls i
Sle
Nominal diameter 3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 3.1 35 4.0 45 5.0 6.0
permissible tolerance
dk headtiameter: L
permissible tolerance
dk1 contersink diameter
permissible tolerance
d2 _core diameter
permissible tolerance
permissible tolerance
k head height max.
p threadpiteh L LS L
permissible tolerance +0.1 X p
T -STAR size T10 | T15/T20 | T20 | 125 | T30
Cross recess size Type Z 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 12T )
Nom.dim. min max oV | 1oT | 1oV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV [ IoT | IgV | 1gT | 1gV | 1oT
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 17,5 15.0 15,0
20 18,5 20,5 18,0 112,5118,0 18,0
25 235 25,5 23,0/ 18,0]23,0(18,0]23,0(17,0] 22,5 22,0
30 28,5 30,5 28,0 | 18,0 127,0 |18,0(275(18,0 27,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 33,0123,0]132,0[23,0]32,5[23,0]32,5]250]32,0]250]320/240
40 38,5 41,0 36,0 | 23,0 |37,0 | 23,0 |37,5 (23,0 (37,0 |25,0|37,0|27,0]|37,0|24,0
45 435 46,0 36,0 [ 28,0 | 40.0 | 30,0 | 42.5| 30,0 | 42,0 | 30,0| 41,0 | 30.0 ]| 41.0 | 29.0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 [47,5 (32,5 | 47,0 | 32,5 | 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 50,0(35,0]52,0|370]51,0[37,0]51,0|37,0
60 58,5 61,0 35,0 | 50,0 [ 35,0 | 57,0 | 37,0 | 56,0 | 37,0 | 56,0 | 37,0
65 63,5 66,0 40,0 37,5]159.0[42,0]61,0|41,0]61.0| 41,0
70 68,5 71,0 37,5590 42,0 61,0 | 41,0 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37.5 42,01 61,0/ 41.0] 61,0 41,0
80 78,5 81,0 375 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88.5 91,5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0

Screws of 6,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.

Annex A3
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ES

SPAX-S

Washer head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

Ls Manufacturer's trade mark O
lgV*l
/A
{ e
N T S|s
k S| e &le
by I Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
| A: alternatively with
CUT-point
Sl
Sle

Norminal diameter 7,0
dl thread size 7.0

permissible tolerance +0.35
dk head diameter 18,0

permissible tolerance +0,9
dk1 _contersink diameter 8

permissible tolerance -0.30
d2 _core diameter 45

permissible tolerance +03
ds shank diameter 490

permissible tolerance 0,1
k head height max. 3,7
p thread pitch 35

permissible tolerance +0,1 xp
T -STAR size T30

Cross recess size Type Z

Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max 1oV [ IgT
50 48.5 51,0 46,0 | 33.0
55 53,5 56,0 |51,0]33,0
60 58,5 61,0 |56,0]38.0
65 63,5 66,0 61,0 |38,0
70 68,5 71,0 61,0430
75 73,5 76,0 |68,0|43.0
80 78.5 81,0 | 68,0]48,0
90 88,5 91,5 |68,0(53.0
100 98,5 101,5 | 68,0] 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118,5 121,5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198,0 202,0 68.0
to
400 397,0 402,0 68,0

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.

Annex A4
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SPAX)

®
-S

Raised countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Screws of high carbon steel

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

9(° £20
o dk

Manufacturer's trade mark O

Optional with and

Ls
lgv*
Ol 2 =13
- &
AA AAA A& KL X
_I A\ W\ ¥ \ ()
LA— se
& VY VvV VvVvyvyy A<
=) \A
A= +1
k lgT %

Cross recess T-STAR or

A: alternatively with

Type Z

T-STAR plus

without ribs CUT-point
53
Norminal diameter 2.5 3.0 3.5 4,0 4.5 5,0 6,0
dl thread size 2.5 3.1 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter 510 | 60 1 70 T 80 8.8 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 1,7 1,9 2.2 2,5 2.8 3.2 | 3.8
permissible tolerance -0,30  |+0,15/-0,25 -0.30 +0.3
ds shank diameter 1.8 2,15 2.45 285 | 320 58] 430
permissible tolerance +0.10
k head height max. 1.6 1.8 21 2.4 2.7 2.9 3.4
p thread pitch 1.3 1,5 1,8 2,0 2,2 2:5 30
permissible tolerance 10,1 xp
T -STAR size TS | TI10 T15/T20 | T20 T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | lgT | 1gV | lgT | lgV | 1T | 1gV | 1gT | 1gV | lgT | lgV | 1T | lgV | lgT
12 12,0 13,5 |[10,0
15 14,0 15,5 12,0 12,5
16 16,0 17,5 14,0 14,0
20 18.5 20.5 17.0( 12,04 17.0] 12.5] 16,0 16,0
25 23,5 255 |220(180|220 18,0|21,0 |18,0|21,0 20,0 20,0
30 28.5 30,5 18,01 26,0 18,01 25,0(18,0(25,0]18,0] 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 22,0 131,0 1 23,030,0 | 23,0 130,0|122,5|30,0 | 25,0 |30,0 | 25,0 29,0
40 38.5 41,0 22,01 36,0 | 23.0] 35,0/ 23,0 35,0 22,5]134.0| 25,0 35,0| 27.0] 34.0| 24.0
45 43,5 46,0 28,0 | 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 | 40,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,01 40,0]32.0]45,0]32,0|44.0]32,0] 44,0 32,0| 43,0 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 | 50,0 | 35,0 1 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58,5 61.0 35,01 50,0 35,0] 54.0|37.0] 54,0 | 37.0| 53.0| 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0 |42,0|59,0 | 41,0 |58,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5159.0]42,0] 61,0 41.0| 61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 375 2,0161,0 41,0)061,0 | 41,0
80 78.5 81,0 37,5 47,0161.0|46,0] 61,0460
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 1115 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68,0

Intermediate lengths on Ls possible

Screws of 06,0 mm with partial thread additionally in lenght
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Other thread lengths in the range >4xd|
to max. standard length permitted.
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SPAX-S

Raised countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

Ls Manufacturer's trade mark ()
lgv4
©
0
Sl
ol
o
Cross recess T-STAR or
TypeZ  T.STAR plus
A ; S A: alternatively with
Si‘t):ggf ll‘l\g;t el CUT-point
o5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size 7.0
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter s
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 4,90
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
p thread pitch ) 3.5
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max lgV | IeT
40 38.5 41,0 33,0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51.0 43,0 33.0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58.5 61,0 53.0(38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68.5 71.0 61,0 [ 43.0
75 73,5 76,0 168,0 43,0
80 78.5 81,0 68.0 | 48,0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101.5 | 68.0]58.0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121.5 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162,0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202.0 68.0
to
400 397.0 402,0 68,0

Lenghts over 200 mm to 400 mm in steps of 20 mm

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd|
to max. standard length permitted.
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P ® Self-tapping screw with full and partial thread
s @ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - [Factory Standard

Pan head Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
lgV
LOO\_\% P % ©
V = &%
AA AAA W, w— Y
é /l = V VvV VvV VvV :')
1‘3 ~-\<\A
k © lgT 43 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
A: alternatively with
- CUT-point
Sls
Sle
Nominal diameter 25 3.0 3.5 4,0 4,5 5.0 6,0
dl thread size 2:5 3.1 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
permissible tolerance +0.3
dk headdiameter | 50 | 60 [ 70 [ 80 1 9 [ _9° [ 119 _
permissible tolerance +0,5 +0,6
d2 core diameter 1,7 1.9 22 2.5 28 | 32 | 38
permissible tolerance -0.30  |+0,15/-0.25  -0,30 +0.3
ds shank diameter 1,8 215 245 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 2 2.7 2,9 3.1 3.4 4.0
P thread pitch ; ) 1.8 2.0 2.2 2.5 3.0
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR _ size 8 | TIO T15/T20] T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z, 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = gV / partial thread = 12T )
Nomdm.| min | mex |1gV|igT |1gV[1eT |1gV [ 1T | 1gV | 1eT | 1gV | 1gT | 1gV | 1eT | 1gV | 1gT |
12 12,0 13,5 12,0
15 14,0 15,5 13,0 13,0
16 16,0 17,5 |150 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,01 12,01 18,0 18,0 18,0
25 23,5 255 | 23 180|230 230/180|23.0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 28,0118,0128,0(18,0127,0|18,0]127,5|18,0]27.,5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 22,0133,0 |23,0132,0123,0)132,5|23,0]132,5|25,0(32,0|25,0|32,0|24,0
40 38.5 41,0 22,0136,0]23.0137,0| 23,01 37.5]| 23,01 37.0[ 25,01 37.0| 27.0| 37.0| 24,0
45 43,5 46,0 28,0136,0 28,0 30,0142,530,0|42,0 | 30,0141,0|30,0|41,0 29,0
50 48.5 51,0 28,0 32,01 47.5(32,5]47,0]32,5]46,0/ 32,0/ 46,0| 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0150,01350)52,037,0)151,0|37,0|51,037.0
60 58.5 61.0 35.0[50.0]35.0]57.0]37.0[56.0| 37.0| 56.0| 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5159,0 42,0 61,0 |41,0|60,0 | 41,0
70 68,5 71,0 37,5159,0142,0[61,0]41,0(/60,0| 41,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0)161,0 41,0 60,0 |41,0
80 78,5 81.0 375 47.0[61.0]46.0]|60,0|46.0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61.0
100 98,5 101.5 61,0 61.0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118.5 121.5 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 1420 68,0
150 148,0 1520 68,0
160 158,0 1620 68.0
Screws of 96,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range >4xdl
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm to max. standard length permitted.

Intermechate lengths on Ls possible
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SPAX)-S

Pan head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

Manufacturer's trade mark O

Pk

¢

Crossrecess T-STAR or

Type Z T-STAR plus

B A: alternatively with

- CUT-point
S5
Sle
Nominal diameter 7,0
T theadsize I ZT N R [N F— —
permissible tolerance | +035 | [ 11
dk head diameter 13,5
permissible tolerance +0,65
d2 «core diameter a5 1o
permissible tolerance +0,3
& shankdiameter XTI I I R P
permissible tolerance +0.10
head height max. 5
p thread pitch 3.5
permissible tolerance | +0,1xp
T-STAR _size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1g'V / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max loV | IgT
50 485 51.0 46,0330
55 53,5 56,0 51,0 133,0
60 585 61.0 | 56.0]38.0
65 63,5 66,0 |61,0|38,0
70 68.5 71.0 | 61,0/43,0
75 73,5 76,0 |68,0 43,0
80 785 81,0 | 68,0]48.0
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98,5 101,5 68,0580
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121,5 68.0
130 128,0 132,0 68,0
140 138.0 142,0 63.0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68,0
180 178,0 182,0 68,0
200 198.0 202.0 68.0
to
400 3970 402,0 68,0
Screws of @6,0 mm with partial thread additionally in lenght Other thread lengths in the range =24xd1

of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm

Intermediate lengths on Ls possible

to max. standard length permitted.
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SPAX:S

Countersunk head with cutting rib

Self-tapping screw with double thread

Screws ol high carbon steel

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Cross recess size Type 7,

Ls Manufacturer's trade mark O
302, -
W S o~ o
© o
o e S s
~ o
°+l % { |
ziel TF =+
ross recess = or
C T-STAR
\ Type Z T-STAR plus
Cutting ribs B A: alternatively with
N - CUT-point
=)
Sle
Norminal diameter 4.0 4.5
dl thread size 4.0 4.5
permissible tolerance +0,3
dk ‘head diameter 8.0 3.8
permissible tolerance £0.5 +0,6
d2 core diameter [ | 25 .. 2.8
permissible tolerance 0,3
ds shank diameter 285 | 3.20
permissible tolerance +0,10
k head height max. 2.4 2.7
p thead pitch 33 3.5
permissible tolerance 201 xp
T-STAR size 120
3

Ls Standard thread lenghts ( partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max loT lgT
35 335 36,0 22,5 24.0
40 38,5 41,0 22,5 24,0
45 43.5 46,0 30,0 29,0
50 48,5 51,0 30,0 29,0
55 535 56,0 35,0 34.0
60 58,5 61,0 35,0 34,0
65 63,5 66,0 37.5 42,0
70 68,5 71,0 375 2,0
75 73,5 76,0 50,0 49,0
80 78,5 81,0 49,0
90 88,5 9l1.5 49.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted
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sp = ® s Self-tapping screw with full thread
Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Countersunk with head hole Screws of high carbon steel
Ls Manufacturer's trade mark O
+1,
6" 0%, P NS
o S 9
(5| oA R ST
(3] SR
Sl @
é g‘ 1 A Cross recess
AL lgv= Type Z
; : ™ A: alternatively with
Smg&a :i‘tl)v;m and ﬁﬁ‘ CUT-point
Sl
Sle
Nominal diameter 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 4,0 4,5 5,0 6,0
permissible tolerance +0,3
dk head diameter | | | 8.0 8.8 | 97 | 116
permissible tolerance +0,5 +0.6
db hole diameter | oo 2,50
permissible tolerance +0,15
d2 core diameter 215 ] 2,8 | 3,2 I 3,8
permissible tolerance +0.3
dsl shank diameter 285 | 320 | 355 | 430
permissible tolerance +0,10
ds2 shank diameter 3.60 | 380 410 ohne
permissible tolerance +0,10 +0,2
k head height max. 2.4 27 2.9 3.4
p thread pitch 2.0 2,2 2,5 3,0
permissible tolerance +01xXp
Cross recess size 7. 2 | 3
Ls Standard thread lengths ( full thread =1gV )
Nom.dim. min max lgV lgV lgV lgV
25 235 26,0 18,0
30 28,5 31,0 23,0 20,0
35 33,5 36,0 27,5 25,0
40 38,5 41,0 2,5 30,0 30,0
45 435 46,0 37,5 34,0 35,0
50 48,5 51,0 42,5 39,0 39,0 41,0
55 53,5 56,0 47,5 44,0 44,0 46,0
60 58,5 61,0 50,0 49,0 49,0 51,0
65 63,5 66.0 54,0 54,0 56,0
70 68,5 71,0 59,0 61,0 61,0
75 73,5 76,0 59,0 61,0 61,0
80 78,5 81,0 59,0 61,0 61,0
90 88,5 91,5 59,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 1215 69,0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68,0
160 158,0 162,0 68,0
Serew of @ 6,0 mm with partial thread additionally in lengths Other thead lengths in the range >4xd|
of 180 to 300 mm , in steps of 20 mm, lgV = 68,0 mm to max. standard length permitted

Intermediate lengths on Ls possible
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Flat countersunk head Stainless steel screws
Ls Manufacturer's trade mark O
gV
LOO“&; o S
s S
- 5
Rl = '
S~
lgT | A Cross recess T-STAR or
\ TypeZ  T-STAR plus
Optional with and A 8|LtJeTmatl.v$ly with
without ribs ) Lt
8|3
Nominal diameter 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl thread size 3.0 35 4.0 4.5 5.1 6,1
permissible tolerance +0,3
dk headdiameter  f 60 [ 70 | 80 f 88 | 97 | 1L6
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 2,1 2.4 2.8 30 | 34 | 38
permissible tolerance -0.30 40,3
ds shank diameter 2,25 2,60 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance +0.10
k head height max. 1.8 2.1 2.4 2.7 2.9 3.4
p thread pitch 1.5 1.8 2.0 2.2 2.5 3,0
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR  size T10 T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max lgV | 1T | 1oV | IgT | 1oV | IaT | IgV | IoT | IgV | loT | leV | loT | lgV | 1oT
15 14.0 15,5 12,5
16 16,0 17,5 14,0
20 18,5 20,5 17.0 16,0 16,0
25 23,5 25,5 21,0 |18,0121,0 |18,0)21,0 20,0 20,0
30 28.5 30,5 26,0 18,0f250[18,0f250( 18,0} 250 25,0 24,0
35 33,5 36,0 31,0 | 23,0 130,0 | 23,0 130,0 | 23,0 | 30,0 | 25,0 | 30,0 | 25,0 | 29,0 | 24,0
40 38.5 41,0 36,0 | 23,0]35.0|23,0]35,0]23,0]34.0]25,0]35,0|27.0]| 34.0| 24,0
45 43,5 46,0 36,0 | 28,0 | 40,0 | 30,0 [ 40,0 | 30,0 | 39,0 [ 30,0 | 39,0 | 30,0 | 38,0 | 29,0
50 48,5 51,0 28.0140,0[32,0145.0(32,0]44.0(32.0]144.0|32.0]43.0| 320
55 53,5 56,0 36,0 35,0 150,0 35,0 49,0 37,0 | 49,0 | 37,0 | 48,0 | 37,0
60 58.5 61,0 35,01 50,0( 35,01 54.0| 37.0] 54.0| 37.0] 53.0 | 37.0
65 63,5 66,0 40,0 37,5|159,0 | 42,0 | 59,0 | 41,0 | 58,0 | 41,0
70 68,5 71.0 37.5]159.0(42.0]61,0|41.0]61.0|41.,0
75 73,5 76,0 37,5 42,0 | 61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78.5 81.0 37.5 47.0] 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98.5 101.5 61.0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118.5 121,5 69.0 68,0
130 128,0 132,0 68,0
140 138,0 142,0 68,0
150 148,0 152,0 68,0
160 158.0 162.0 68.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
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ES

SPAX-S

Ilat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless steel screws

Manufacturer’s trade mark O

A=
S
o
5 =
ol &
o
Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
Optional with and A: alternati_vely with
, ; - CUT-point
without ribs o~
S|
<
Nominal diameter 7,0
dl thread size 7.1
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter | . A [V [T AT MIrTeTRe
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
thread pitch 35
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max lgV | lgT
40 38,5 41.0 33.0
45 43,5 46,0 38,0
50 48.5 51.0 43.0| 33.0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58.5 61,0 53,0 38.0
65 63,5 66,0 58,0 | 38,0
70 68,5 71,0 61,0 43.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78.5 81.0 |68,0]48.0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101,5 68.0 | 58,0
110 108,5 1115 68,0
120 118,5 121,5 68.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
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e

SPAX)-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Washer head Stainless steel screws
Ls Manufacturer's trade mark_
lgv
[_,()o{s\n p /A
- o |
S ‘\ v V‘) ) VvV i
%) N —
3| s lgT 4 s|s
k & 9 2 Cross recess  T-STAR or
Type Z T-STAR plus
| A:alternatively with
CUT-point
Sls g
e
Nominal diameter 30 3.5 4,0 45 5,0 6,0
dl thread size ) 3.0 3.5 4.0 45 .. .1 6.1
permissible tolerance +0.3
permissible tolerance +0.5 +0.6 +0.65
dk1 contersink diameter 49 49 50 | 54 | 59 6.9
permissible tolerance +0,20
d2 core diameter | 2.1 24 28 | 30 |34 ] 38
permissible tolerance -0,30 40,3
ds shank diameter 2.25 2.60 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1,5 1,8 1.9 2.0 22 2.4
p thread pitch 1:5 1,8 2.0 2,2 2.5 3,0
permissible tolerance 10,1 xp
T - STAR size TI0 | T15/T20 | T20 | T25 | T30
Cross recess size Type 7 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max lgV [ lgT | lgV | lgT | lgV | lgT [ lgV | lgT | lgV | lgT | lgV | lg1
12 12,0 13.5 13,0
15 16,0 17,5 14,0
16 16,0 17.5 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0 (12,5 | 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0 23,0 18,0] 23.0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 28,0 118,0127,0 18,0275 (18,0275 27,0 27,0
35 33.5 36.0 33.0 | 23.0| 32,0 | 23.0[ 32,5 | 23.0 | 32.5 | 25.0| 32,0 | 25.0| 32.0| 24.0
40 38,5 41,0 36,0 23,0370 | 230375 | 230|370 | 250|370 270|370 | 24,0
45 435 46.0 36.0 | 28.0 30.0] 42,5 | 30,0 | 42.0] 30,0 41.0 | 30.0] 41.0| 29.0
50 48,5 51,0 28,0 32,0 | 47,5 | 32,5 | 47,0 | 32,5 [ 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 535 56.0 36,0 350500350 52.0]37.0]51.0[37.0|51.0] 37.0
60 58,5 61,0 35,0150,0 |350|57,0 37,0560 |37,0]3560 |37,0
65 63.5 66.0 400 375(59.0]42.0]61.0|41.0|61.0] 41,0
70 68,5 71,0 37,5 159,0 | 42,0 | 61,0 | 41,0 61,0 | 41,0
75 73.5 76.0 37.5 42.0161,0|41.0] 61,0 41,0
80 78,5 81,0 375 47,0 | 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88.5 91,5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.5 1315 68.0
140 1385 141,5 68,0
150 1485 1515 68.0
160 158,5 161,5 68,0

Intermechate lengths on Ls possible

Other thread lengths 1n the range >4xd]
to max. standard length permitted.
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@ SPAX-S

Washer head

Self-tapping screw with full and partial thread

Maternial: cold rolled wire according to SPAX - FFactory Standard

Stainless steel screw

Ls Manufacturer's trade mark O
lgv*]
o
L0 5, A
s (I &
° R -
E é[ l T +1 E E
k = g’ -2 T-STAR or
T-STAR plus
A: alternatively with
Sl CUT- point
sls
Norminal diameter 7,0
dl e — . T (S| SNSNSON NUO— | | SU——— ——"—, S—
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 18,0
permissible tolerance +0.9
dkl contersink diameter 78 b
permissible tolerance -0,30
d2 core diameter 45
permissible tolerance 40,3
ds shank diameter AN IR S R NSRS SE— - .
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.7
p thread pitch 3.5
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T30
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = 1T )
Nom.dim. min max gV | 1T
50 48.5 51.0 46.0 | 33.0
55 53,5 56,0 51,0 | 33,0
60 585 61.0 |560]38.0
65 63,5 66,0 61,0 | 38,0
70 68,5 71.0 61.0 [ 43.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
80 78.5 81,0 68,0 [ 48,0
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101,5 68,0 | 58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 121,5 68.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.
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® Self-tapping screw with full and partial thread
& sp@ -s Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Raised countersunk head Stainless steel screws

Ls o Manufacturer's trade mark )
| lgV 2
—
ol s
%] o s
(8 RS
o N og
NA
lqT 4 Cross recess T-STAR or
k 9 2 TypeZ  T-STARplus
Optional with and N o gtﬁ?ggﬁly with
without ribs
Norminal dmmcter 3,0 4,5 5,0 6,0
pc nce +0.3
dk head diameter 60 | 70 | 80 88 | 97 | 116
permissible tolerance +0.5 +0.6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 ] 38
permissible tolerance -0.30 +0,3
ds shank diameter 225 260 | 300 | 330 [ ________ 375 | 430
permissible tolerance £0),10
k head hight max. 1,8 2:1 2.4 2.7 2.9 3.4
b threadpich ] 5| K] 20 221 25 30
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T10 T15/T20 | T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = IgT )
Nom.dim. min max IgV [ 1T | 1gV | IgT | IgV | IgT | 1gV | 1T | IgV | 1T | IgV | 1T
15 14,0 15,5 12,5
16 16,0 17.5 14,0
20 18,5 20,5 17,0 |12,5116,0 16,0
25 23,5 255 22,0[18,0]21,0|18,0] 21,0 20,0 20,0
30 28,5 30,5 26,0 | 18,0 ]125,0 | 18,0)25,0 [18,0]25,0 25,0 24,0
35 335 36,0 31.0] 23.0] 30,0 23.0] 30,0 23.0] 30,0 | 25.0] 30.0] 25.0| 29,0 | 24.0
40 385 | 41,0 36,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 35,0 | 23,0 | 34,0 | 25,0 | 35,0 | 27,0 | 34,0 | 24,0
45 43,5 46,0 36,0 | 28,01 40,0 | 30.0 | 40,0 [ 30,0 39.0 | 30,0] 39.0 | 30,0 | 38.0 | 29,0
50 48,5 51,0 28,0 | 40,0 | 32,0 | 45,0 [ 32,5 | 44,0 | 32,5 | 44,0 | 32,0 | 43,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0 50,0 35,0]49.0|37.0]49,0|37.0]48,0|37.0
60 585 61,0 35,0 (50,0 (35,0540 (37,0540 |37.0|53.0 |37.0
65 63.5 66,0 40,0 37.5[59.0(42.0]590|41,0]58.0]41,0
70 68,5 71,0 3751590 |42,0|61,0 | 41,0|61,0 | 41,0
75 73,5 76,0 37,5 4201610/ 41.0]61.0|41.0
80 78,5 81,0 375 47,0 61,0 | 46,0 [61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 1115 69.0 68.0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128,0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 148.0 152,0 68.0
160 158,0 162,0 68,0
Intermediate lengths on Ls possible Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted.
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SPAX-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Raised countersunk head

Matenal: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stailness steel screw

Ls = Manufacturer's trade mark )
, lgV?
o~ <
i ol
&l X { L —_—
+
&S e
(op) - N -)<’
- o NA
K s lqT 4 Cross recess T-STAR or
g -2 TypeZ  T-STAR plus
Optional with and = B A g’f_?{?gg;’rily il
without ribs
o5
Sle
Norminal diameter 7,0
dl thread size | (R
permissible tolerance +0,35 '
dk head diameter 13,1
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +()3
ds shank diameter 490
permissible tolerance +0,10
k head height max. 3.8
P thread pitch 35 o\
permissible tolerance 10,1 xp
T-STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = lgV / partial thread = 1gT )
Nom dim. min max IV | 1oT
40 38.5 41.0 33.0
45 43,5 46,0 38,0
S0 485 51.0 |43.0(33,0
55 53,5 56,0 48,0 | 33,0
60 58,5 61,0 | 53.0]38.0
65 63,5 66,0 |58,0|38,0
70 68.5 71.0 |61.0]43.0
75 73,5 76,0 68,0 | 43,0
S0 78.5 81.0 | 680480
90 88,5 91,5 68,0 | 53,0
100 98.5 101,5 68,0580
110 108,5 1115 68,0
120 118.5 121.5 68.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range =4xd1
to max. standard length permitted.
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A3

SPAX-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Pan head Stainless steel screws
Ls M y
anufacturer’s trade mark O
lgv
400\3\0 o S
~—® 2
= &
S =
% *\A
k © lgT 2 Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
B A: alternatively with
- CUT-point
o|5
Sle
Nominal diameter 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
di LT L T 30, =3 - 40 3, 51 I - &L
permissible tolerance +0,3
dk head diameter 60 | 70 1 80 90 | 99 | 119
permissible tolerance +0,5 +0,6
d2 core diameter 2,1 24 | 28 30 | 34 | 38
permissible tolerance -0,30 40,3
ds shank diameter 2,25 260 | 300 | 330 | 375 | 430
permissible tolerance 40,10
k head hight max. 2,3 2,5 2.9 3.1 3.4 4.0
P thread pitch 1,5 1.8 2.0 2,2 2,5 3.0
permissible tolerance 40,1 xp
T - STAR size T10 T15/T20] T20 | T25 T30
Cross recess size Type Z 1 2 3
Ls Standard thread lengths (full thread = gV / partial thread = 1gT)
Nom.dim. min max leV)IgT | 1gV|1gT 1V [1eT | 1oV | 1oT | 1oV | 1gT [ 1oV | 1gT
15 14,0 15,5 13,0
16 16,0 17,5 15,0 15,0
20 18,5 20,5 18,0(12,5|18,0 18,0
25 23.5 25.5 23.0[18,0[23.0[ 18.0] 23.0 22.5 22,0
30 28,5 30,5 28,0118,0127,018,027,5(18,0(27,5 27,0 27,0
35 335 36,0 33,0(23,0]32.0]23,0132,5,] 23,01 32,5|25,0]32.0(25,0]32.0/ 24,0
40 38,5 41,0 36,0 123,037,0 (23,037,5|23,0|37,0 |250)37,027,0)|37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 36.028,0 30,00142.5[30,0{42.0|30,0]41.0|30,0| 41.0| 29.0
50 48,5 51,0 28,0 2,0|47,5|32,5 47,0 |32,5 |46,0 |32,0 |46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 36,0 35,0/ 50.0[35,0]52,0/37.0|51.0|37.0] 51,0/ 37.0
60 58,5 61,0 35,0150,0 |35,0(57,037,0]56,0 |37,0|56,0 |37,0
65 63,5 66.0 40,0 37.5]159.0[42.0]161.0/41,0]60.0| 41,0
70 68,5 71,0 37,5159.0 |42,0|61,0 |41,0160,0 | 41,0
75 73.5 76,0 375 42.0]61.0|41.0]60,0] 41,0
80 78,5 81,0 37,5 47,0\61,0 46,0600 | 46,0
90 88.5 91.5 47.0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108.5 111,5 69,0 68,0
120 118,5 121,5 69,0 68,0
130 128.0 132.0 68.0
140 138,0 142,0 68,0
150 1480 152,0 68.0
160 158,0 162,0 68,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1

to max. standard length permitted.
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SPAX)-S

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Pan head Stainless steel screws
Ls M .
anufacturer's trade mark O
lgV 2
0P, =13
P
5 = Oy
S = v
1
£ _k\ A
k © lgT 2 Cross recess T-STAR or
Type Z T-STAR plus
~ A: alternatively with
- CUT-point
Sls
®le
Nominal diameter 7,0
dl thread size 7.1
permissible tolerance +0,35
dk head diameter 135 & b
permissible tolerance +0,65
d2 core diameter 4.5
permissible tolerance +0.3
ds shank diameter 4.90
permissible tolerance +0,10
k head hight max. 5
p thread pitch 3.5
permissible tolerance | +0,1 xp
T -STAR size T30
Cross recess size Type Z 3
Ls Standard thread lengths (full thread = lgV / partial thread = lgT)
Nom.dim. min max lgV | lgT
50 48,5 51,0 |46.,0[33.0
55 53,5 56,0 51,0 |33,0
60 58,5 61,0 |56,0(38,0
65 63,5 66,0 |61,0(38,0
70 68.5 7.0 |61.0]43.0
75 73,5 76,0 68,0 43,0
80 78.5 81.0 68,0480
90 88,5 91,5 68,0 53,0
100 98.5 101,5 |68.0(58,0
110 108,5 111,5 68,0
120 118.5 1215 68.0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.
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sSPAX”

£

Tlat cmmlemunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

“ateral enkl ralles] wire scennhry "o 524N - Faciory Siarklacd

Serews of hoeh cadbon swel

Cross section A-B

(VRS e

v = Manufactursr's
4CUT-goint: [oV 2 trade mark
Square colnt B -3 "SPAX"O =
incore /\ 0 B )] e
| ] '—"\’
AL R

Cross recess T-STAR
Type Z plus
Cptional with cr without ~bs - alternatively wth 4CUT-cutter” C: 4CU™ -point
Auorminal diameler 3.5 44) 1.5 34} 6.4)
J Lneud sive 35 4.0 .3 S0 tii)
'p.;-rr;h;;hlr-nle'mmr"m“ I e T
dk I TRETT NN [N R— i o Bl B0 Lo L B
pe-missible zolerance 10,6
& o = PN N— T N 00O N Y N
penissible tuleranee 10,3
ds _%h'ankdnmm.l NN 11 B T O
pesmissible -olerance 0.10)
< Feacl heip-it max. 24 oy 2.5 3.4
tredpieh L] JEX I IS IO T Y-
peomissible ~aleranee +H.1x:
-5 AR plus size HEEEN | |20 130
CTOss Toveess size Tvjpe 2 3 3
Ls Slundacd hrewd lemaths ¢ Lull thread g s purtial thoead 1T 5
M dira. i LI oW | JoT | leV | leT | eV loe” | 12V 1T | 1oV | WeT
W T4 5 R 161 161
o3 23,3 058 zru| 18| e 244,40 20,0
R 24 R v | g ca | 1ao] 2o 25,1 Z4
i3 33,3 0.1 IO | 220|300 | 23,0 | 308 250|308 250|290 | 248
A2 383 A1 A0 23,0 3500 230310 Z5.0| 350 ZTO| 30| 210
i3 3,3 6.0 0.0 300 wo|zon |30 200|200 300|380 | c0n
A 435 a1, 400 3200 450 | 325|440 325440 320 430|320
i3 53,3 6.0 sl sno|3sulevn 170 |eva 370 |0 |37
&3 58,5 Sl 350 3003 350 510 370 S 370 33,0370
65 63,5 66.0 200|500 | 375|520 420|590 310|580 (414
7 633 0 2040 375 | A0 4201 Nolsin] 4o
73 73 700 580|375 |50 420|616 180618414
NN 73,3 3L I3 3751500 470610 80| S10] 450
20 83,5 2.5 534 470 61.¢ 61,9
1010 95,3 1015 61,0 61.0
114 8.5 1715 69.0* 65,27
20 I1H.~ 1]~ B B
i3 128.¢ 1320 68,0
10 134,00 1420 6. 0%
i34 1180 1320 68,7
160 158.0 LG20 (5.0

Irtennediste lengths i Ls cossih e

Serowes ol (5.0 m with paria. treed additions]ly in leagths
el 120010 300 num, masteps ol 20 mm. LgT  4%.0 om™

(Other kread leng b in the renge ~4x:l
Coeas. sturslacd Jength senmined

P Jesign Cwith 91— mex 65.0mm
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@

BN w
SPAX)
Washer head

Selt“tapping screw with full and partial thread

Maledgal: el nolled wire secordmyg 1o SPAX . Faclory Skoxlard
Scraws o7 hizh corbon stzel

Cross ssaction A-B

4CUT-point:

square point
in core

C:alternatively with 4CUT-cutter”

D: 4CUT-point

Cross recess
Typc Z

Manutacturer's

trade mark

A

SPAX "\
"

Nominal diameter

4,5

cl Muzadsize L. SR (P S AU I A S AP S R N
rerm ssible welernnce i3

ck headdimewer, L L sE LR L e s LB
fetn ssible leranee 1ig .63

k1 countersk cometer N L LAt L EA L s L L L AR
rerm saible telerance 01,201

e Lot 0 SN IOURPTY ISP SN I T T

ssille leranue 10,3

s LA SRR — T N WO W D
perm.s3ible telerance i),11)

k hesid hiv sl mas 18 1. 2N it il

P e Dl N IR ISP P ) S . R« W .-
perm sslle cleranue

-5 UAR plussize e | IEN

Crosg roaess s.2c Lvpe &

ezl enptha 20 thread gV pardal thread  1pT

T Stan:l=rd thr

sem.clim. mir max ot [ gl | 2w lar ] lev | lal | le¥ | l20 [ v | laT
I3 fe6n 7.5 EX
Z 1835 298 1% 1%
25 23,3 233 23,6 (13,0 | 23.4 22,5 22.0
a0 285 303 7o s0| 278 so| 273 270 I
3F 33,3 36.4 J2.6¢ (230|325 234|325 [25.0 |32.0 | 25,0 |32.0 | 240
4u ok ) 41.9 N 20 30 250 A0 200 | 500 20| 30| 22
43 43,5 0.4 0.0 (20,0 | 2.5 N0 L2.0 | VY [+1.0 | J00 | 4101 20,0
3N 43,5 51.0 GO0 | 5201475 3251470325 450 320 ] 460 ) 320
35 53,5 564 350506 35als2e 378 |sia|s7e|5ra 370
2 583 31,0 AZ 300D 350 0| 300 550 3TN0 260 [ A7
65 63,5 G640 i | 500 375|500 | 220 |are | e |6ral| o
70 [ .0 SO0 375 | 550|400 | 51,0 410 610 | =1
75 75,5 76.0 DG 375|300 |£2.0 616|410 | 640|410
i 799 810 seol|a7c|$10] 460 | @1e | 280
e 8.5 ) 3N | 474 Gf.f 6l.f
100 YRS 101.5 Gl sl
110 1085 Iif5 6o.a* a8, d*
120 1185 121.5 69,05 fis 10
13 2840 3¢ 38,6 *
140 1380 14200 G
138 1484 132.¢ (X
1G0) 1580 152.0) 5412

ol TR 500

sarows of 95,0 o with part.al tucad additionally in Laeths

Ozker toreac leneths atae range =l

...... i sleps ol Z0'mm, TC-T_ R0 mm*

_nlermaciule lengths an Ls possible

Lo r-ax. standard length permitied.

Flaiza o wilh lgT mas 430 mm

Annex Az
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AL
vy

SPAX"

Rauised covntersunk head

Self-tapping serew with tull and partial throad

Faterial: cold rollad wore according to 514X - Lactory Stantars
Serews ol high varbon stecl

Cross seclior A-B

4CUT-point: Tl
Square point
incore AN
&
E=]] | =
oy
Y
b A
\

Cptiona with or withou: ribs

C: alternatively with 4ZUT-cutter*

D: 4CU -point

= Manufacturer's
(o lQV 2 | trade mark
. 35 BT " GPAX "
b),“ Eavai: s A
e . \Y4 \ _[ o '\(\ s
NN T
o 5
) \ / ) | A
(%) e ~ :
o) C —
= . B Cross recess T-STAR
lgT % TypeZ plus

4.0

Nominal diamerer
d. Mreadsiee
158: ke LoLerEnee

o f]'p. >

dk . N . 30
d . IR P "6_
s UE et on L A P, — 283,

permiss cle to erznce

< headl height ninsx. 21 |
tneadpich I EAT )
permiss zle to erznce

T-5TAK plus size BEES

Uross c2cems size I'ype 4
Ls Staxlard thresd Lmgths © 2ul thread eV s pactial Laead 16T )

Nom.dim. min Tas lev | el | ey le” | 1V 1T | LoV | lo” | Lo | 1eT
M %4 08 160 160
23 25,8 285 21,0 | 12.0 240 2.0 20,0
3n 2R3 305 IS0 I8 250 RN 230 PATN z4.1
iy 235 3604 I | 230 | 360 230|308 250|300 | 230|200
And 3835 A0 350230350 230 30 230 350 S0 340 2.0
43 43,5 45,9 40.0 | 30.0 | #0.0 30.0 | 380 300|390 |364 (356290
S 453 30 00| 320251 3248|0325 40| 300 [ 43.0] 300
A5 53,5 A6 IS 360 350|490 370|490 | 570 | L8R | 374
61 ] o) 35005000 3501540 3T S840 3.0 330 370
63 83,8 65.8 0.0 |58.0 375|308 L2039 | 410|350 | 410
70 653 70 S0 TSR0 20810 41,0 61.0] 47,0
73 35 6.4 MO TS| 3G AZR|oIR |0 | 6fR| F1LY
2] 8.5 8.0 SO0 ATA 50 470 S0 40 | Gl deD
o 88,3 91.5 98 470 61,4 61,0
103 D83 1015 610 B0
iy 8.3 s 607 68.4*
o 113.3 1215 9O 8.0
130 1234 132.0 68.0*
14i; 1300 1420 0
150 48,0 1524 A/
160 135,00 1620 i, 0%

Serewrs of (6.0 mm with pa-tial zhread addiz enally in lenp:hs
cl 7RO o S e e steps o] 20 ming L= 5800 em¥

Inrte-mediate leagshs o1 Lz pessible

Cthar thread lengths in the ranpe ==x2]
o miax stk length pzom ted.

*FDegioa Cwith 1aT—max. 250 m

A AT
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Alp
G

SPAX)’

Pan head

Sclf-tapping serew with Tull and partial thread

wiatzrial:

Sorewss of Frgh carbon sieal

colz rolled w e acearding to SPAX - Ineteny Standard

Cress section A-B

4CUT-pont:
Square point
in core

l‘Qdk I

i
1
'LE

trade mark

Manutacturars

a

" SPAXT

Cross recess T-STAR
Type 2 plus
Craternatively vath 4C )1 -cuttar™ [ 4CUT-pcint
Nominal dinmeter 3,3 4,0 4.5 3. 0,0
el threadsize Ll TR WU WO, TP (S 1 T 7
pertissible to_crance 1,3
k hepddliacoter e EOR B X .......-?;.'3!...1... T B T
ol ssihle L eirice (.5 101,68
= eredameer PE IECIO I ST I
rermisaible to arance 1,1440.3 0.3
o8 soankdiameter L] aes |ooass L 32 L35 l..43
errissible 1 Verdne L0
k hend 1€ 1l max. 2.7 2.0 21 3.4 4.1
T Wowdpth [ EXT ST B R 1E
NVIL ssible Lo eratuse = AP
T STAR slus siaw TL5:Tzao| T T30
UTOSK TReGKT S 7 2 3
l& Standard threac. lerpths ¢ full thread = 12V ¢ partiz| thread = 217
Nam. 2.m min max low | Jol | Loy ol | lav [ lo]l | lev lol | oy | Jol
16 6.4 173 138
2 RS 263 18.0 18,2
25 235 255 50|80 220 225 2240
3 WA 3C.5 700278 80| 270 2750 R
35 3.5 36,0 20| 230|325 270|325 (250|720 250 |20 | 240
o i85 <10 ATO 3N FTS 230[370 | 250 370 2701370 240
43 43.5 46,4 404 | 30.0 | 42,5 300 £2,0 | 30,0 | £2.0 30.0 | £1.0 [29.0
S 4.3 51.0 40,0 [ 32,0475 325 47,0 | 325 | 4600 3200 [ 46,0 | 320
33 33,5 M7 SO0 350|520 (370|316 378|510 |37
G 85 G0 IS0 SO0 3R 3T 3T 0| 80 ATO| A0 370
43 63.5 a6, 8 U0 | 380 375|590 (420|626 418|610 (410
i &h. 8 71.0 SO0 TSRO0 420670 470 6l 41,0
7y 735 wmn 560 375|590 420|618 1.0 610|410
20 w3 2.0 300 37390470600 4ol | ALY [ 460
90 38.5 91,5 590 | 47,0 61.0 610
1616 N3 1013 [ ;1,0
1i@ in8.5 s e 5,1
120 L1%,5 1212 R LY E
139 1280 1324 68.0*
1203 138.0 142,01 68,07
158 {488 1324 080 *
152 L3E.0 1E2.0 g

Surewes ol @50 mm with pactisl thread adiiionsly in lengsths

=TS 30T mm i sleps of 20w

Intermediaze lenptas oh La possible

T &R0 mm*

Other thread engths in the monge 40l

lir e siamslered keagth pens-inel

FDes on Cwith g max 63,00 mm

Annex ALZ
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SPAX)"

lilat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Stainless gt

eel serawy

Mieterial: oo d rolled wire pscorzing to SEAXN - I'nctory Stancar

Cross section A-B

4CUT-point:
Sguare paint

ncere

Manufacturer's
trads mark

"SpPAX"

({3
K ‘C.C;:l C/ QT % B Cross recass I-5TAR
- Type Z plus
Optional with or without ribs C: alternatively with 4CUT-cutter’ D: 4ACUT-poirt

Nominal diamcter 3.5 4.0 4.5 3,0 6.0

di thiaad 8ize WURIPU WPV [SUORD. ., SR R, . WORUR JONON ... O WS RO O el
pentizsible llerce +0 3

dk 7T T SN FURUOTOON U N OO SN O OO - CET O T
permrigsible talerasce A 103,55

42 corediamete- L L loo2s Lozl s e o3
pentizsible loleraace 01,3

ds shankdameter L L Looze L we L L4 L8
permrissible taleraace 1,10

L hwad gkl oax a:1 4 27 4 34

g thrswslpalch . SO IO S U . RO S A - P
permissible taleraace A1 Xp

T-5TAR pus size T15: 220 | T20 T

(ross receess size I'ype 7 2 3

l& Starclard threse leagzha { full thread = 12V 7 zartin thread = lpT )

Nom dim. min ax 12% [ leT | 1o% | 1aT | 1% | T | loV  JoT | 1a% | leT
o B 20~ 16,00 16,0
25 238 255 AR 180218 2.0 204
a 2R.5 E 250 [ T80 2500 1R.0] 250 23,2 24.0
35 3.5 J6.4 S| 23.0 | 30G | 230|300 | 2an 3G 250|290
4 EhL <1.1) 30| 230 330 23,0 340230350 270|340 24.0
43 43.5 ¢6.9 £0.0 | 30.0 | ¢6.0 | 30.0 | 390 | 36,4 | 390 30.¢ | 358|240
S ETO <N a0 | 30| 450 | 3 S| BN | 328 <40 0] 430 320
55 53.3 56.0 35,0 | 50.0 | 35.0 | 49.0 37,4 |49.0 37.¢ | 45,4 |37.0
i 3.8 il.1) S0 E000] 35,0540 370 ) 5400 37.0] 33.0) 37.0
63 $3.5 6.4 LG40 508 | 375|390 |20 | 596 L0 |55 |S1.4
7 (NS 711 SO 3T A0 420610 4101 51.0[ 41.0
73 73.5 76,0 580 375 3 240|610 ¥1.6|61.¢ (410
8 78.5 810 S AT S AN ) 470 610 6.0 S1.0] 460
20 883 91.5 59.0 | 475 61,0 61.0
1010 RO TS 51,0 1.0
114 108.5 115 59.0° 68.6*
120 1°K5 12°.5 G 1102
138 128.0 132.0 68.9*
1=Q 1380 1420 5,00
156 148.0 132.0 63.0*
160 158.0 16:2.0 .10

Inlemuediale lerelas on Lis possible

Other Theezd lenglas i tw raage 241
tonax. staudard leacth permitted.

2 esipn Cwith lp = max. 53,0 mm

Arnex 23
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Self-tapping screw with full and partial thread

@
% sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Washer head

Stainless steel screws

Cross section A-B

4CUT-point: Ls - Manufacturer's
square point i Qv trade mark
in core 359 S "SPAX"
ela| | A_|D
S @% : i m\a\wn wa l }
= L —
=18 A ——
ktl. 3Sis C LT %2 B Cross recess T-STAR
e Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diameter 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
dl threadsize |~ f 375 4,0 45 5,1 6,1
permissible tolerance | +0.3
dk head diameter 86 | 96 | 106 | 116 13,6
permissible tolerance 10,6 40,65
dk1 countersink diameter 49 | 50 | 54 | 59 69
permissible tolerance +0,20
d2 core diameter 25 | 28 1 31 | 34 | 309
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 26 | 30 | 33 | 375 | 43
permissible tolerance +0,10
k head height max. 1.8 1,9 2,0 2,2 3,1
p thread pitch 2:] 2.4 27 3.0 3.6
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR plus_size T15/ 120 | T20 [ T30
Cross recess size Type 7 2
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT )
Nom.dim. min max leV | lgT | lgV | lgT | lgV | 1gT | lgV | lgT | lgV | lgT
16 16,0 17,5 15,0
20 18,5 20,5 18,0 18,0
25 23,5 25,5 23,0 18,0123,0 22,5 22,0
30 28,5 30,5 27,0(18,0]27,5]|18,0) 27.5 27,0 27,0
35 33,5 36,0 32,0 23,0132,5|23,0|325 250320250 (32,0240
40 38,5 41,0 37,0 23,01 37,5| 23,0| 37,0 | 25,01 37.0 | 27,0 | 37,0 | 24,0
45 43,5 46,0 40,0 130,0 | 42,5 30,0 | 42,0 | 30,0 | 41,0 | 30,0 [ 41,0 | 29,0
50 485 S1.0 20,0 | 32.0[ 47,5 | 32.5] 47.0| 32,5 46,0 | 32,0 | 46,0 | 32,0
55 53,5 56,0 35,0150,0)350|52,0|370|51,037,0]51,0|37,0
60 58,5 61,0 350 50,035.0]57.037.0] 56.0| 37.0| 56.0] 37.0
65 63,5 66,0 40,0 150,0 |137,5]159,0 | 42,0 |61,0 | 41,0 | 61,0 | 41,0
70 68.5 71,0 50,01 37,5159,0]42,0]161,0|41,0] 61,0 41,0
75 73,5 76,0 50,0 | 37,5 159,0 42,0 | 61,0 41,0 | 61,0 | 41,0
80 78.5 81,0 59,0 47.0] 61,0 | 46,0 | 61,0 | 46,0
90 88,5 91,5 59,0 1 47,0 61,0 61,0
100 98,5 101,5 61,0 61,0
110 108,5 111,5 69,0* 68,0*
120 118.5 121,5 69,0% 68,0%
130 128,0 132,0 68,0*
140 138,0 142.0 68,0
150 148,0 152,0 68,0*
160 158.0 162.0 68.0%

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.

* Design C with lgT= max. 65,0 mm

Annex A24
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SPAX"

Raised counlersunk head stainless steel screws

Solftapping serew with tull and partial thread

Materal: eold rocled wine accor: ing to FIAX - Fastony Standavd

Cross section A-B
4CJT-point
Scuare pont

in co2 _./\

90%;

(
l\

L
\/

Manufacturer's
trade mark

"sPax" )

Optional with or w thou ribs

v s B Cross racess  T-STAR
- 19 2 . Type Z plus

C: altcrnat vely with 4CLT-cutter*  D: 4CUT-goint

Nominal diamerer 33 4,0 4.5 50 6,0

cl Sweadsize Ll oo AR A0 o4 R L s
permissible taerznce +0.3

ok headdvareter 1 b foozoo L ke Lo 88 ] w2 NS
nermissiblie 1y ernee 1015 106

2 coredinmeter e ebe e oS e L AL LA LR,
permissibli iy erenee +1 3

s shankdiameter [ Lo f e | 30 1 33 1 Am |4
permiasibla to erznce 123,101

k head heip -t mnx. & 2.4 QT 20 314
thread Py e b e A L A LA LA
permissible Leerinee +0.1x2

T STAR plus size TS 220 | 20 T30

rogg recass size Type 7 2 3

5

Stanca-c thaead lengthe ¢ full thread = 12V 7 partial thread = [271"

S m i INHA R L L I T L o T )
20 18.5 205 16,0 16,0
75 735 755 X X LX) T
30 28,5 305 250 CE0| 250 JE 0] 250 25.0 24.C
35 335 6.4 OO0 | 230|300 230 |3ING 250|304 250 | 208
40 385 4.0 5002300350 230 30 250 350 270 34,0 24,0
45 235 6.8 200|404 300|398 380|390 380 |3848)|248.0
50 28 5N NS RZSHN SRS [0 4340 320
55 835 X IS0 568 350|496 370|496 370 | 436|370
0 NS &N 3505000 350] 590 370|540 37.0] 53.0] 370
a5 615 X 0.0 |3608 375|396 420|390 0.0 | 3360|4100
70 £8.S 70 3000 37A| 590 20| eln 0] 6] N0
75 723 7.0 300 37.5|50.0 2.0 |60.0 410|614 I10

30 785 8.0
90 §8.5 9.5

SO0 375|500 0| 6L R | ELE| 1SN
59.6 470 51,0 51.0

1001 Phi) 101.5 61.0 1.0

i1 1035 111.3 59.0* 68.0*
120 1185 121.5 602 ON.0%
i3t 128.¢ 1324 (8,4*
145 1380 1420 (e
159 1480 1520 680"
161 158,11 162.0 &h. 0

“nlerrasiiale lemgths on T posaikle

Uither L] Tengaths is thes range =ded |
i s atandand ength ensined

* Degipgn Cwith lal'= max. 65,0 mm

Arnies 325
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Pan head

)
SPAX,

Sellaapping serew with full and panial thread

SMater dl. suld iulled woe cocurnding o 522X

Slaindess 5.oel siTews

- liwewrey St

Cross section A-B

ACUT-point:
Square point
in core

2ok

4444
0 W L

C:altarnatively with 4CUT-cutter*

D: 4CUT-point

Cross recass
Type Z

" SPAX™"

Manufacturer's
trade mark

T-STAR
plus

Nominal diameter 3.5 4.0 4.5 5,0 6.0
dl throwl size 35 4.1 1.3 | A, 1
parmiss B taleranze |77 7] I 03 TR
dke head dizmeter L ] NS— LTI (W -~ 5 VO O O . T
parmiss ke teleranze 10,5 10,15
a eawdieter L] - | OO S I P 7. T .
permnss Ele lolemnee 0.5
is ET o LT A— - | RO TN PP TN N I N WO T
permiss e oleimnce 1,14
= [zl lwivh max. z.7 9 3.1 3.4 4.
hrewdpich, [ SN [N I XN NN WX N TR
permiss: bl tolurdnse =01l xT
T-STAR plus size 15120 | 120 130
LII033 reseas size ¥ S 4
Ls Staadard theead lenaths ¢ full thread = = v S patial tlocad — o1 )
Num. dim. i ™M P PO A S A S
T 6.7 77,5 T30
20 18,3 205 18, 15,0
23 23,3 255 230 188|236 22, 22,
a0 8.5 30,5 270 180 | 255 | 180] 22.5 2700 270
35 335 36,0 30U CAp | 32,5 | 230 |28 254|320 | 050 | a0 e
401 385 410 FT OIS 2INYANT0 SO 37 AT 24N
45 435 46,0 ARG 300|425 | 300 | 42,0 300 | L0 | I0G | 1.0 2R
21 28.5 51,0 400 A2C 475325270 325 4000 [ 320 | e A20
55 53,5 S6,0 s | son|350 | 520 370|510 270|510 370
<] 8.3 G1.0 350 300|330 570 370|360 370 560 370
65 64,5 65,0 400|506 |37.5|59.0 424|610 |41.0|61.0 41.¢
70 s 7,0 0| 37T3] 35,0 420|610 41,0 e 410
75 733 6.0 SO0 | 375|390 2.0 | 610 | 41,0 | 610 410
=1 785 ST) MO 37| w0 470|Ala| a6 o0 64
L 383 1.5 380 474 61.8 1.8
100 985 1015 61,0 61,11
e 8.5 tLs LA/ 68,47
120 118.3 1213 Q.0 58.0%"
13¢ 128.¢ 1320 63 0*
140 1340 142.0 L%
30 148.0 520 63,7
1651 | 5k 16y2.1) {0
Intecmedizte enzths or L posschle Orher aresd leng ks inthe moge =40

to max. standard lenpth zerm tted.

FDesim C wilh LT max. 33,0 mm

Annex 325
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Self-tapping seraw with full and partial thread

—
SPAX

Tlat countersunk head

Matesial: cole rolled wire azeording to SPAX - Fastory standard

Serews of Figh czrbor sleed

)

Ddk

90° e

}

l‘\
7 > Optional with
/ LZQ or without ribs

|, @d2

|
N S

Manufacturer's
trade mark (& or "SPAX"

T-STAR [-STAR plus

5 =4 - %r A: allemnatively
= oG arkigiikasd = wilh CUT- point
(N
el
Nomioal diameter 8,0 10,0
dl thread sice 21 Lina
peissible talzrance |7 Tid T 0.8 I R A
dk kead ciameter 15.° 18,4
perissible talzrance [ 70T T 08 T I R A
d2 coedametsr | 80 | 6] I IR N SO
pemaissible wleranee =13
ds shank digmeter | 57 [ A% S I ISR SRS
pemaissible wleranee =123
I kead heiaht meax. e 6,01 [Xe)
p threacl 3itc h <0 30 G
peissibletalzrance [T TG kT T
T =TAR sie T4 | T3¢ | Tan
Ls Suandlars thread lergths (Cull threesd 12V porual thread  12T)
Nom.dim| mia TEN LV LT | W 1ol | e | LT
a0 K] N5 320
45 S35 0.5 37
50 483 1,5 42,0 32.0(don
35 535 55.5 |470 320|458
0 AN3 61,5 |32,0 37.0] 3500 )
63 63,3 66,5 |37.0 374|550 |00 | 550
w0 G35 L5 |sln A2 Q0| 200 ALO
75 735 755|510 42.0|60.0 |45.0|ce¢
H0 8.5 £1,5 T AT.0 2000 Soof o SO0
0 385 %15 |86.0 520 (30.0|350|80.0|35¢
100 983 1015 | %00 570 son| ool go| 6o
) 118,35 IS |se0 700|806 a0 ann
12 118.3 1215 | So0 7o 800 | 70.0 f03
130 1384 1320 |86 qo0|sna|on s0n
110 138.0 1420 gon 20.0 003
150 1434 1520 0.9 3¢5 1000
160 1580 162.0 .0 8O0 00,0
184 1784 i22.¢ 20.¢ 3¢.4 100.¢
200) 198.0 202.0 LAl RO 100,¢
7]
(1124 Uz H 622,72 8.4 3.4 .0

Intermedliate lengtas on 1.8 possible

Uthe - threacl lengths ir the ranee = 4xd1
to max. stanctard lenath permittes.

Sanox A2

(2]
-l




Page 41 sur 101 de I’agrément technique européen n® ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

ES

Self-tapping screw with foll and partial thread

SPAX-S

Washer head

Neterials cold —olled were aeenading o SPAY - Fae ory 2 mdand

Scoavws of high carbon ste sl

® ik
PT

2_
 dk1

(R

AT
\

edl

Manufacturer's

trade mark O or "SPAX"

T-S5TAR

A alternatively

with CUT-point

T-STAR plus

Nominal diameter 12,0
Jl th-eud sive 12,0
par & tolemnza | CeeTT =TT
dk a0
permissible wleinie | 45 B
dkl sountersink diametzr | J40 I [F—
parmissible roleranse
€2 goedameter 1 S0 L8 KA I I
parmissible oleranca 0,3 .33
ds shambdiameer | = ] 6X R | N—
parnussible wlemnse 11125
3 hzad heizw mzx, 4,0 4,7 36 1.
E tweadpitch LA L3 50 |
prrmssible wolernue RO AR
T-8SI'a2 size 1403 150
15 Stancard thread engzks (ull ziread— 2V 7 zartial hreac — g
TMom. 2. min X Tt g1k Ig% | aT | el aT
1 RS 4.5 37.0
75 43,5 6,5 20
59 T ALY 450 00
55 33.5 36,5 S 320 o0 300
G SE.3 61,5 6.0 370 R0 35.0
65 635 65,5 aln RFA 60,0 | 0.6 | 66,7
70 385 L5 0 220 At 4o sc.o
75 73.5 76,5 4.0 42,0 70,0 [45.8 | 702
W) SeS ®L,5 w0 210 A suu] L0 s
94 88.5 91,5 8.1 320 86,0 |35.0 36,84 556
Ry DE.S 1018 30.0 210 20,0 G seo 400
it {G8.5 1t Sa.n 0.0 80,0 | 76.68 Sa,1
233 11535 1215 300 /L0 00 Fo0 gan
130 128.0 132.¢ sa.0 7.0 86,0 | 70.0 §0.¢
&% 13,0 142.0 3.0 BN N0
150 148.0 1524 sa.n 0.0 100,68
R 15%,0 162,00 2.0 nL 1,0
180 178,10 &2, 86.6 80.6 1000
2 13 11 20210 RC,0 suu 190
ro
L 7{] 5970 5h2,0 80.0 80,8 inan

Inzarmec. ate lenptas on Ls possib ¢

Ocher threcd lerpths in the range »=xd”

to max. stancard longth zermizted

Arnex AL

<




Page 42 sur 101 de I’agrément technique européen n®° ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

% SPAX)-S

Raised countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Screws of high carbon steel

Ls Manufacturer's
| IgV % trade mark O or "SPAX"
(05278 % =
8
Mt = |
ol g A -
ol g L
g 1
| IgT 7 T-STAR  T-STAR plus
s Optional with
or without ribs
& - A: alternatively
S L with CUT- point
alternative SIS
head geometry SIS
Nominal diameter 8.0 10,0 12,0
ar treadsize | AT TCCC IN C U I I R —
permissible tolerance +0.4 +0.5 +0.6
dk ‘head diameter 15,1 18.6 22.6
permissible tolerance +0,75 +0,9 %].1
d2 core diameter 5.0 6,1 7.35
permissible tolerance +0,3 +0.35
ds shank diameter 57 | 638 8.5
permissible tolerance 0,25
k head height max. 4.4 6,0 6,6
p thread pitch 4.0 5.0 6,0
permissible tolerance 0,1 xp
T - STAR size T40 | T30 | T50
Ls Standard thread lengths (full thread=lgV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max leV | 1T | lgV | lgT | lgV | lgT
40 38,5 41,5 1320
45 43,5 46,5 37,0
50 48.5 51:5 42,0132,0]40,0
55 53,5 56,5 |47,0132,0|45,0
60 58.5 61,5 52,0137,0]50,0 50,0
65 63,5 66,5 57,0 137,0155,0[40,0]55,0
70 68,5 71:5 61,0]42,0160,0]40,0] 60,0
75 73,5 76,5 |61,042,0|60,0]45,0]60,0
80 78.5 81,5 70,0(47,0(70,0]50,0]70,0| 50,0
90 88.5 91,5 180,0(52,0)180,055,0]80,0]|55,0
100 98.5 1015 |80,0[57.0]80,0]60,0]80.0] 60,0
110 108,5 111,5 |80,0170,0180,0 (70,0 80,0
120 118.5 121.5 80.0] 70,01 80,0 70,0 80,0
130 128,0 132,0 |80,0(70,0]80,0]|70,0 80,0
140 138,0 142,0 80,0 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0 100,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0 100,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0 100,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0 100,0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0 100,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted

Annex A29
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A3

SPAX|S

[Pan heacd

Sell-lupping screw wilh full and partial thread

Serews ul high s bun steel

Material: cold rolled wire sccomdmgg 1o SPAX - laclory stoderd

Ls

gV

Qe

@dk

T

P

@d1

Manufacturer's

trade mark O or "SPAX

| -STAR

—7

T-STAR plus

A: alternatively
P with CUT-point
T
QW
Nominal diameter 8.0 11,4 12,0
dl thrend sive 8.1 Tah 2.0
P culeance |70 T T 0ET T e T I [
dk headdiameter 23> 180 1 230 L I I
pernuzsizle zalerance +).75 +) Q2 =].15
d2 e L R .| B B N - S S—— —— A—— F—
permizsicle colermce +) 3 =11 33
s sokcwree 132 L3 L B U D .
rermissizle zolerance (1,25
k heacl 1eipht max. 5.7 7.1 w3
R Tuisedl ragius SG.0 200 24.0
g Lot 1o SN N L NS DO W13 D D —
permizsi zle olermcs +i1] 52
T-N1AR size T40 ] ran | 18D
[ Stancand threacl lenptha Cfall thrend=Ip " partia thread = 2717
MNem.clim. min max lev el | eV ol | Isy el
43 330 41,5 370
15 43,0 46,5 2.0
o 485 15 |4sn 320
53 33,3 sa3  |318 3nu|seu Suu
i Si S f15 |san 3rofss 531
%] f3,5 L) AT 7G| 600G 0G| AGH
e i35 oy el auleoy aus] oo
73 73,5 765 |7ud 404|700 5| el
i 7S #1570 470700 sonlzoo son
90 88,5 915 |80 520|800 550|804 354
101 8.5 101.5 N0 ST RO GO DPROO GO
114 1485 1LY | 860 700|800 70 DY/A
12¢ 113.5 1215 | 820 700 80.0 700 80,0
138 234 1320 |360 760|300 76.0 86,6
el 1535.0 142.0 Ho.n 300 non
158 43,4 152.¢ 24.0 0.0 pyiX
16 155.0 1620 won 30,0 10010
i8¢ 1787 827 8,4 3.4 0.4
L4 193.0 20 80.0 30.0 LG
27
640 5970 &t2.6 4.0 0.0 1000

In.eoediale leagths wn Ls possible

Qher hread Senals 1o the range = dadl

to max. ztaadzrd lsnpth parmitzedd

Annex AN
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£

SPAX S

[Iex. head with/without Lange

Selt-tapping screw with full and partial thread

Ma.erial; volid ro e wire aveercing (v SPANX - Faclory slandard
Screws of high carbon steel

A dllemalively wilh

Hex. hese
wilh Nange

Manufaciurers -,
Irade man L.~
e

ek [
.

;

Hex head
withaut lanoe

CUT-poin;
ol
o[Z
with flunge without flange
Nominal diamcter 3.0 10,0 12.0 8.0 10,0 12,0
& dveadsze &1 160 | g |81 | 109 | 10 |
perrassible olerance L0 _(,5 LG T 0A 1.5 —1.6
SW verench size 11} 13 16 I8 13 “h
e flange diamerer | U170 | 208 | 23 | | | |
pennissible tolerance =085 =1.0 L]z
J2 ergdiomewer [ 86 | el fo 738 [ so | 61 | e
p:rmnxslbh tolerance 3 .33 (2
ds shonk dwmeter | 57 | es [ _ss | si_ L. es ] e
permissibly wleranee +(),2> +ib 1A
I hezd heiphL max. 8.3 3 12,1 5.0 7.0 &0
P eadpect | oo |30 | 60 | _30_ | S0 | _ &0 |
perraissibls wierance =0.1xp 0,1 X1
Ts Sandard heead 1engthg (ull ibread 12V 7 partial thread 2T
Nom.dim. i mas 1oV T | 1oV 1aT | 1gV IgT | IV JeT | 1e¥V 1T | 12V | 1T
40) 83 N5 |370 7.0
45 43,5 16,5 |42.0 2.0
5 4R.5 1,3 46,0 32.0]45.4) 46.0 32,0450
55 535 56,5 SLe 320|504 50,0 510 320|500 LU/X
&2 585 G135 REORETFRT] REX1 350 56,0 370|550 350
63 6.3 66,5 |6L.0 370|600 40,0 | 600 64,9 370|600 400|600
71 683 715|610 320|604 300 |6t 61.0 42.0]s00 200|800
75 73,5 05 0 420|700 43,0 | 20 O 42,0 | 700 S50 | T8
R RS 815 TG AT0 T SO0 | S0.0] 700 47.0] 760 S0.3 700 [ SD.0
2 $8,5 DL |8 S2.0 | 804 55,0 | 80,0 550864 S2.0|80,0 350|800 | 55.¢
Loy ag.s L5 (300 s7olgoe oo | Sut 604|800 ST0[BCL A0 0| 60,0
i 108.5 LS |sew 7ue|sve o S0\ 809 700|800 7.0 0.0
124 118.5 121.8 |00 TN 80D TO0 ROC| B0 FO0(RCD T0D N0
130 £28,0 1320 |00 Fon|s0.8 700 20,0\ 80,0 702|800 70 00
140 138.0 142,0 hHAH 80,0 0.0 80,0 20.0 0.0
50 148, 152,0 80,0 80,0 Y 86,9 9.0 1ot
160 1580 1620 82.0 80,0 Lo0.0 300 R0 1000
186 f78.0 182,40 80,0 S04 {000 SO0 80,0 160.9
(0 1980 202.0 800 RO0 (TPANT! 800 LR 1800
7
A1l 327,00 a#H2.n Nid. 1 iR 0.6 SA.0 89,0 1.9

Triermeding lengihs on 1Ly possible

Other thread lengthis in the range >dadl
to max. standard length permicted

Annex A3
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@

SPAX"

Flut countersunk head

Sell-lapping serew with full and partial thread

Yatcrial enld relled wire according to SPAX - Factory standa-d

Serevs ol hieh carbon steel

Cross secticn A- B

1 ddk

4CUT-paint:
Square point
in core

Oplional with or wilthoul r bs

Marufaclurer's
trads mark

C: alternatively with 4CUT-cutter ~ D: 4CUT-point

Nominal diameter 8,0 10,0
dl i WO NS WU O 'SV SUSUOUI SVSUUNTUI OUUTUSINN S Fp
permissilbile talerance 0.4 2.5
dk headciameter | L LIRS L - " — S it
permssible toleranus =173 =J:0
a2 LU W LS . WO ARSI ISOORTN WRITRVRYE NI B
permissible tolerarse _N3
ds AL AT N O AN R O (SENUSIONNS! ANRP OSSN [N, —
permissible olerance —,25 +3,25
'y head Feigh: max. 4.4 £,
permissible H)lxp | =21xp
-FTaplus size | 130
I.5 Standard thread lenpths (full threcd=Ip ¥ 7 partinl taead =171
Nura. drn. 111 max lo% | Lol | lel | LT
40 8.5 41,5 1320
75 FER 6.5 |37.0
50 48,5 51,5 |1 42.0(32.01400
35 33,5 36,5 F70|32.0 |43
i) 385 1.3 240|370 500
o5 83,5 66.3 |37.0 370|350
70 G835 71,5 | aLO[42.0]800
7§ 23,5 6.y |61.0|42.8|60.0
hi¥) T8 41,5 | 700 [47.0] 700 ] 500
an 883 1.5 |30 (52,0|808 558
10 3.5 1015 [ 800 [ 27.0] 80,0] 600
i1 108,35 1145|800 | 700|800 | 800
1720 118 3 121 % RO FO0) RGN
I3n i28,4 132,08 [ 80.0 | 7.0 | 8000 | 800
14 135,00 142.0 0.0 N0
150 1489 152.0 86.0 a0
150 1380 1820 S0 82,0
180 1784 182,00 NG MU
200 |00 202 U0 N
te
60 3974 12,1 8.8 8.8

Tntermediate lenpths on s poss ble

Othe thread lengths in he ranae »dxd|
te rax standard length pe-miteed

Annex A32
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Self-tapping sorew with full and partial thiread
& SP “ bdaterial: cold rol.e: wive acooading to sl - —actory stacard

Washer head Sorews o7 high zazzon steel

Cross section A-B Manufacturer's trade mark
/

"SPAX" /

ACUT-puint:
Square point
in core

A
5 . |
= L —
Y -—
k

~ 3

C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0
il throad size R U A L2
ptllrll\\lhl L e
clo hcad clian: el JEX] 220 24, J 23,0
permizeibla o erznce | 109 BRI A TR I S R O
Lkl euntersink diarreeten L B o 1
]1(‘11111~$]1>1. EoLCIZNCE
2 gate diancte L NN DRSO, .
permizsibls troarznce +0.3
R sth dmmrlm‘ 37 .
prm'mmbl ference | JJI:‘E- Y T v
k hrnlhﬂg A max 4.3
pmmlwlsl._ ko crznce 0,1 xp
T-STAR phs size e T=0
s Slanacd thread lengeks Clull thread g% s partiz] thresd  gT)
om.gan m:1 s Lg% leT LV 1T
A0 38.3 4.5 37,0
£5 435 £46.5 2.0
30 8.3 .5 4é0 32, 430
55 535 55.5 sne 324 NG
0 SN.A TR SN 37.0 350
65 63.3 4.5 61,0 378 60,0
70 68,3 o3 61,0 2.0 0,0
75 735 0.5 e 2.8 700
80 78.5 8.5 S L8O 0.0 a0,
op 88.5 9.5 86,2 52.4 8N 554
X ay s K LU 540 0.0 1)
i 8.5 1S i N L7 X7 S
|72 [ 121.5 S0 0.0 30,0 g0.0
136 128.4 132.4 54,0 00 3.0 85.0
ER 138,00 1920 w00 8O0
150 1480 7304 80.7 80.9
Loo 1580 1520 0.0 hisAl]
180 172.¢ 122.¢ Sn 8.4
2001 198,00 20020 20.0 30.0
Lo
it * SO7Y 672,40 86.4 84.0
_uperiaes jate Llenaths on Lz pessitle Hor 2 1100 Ls up to Other flweas leneis in the raage =dxdl
- Preterred size 10O mne possib e 1o mex. slancad leglh permied

Arnex 315
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ES

®

SPAX)

Raised coutersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard
Screws of high carbon steel

Cross section A-B

- Ls Manufacturer's
4CUT-point: IgV * trade mark
Square point =2 "SPAX "

In core ] D
] " (‘E , =%
X Py T Y O s
Q k P \‘I\“li\“l\“
3 g }Q__/
Optional with or S » B T-STAR plus
without ribs k IgT 2
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 15,1 18.6
permissible tolerance +0,75 +0.9
B core diameter EXCH A IS I I S
permissible tolerance +0.3
ds shank diameter 57 6,8
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 4.4 6.0
P thread pitch 48 60 |
permissible tolerance | +0,1xp | +0.1xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max lgl_lgT__l&_lgT
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 48.5 51.5 42.0132.0]40.,0
55 53,5 56,5 |47,0(32,0]450
60 585 61,5 |52.0]37.0]500
65 63,5 66,5 |57,0|37,0|55,0
70 68.5 715 |61.0]42.0[60.0
75 73,5 76,5 |61,0]42,0]600
80 78.5 81,5 70,0147,0]170,0]50,0
90 88,5 91,5 |80,0|52,0|80,0](550
100 98,5 101,5 |80,0|57,0]80,0|60,0
110 108,5 111,5 |80,0|70,080,0]80,0
120 118,5 121,5 |80.,0(70.080,0|80.0
130 128,0 132,0 |80,0|70,0(80,0|80,0
140 138.0 1420 0.0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 0.0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted

Annex A34
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AR
-

sPaAX)”

Pan head

Sell-lapping screw with [l and partial threud

Sateral enkl rolled wire aicerdmng Ly SPAX - Factory standasd

sesaws of el carbon steal

Cross section A-B

Square point

4CUT-point:

D

Manufacturer's
trade mark

in core
| v
3 - \'A\-\I‘\\I\
S m— W\
: ' 3
K S T-STAR plus
- l:
C: alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal dismecter 8.0 10,0
il Thres] <1z 81 100
]-1t:1:l'l;'l.‘.\\'lb]l:1n]t.‘1'n'l'(l‘ ””J.:'.:),:‘””m_.",-?- T N T Tt I
ik VLSS SO SN R U SO SR DR
penuissible 1olerarey +).75 +).0s
oz core dinmater A0 t.”
parmisaible tolerarce |0 1oy T TR T T T
cs shank diamecsr .37 | 68 | L L
Penniss lc loleraroe +) 23 +) 33
k Tesd hetzhl mas, 610 Tes
P thread palea 3 S0 e
pemsaible {olerarce 10,7 xp 10,7 502
-5 AR plus sze 4N 1SN
l.s Semclard threas: lenygths (Tl threas—le VS parhal threas: = 12710
om.zir. min max lev | lalr] ev|le
4.0 3NA S XS
FEY] 2K 365|750
50 483 51,3 46,0 320 40,0
S5 K 365 |s1.0|320|45.0
&2 8.5 S1.5 30| 37.0] 510
63 63,5 a6.s  |61.0|37.0|550
7 3.3 715 al 0420400
75 3.5 76.5 700420 |60.0
L 78S b 2000 47,0 20| Ao
91 885 9f .5 S| 3260 | 86,6 | 55,0
100 SHo R B B G R
i 8.5 ires MG | 706 | 860 | R0
[ e Sl sl o]sao]sen
131 1284 1320 oLl | 700 | 864 | 8.0
L2 L1380 lza NIRY ®0
150 148.0 1520 0.0 20.0
1400 15%.0 TH20 K010 R0
180 178.0 1820 84.0 30.0
R 194.0 200 800 800
0
o 29740 42,0 8.4 8.0
_atermedizte Cerths on Ls possible Other threwd Lengidas in Lhe e 2dxdl

L, sladderd gt permuil bed

Annex A5
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L@ Sclf-tapping scrow with full and partial thread
«A'IE, SPAS,’ Rlaverial: cold relled wire accord:ag w SEAX Fuctory stmdurd
C Hex. Head with-witheut flange Serews of hiah carbor stecl
Cross section A-B K Ls Hox Fiaad
4CUT-point: . gV * B with fliange
T e e 9 P |, [
A ~ gla AL LD
e . 7] et
8 ﬂ% " ke
SN - |
N\ 3 Manifzcrurars
2 S e trade mark
W & C IgT 21 B
ST
) ) ,_B C: alternatively with 4CUT-cutter
\1/ D: 4CUT-point
with ']angc. welhout mce wlh ”:~“1gv.: without lhmuc
Nominal diameter 8.0 8.0 10.0 10,0
dl twesdsze @l oS N S I
pcrmnsmblc tolerance 0.4 1 -l l] < LS
S cierch size 1 1 13 13
e Tz e [ 165 |- | 0
1‘Cr|\ll‘s$lh|t tolerance O -
d” nare: iamel »r sn N
l)tl‘ ronssibie wleanee | 0? I R R L '3 B R B &
i shank wetsr 4 ST LS
permissible loleranee =023 4325 :
h had h.,igh' T, 4.2 +.4
ptlmlsslhlt tolaance | 40l x p HILxXp
Ls Staadurd Uresd lenoths (Jull treed 1gV 7 parual read T
Nom.co. [2in M 1o | 1eT
40 385 412 3z 320
45 435 #5 | 57n 7R
Y 483 als | 4z | 520 2022 KTIRE o
55 53,5 3.5 F40 | 32.0 FE0 | 320 EAR/ 45,0
& 388 5.2 320 | 379 SZC[370 Sid 30,0
65 63,5 65.5 57e | 370 57e¢|37¢ 55.¢ RARY
T 68,3 N: | a0 | <20 61,¢ | 42,0 60,0 €01
75 735 765 ol8 | 428 ol 8| {26 08,8 [diXd]
b 785 w13 0 | €70 i) 4700 0.0 50000 T 500
of 86,5 91.5 sa.¢ | 520 s0.¢ | 52,¢ 86,¢ | 55.9 80.0 35¢
BT 083 1015 | %0 | 370 g0.c | 370 20,0 | con ROST 00
it TO8.5 iifr.5 80 | 70 80 | 70 S0 | 84.4 806 SN
L 1IR5 1715 Ao | 0 RG] A RS | RON [ ROD
130 1280 1324 SO0 | 70 8O0 | 700 S0 | 84,4 S8 380G
~40 1380 1420 2.0 02 30.0 80.0
50 1480 i32.4 S 8.0 8.0 LR
50 15%.0 L6290 .0 SIS 30,0 80.2
S {780 1220 Sin 8,7 2.0 MG
250 195%,1) 2020 B0 Wi SO.U 80D
o
600 5974 62,0 8¢ 86,¢ 24.0 0.0
Inarmediale leagths on Ls zossinle Olaer thread Jengths o1 ke range =4l

1o i slanlard Tangth pere-itiel

=y

e A6
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ES

SPAX)"

Flat countersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - IFactory standard

Stainless steel screws

Cross section A-B

4CUT-point:
Square point

Bk _,

in core

90°%;.

Optional with or

without ribs

C: alternatively with 4CUT-cutter

D: 4CUT-point

Ls Manufacturer's
lgv 3 trade mark
—— &= " "
357 |5 o SPAX
Q| A P
]
2 >
[72]
K S c IgT ] =g T-STAR plus
e

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0.4 +0.5
dk headdiameter | _ L. 13 L e e sesmeasessessanlimesessssssmesseslissemmeenssesse lpessesssmspcosesllassmasensesossss:
permissible tolerance +0,75 +0,93
d2 Corediometer | 5,3 N RO NFRUUNRU VSO \_——— ———
permissible tolerance +0,30
ds shank diameter | 570 | es0 I L L
permissible tolerance +0,25
k head height max. 4.4 6,0
p threadpitch .. 5 S - 7" RERURONS SUUSSUSUUIN "SNSUUUUUOU SOOI Nm—
permissible tolerance +0,1 x p
T-STAR plus size T40 I T50
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max IgV | 1oT | 1gV | 1T
40 38,5 41,5 32,0
45 43,5 46,5 37,0
50 485 51,5 42,0(32,0( 40,0
55 53,5 56,5 47,0 | 32,0 | 45,0
60 58.5 61.5 |52.0]37.0]50,0
65 63,5 66,5 57,0 |137,0 | 55,0
70 68,5 715 | 61,0 42.0] 60,0
75 73,5 76,5 |61,0 42,0 160,0
80 78,5 81,5 70,0 | 47,0 70,0 | 50,0
90 88,5 91,5 |80,052,080,0]550
100 98,5 101,5 | 80,0 | 57,0 80,0 [ 60,0
110 108,5 111,5 80,0700 |80,0 80,0
120 118.5 121,5 ] 80,0 | 70,0 ] 80,0 [ 80,0
130 128,0 132,0 | 80,0 [ 70,0 | 80,0 80,0
140 138,0 1420 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 197.0 202,0 80,0 80,0
to
600 597,0 602,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted

Annex A37
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ES

SPAX)

®

Washer head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Stainless steel screws

Cross section A-B

Manufacturer's trade mark

4CUT-point: Ls
Square point lgV *
In core 35% 5 % ; —
S ala A B D
5 A 5 }
Q |
| ¥ M
¥ ==
k1l x8 C IgT 3 "B
Q
C:alternatively with 4CUT-cutter D: 4CUT-point
Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 18,0 20,0 22,0 24.0 23,0 25,0 27,0
permissible tolerance +0,9 +1,0 +1,1 +1,2 +1,15 +1,25 +1,35
dkl countersink diameter 9,00 12.00
permissible tolerance +0,50 +0,5
d2 core diameter 5,3 6,1
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shank diameter 5,70 6,80
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 4.3 4,7
P thread pitch 4.8 6.0
permissible tolerance +0,1 xp 10,1 xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=IgV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max lgV 1T IgV leT
40 375 41,5 37,0
45 43,5 46,5 42,0
50 48,5 51,5 46,0 32,0 40,0
55 53,5 56,5 51,0 32,0 45,0
60 58,5 61,5 56,0 37,0 50,0
65 63,5 66,5 61,0 37,0 55,0
70 68.5 71,5 61,0 42,0 60,0
75 73,5 76,5 70,0 42,0 70,0
80 78.5 81.5 70,0 47,0 70,0 50,0
90 88,5 91,5 80,0 52,0 80,0 55,0
100 98.5 101.5 80,0 57,0 80,0 60,0
110 108,5 111,5 80,0 70,0 80,0 80,0
120 118,5 121,5 80,0 70,0 30,0 80,0
130 128,0 132,0 80,0 70,0 80,0 80,0
140 138,0 1420 80,0 80,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 197,0 202,0 80,0 80,0
to
600 597.0 602,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible

-

Preferred size

Other thread lengths in the range >4xd|

to max. standard length permitted

Annex A38
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ER

SPAX)"

Raised coutersunk head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Stainless steel screws

Cross section A-B

C Ls
4CUT-point: o
Square point gV
in core p 35%s S| o
. QQ
= 7 o (h )
8 o
12} _/
8l C
; : Q
Optional with or +1
without ribs LK 9T >

C: alternatively with 4CUT-cutter

Manufacturer's
trade mark

" SPAX "

Y\
LY,

L/

g

%
\Q

T-STAR plus

D: 4CUT-point

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0.4 +0.5
dk head diameter 15,1 18.6
permissible tolerance +0,75 40,93
d2 core diameter 53 6,1
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shank diameter 5,70 680
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 44 6.0
p th 1 pitch 4.8 6,0
permissible tolerance +0,1 xp +0,1 xp
T-STAR plus size T40 150
Ls Standard thread lengths (full thread=1gV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max lgV | 1gT | 1gV | 1gT
40 38.5 415 | 32,0
45 43,5 46,5 |370
50 48,5 51,5 42,0 32,0] 40,0
55 53,5 56,5 14701320450
60 58,5 61,5 52,0/ 37.0] 50,0
65 63,5 66,5 57,0 37,0 155,0
70 68,5 71,5 61,0 | 42,01 60,0
75 73,5 765 |61.0 420|600
80 78,5 81,5 |70.0/47,0]70,0] 50,0
90 88,5 91,5 |80,0]520(800]550
100 98,5 101,5 [80.0]57,0]80,0]60,0
110 108,5 111,5 |80.0|70,0)80,0]80,0
120 118,5 121,5 |80,0| 70,0 80,0 80,0
130 128,0 132,0 |80,0 700 |80,0)800
140 138.0 142.0 80,0 0.0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158,0 162,0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 0.0
to
600 5970 602,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted

Annex A39
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A3

SPAX)"

Pan head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory standard

Cross section A-B

4CUT-point:
Square point
in core

. 9dk _,

-
L

A
E—— W\l

Stainless steel screws
Ls Manufacturer's
lgV > trade mark
"SPAX "

D

C: alternatively with 4CUT-cutter

D: 4CUT-point

T-STAR plus

Nominal diameter 8.0 10,0
dl thread size 8.1 10,0
permissible tolerance +0,4 +0,5
dk head diameter 15.5 190 1 1
permissible tolerance +0,77 +0,95
d2 gore diameter 53 ) o S NSNS (RN FERNUUNUUNTN N ———
permissible tolerance +0,3 +0,3
ds shamk diameter 5,70 680 | oo
permissible tolerance +0,25 +0,25
k head height max. 6.0 2.1
p thread pitch 4.8 6,0
permissible tolerance +0,1xp 40,1 xp
T-STAR plus size T40 T50
Ls Standard thread lengths (full thread=IgV / partial thread = IgT)
Nom.dim. min max IgV | 1T | 1gV | 1oT
20 385 N5 370
45 43,5 465 420
50 485 S1.5 | 46,0] 32,0 40,0
55 53,5 56,5 |51,0 320|450
60 58,5 61,5 56,01 37,0[50,0
65 63,5 66,5 61,0 |37,0]55,0
70 68,5 71,5 61,0 42,01 60,0
75 73,5 76,5 70,0 | 42,0 | 60,0
80 78.5 815 |70.0]47.0]70,0] 50,0
90 88,5 91,5 80,0 | 52,0 | 80,0 | 55,0
100 98,5 101,5 | 80,0 57,0( 80,0 60,0
110 108,5 111,5 | 80,0 70,0 |80,080,0
120 118,5 121,5 | 80,0 70,0 80,0 | 80,0
130 128,0 1320 |80,0 70,080,080
140 138,0 142,0 30,0 30,0
150 148,0 152,0 80,0 80,0
160 158.0 162.0 80,0 80,0
180 178,0 182,0 80,0 80,0
200 198,0 202,0 80,0 80,0
to
600 5970 202,0 80,0 80,0

Intermediate lengths on Ls possible

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted

Annex A40
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Self-tapping screw with full- thread

SPAX-S

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high-carbon steel

Ls Manufacturer's
trade mark
X 40°¢5, P o or "SPAX"
-— -
N V # =~ §|8
countersunk [ 5[ _SE AR Y
reaa ™ 2l 8 TR
\./\{
3 A T-STAR or
T-STAR plus
alternative
head geometry
3
(<]
Ls e A: alternatively with
5 40° . b or "SPAX" CUT-point
NG —~ |8 =
N8 @
" AAAXAAA A (5K _‘J
\Washer head 8 —“_{ v v‘; VIV Y f -
SR, [
K T-STAR or ol -
T-STAR plus 8 g
Ls
o Manufacturer's
% 40 25, 4P ol 5 trademark O
W 77 N8 = or "SPAX"
2z T AA AAA VY T
Cylindric head 8[ ] =1
AN
k —
b \(A T-STAR or
T-STAR plus
Manufacturer's
LS trade mark
X ° -
o 40%¢5, P % B
~ AA ; AAA AL = X
Pan head g T—" -
K A T-STAR or
T-STAR plus
Nominal diameter 6,0
. Cylindric Pan
Type of Head Countersunk head Washer head y
head head
dl thread size 6.0
permissible tolerance +03
dk head diameter 9.7 | 116 13.0 15.0 8.4 | 99 ] 119
permissible tolerance +0), +0,65 +0,75 +0,6
d2 core diameter 3.8
permissible tolerance +0.3
k head height max. 2,9 | 3,8 2.2 | 2,4 | 6.0 | 34| 4
p thread pitch 3,0
permissible tolerance +0,1 xp
T-STAR size T20 | T30 | 120 | T30
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls 60-99 Ls+2 mm
permissible tolerance
_ Ls 100-200 Ls £S5 mm
of screw length

[ —Preferred Version

Annex A4l
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ER

Self-tapping screw with full- thread

Screws of high-carbon steel

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Manufacurer's

X trade mark
5%
o\ 9 f
RV
Manufacurer's
Ls trade mark
X ; - SPAX
£+ AR ¥y |
—
2l A A AR L Cross selektion A-B
a L o A g i g g A /
i R <
k C: 4CUT-point T-STAR Q
plus
4CUT-point:
Square point
in core
< @
hd
Q
T-STAR
k plus
Manufacurer's
trade mark
ik
35 4
Q
k C: 4CUT-point
Nominal diameter 6,0
- Cylindric Pan
Type of Head Countersunk head Washer head fead head
dl thread size 6,0
permissible tolerance +0.3
dk head diameter 9.7 | 11,6 13,0 15,0 8.4 | 99 1119
permissible tolerance +0.,6 +0.65 +0,75 +0.6
d2 core diameter 3.9
permissible tolerance =03
k head height max. 2.9 | 3.8 2,2 | 2.4 | 6.0 | 34 ] 4
P thread pitch 3,6
permissible tolerance +0,1 X p
T-STAR plus size 120 | T30 | T20 | T30
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls 60-99 Ls+2 mm
permissible tolerance
of screw length Ls 100-200 Ls +5 mm

[ =Preferred Version
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Page 56 sur 101 de I’agrément technique européen n® ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

e
&
%

Scll=pping serew with Mdl- thread

Maerial: Joll rolled wire acconding w SIASy Fuctory Staadurd

Screws of high-corbon steal

head geomeaty

upy

Ls

40° 40 P

X 4050, P oz
77y 8|8
Cuounbersunie  4f % _} 004 e =
o S0 = kkk L
\\-’\(\ I
K &
aternathe

- ——_ |4 o
1 P NS =
A A& -
)

Washer head Lan's

LAR N S A S A - -

v

Zdt

Cylinddre head

A

Han head

Ak

Wawdaciuers
frade mark
o "SEAXK! //

s

T-5TAR or
T STAR plos

Manufaciurers
fade rs &

—
o "SPAX' S

/ CL 1-peint

A alternatively with

T-STAR «r -

T-STAR plus

@3d2

Manidarhrse's

frade mzrk 9

cr 'SPaXT -
e

-

T-8TAR m
T.L5TAR plus

Manufaciuier's

rade mark

==Srer &~

or "SPAX’ P
/

T-STAR
TETAR s

@d1

Muominal diameler

8.0

Type of Head

Counlersunk head

Wusher head

Cylindric
head

2] thread size

pertissible . wlerznee |

T T Isabie

r
[

core diamzter

perenissible solorznce

head aeizht max.

g thread pitca

perrissible ol e

I'- 5TaR gize

Lsg0.200.

I"racd-free lenprh X

ot Limm oo
mus. &3y

S i L 034000
penrissiboe lolerunee ks
of sereer lenata "

& 2rm

DI LR T T T R T T T T T e N T T T I T T T P PR

& S

_s=151m

Sereer lenaths Lsup 0 Ghurm {Lengtas = 300 e with L | -peint

3 Crelemedsize
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SPAX:S

Self-tapping sercew with full- thread

hlater ], o doalled wine wecordirs 1o SPAX - Factory Szndand

serews of high-carbon stecl

Countersunk
heas

w.ashar haad

Cyinmcrgad

Fan nead

Ls Manfacturer's

4

¥3de Mar<
05, s, o i SRANT

- (SN RS s

d
AL

—— 1 ti /
K; sy ElS /
‘A A ANA -

allemaliy=

head geomziry

A T-5TAR or
1 STAR plus

Manudachirss's
L tada mark__0) A: =htarnativaly with

a7
or 'GPAK"

AU o P . CIT-point
)V\ o e 5 (; =
= A AAL = =
ol H+ 3 . 1)
o> a2
\/“( a
¥ e
TSR or
57 ak 2lus Adl 5
G @l &
an" . Wanulchore '.-'.O
35y e | - rada mark
x "s 7= z -
~ / PN F or 'SFaXT 7
g AN b AN L 'y
= PR ey p Wy uy
(z] il -
k \\__X_
L T-STAR
T-5TAR glus
. Manulaclurs's
- = wademark O
.. rspaxt
= A && [ al o or "SFAX ':'
/ L
SN S e
= 1 v
= n
b k |- .j\,
Kk o T-572R o

T-ZTAR pus

Nominal diameter

Tt

Type of Head

Cylindrie

Conntersunk head hesitl

Washer head

h

“hrenz. size

LU

“sermissible Wleramee |77 T T T T T TG R T
ik 1eacl chame s 15,1 18.6 20 250

sermissible Leleranee

=0.75

R =D =173

B core chanete- Al
~ermussible lLelerance i3
k avad hejgal mas. 4.2 [ all [ 0 | 0 [ 1.0 | 71 ] =8

P hrenz. p!:_t:l_}_ .

~ermizeibla talerance

s
e m N e e m e N m e N m e m N e B W A m e m et m e N m e e

0,1 xp

T-STAR #ize

I'50 [ ' 40 [ 1'50 | 140

Tlinesd-ee length X

Ls u(-200

ax. 25

pe-missiblz tzlerance

ul semew lungth

Ts=2mm

R T R T R P R I TR

ls 113 mm

Serewe leme b Ls Lo 800 mm possible

[ - Peefeadsize
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Alg
el

Sclf-apping serew with lull- thread

Sesows of high-zarbon stecl

Mlazerial: Celd relled wire according to SPAM - liaczory Stanzad

Typc of Ilcad

(.ountersunk head

YWasher head

head

Lz Menulsctrars
brade mark Q
X A0 e, 4P ol = ooSEAX S
P\ ala P4
Countesunk B 2| _TRY
AOVRFIREL P =
haat :.j & oo L X, ,‘,ﬂ \ -~
K 1-S7AK or
T57AR plus
sll=rnalive
neac gecmaty
/‘
Is ﬁ‘:ﬁﬁ:‘: :m‘-’ A aternatively with
£ a0 o il zr ' SPAY CUT-pcint
° ~ |28 =
, ,v\ ~~]¥E
5 Aot aoa Py~ T
-
wiacher nesd @ 7\ =3 L
Wog S i
= S1AR ar all -
T-2T4R pl b= o
Tas plas = =
Le '
4an* . P Manufaciursrs
¥ e | traca mark
-+ -’\17‘ 5| & wSPAL 7
-~ T A AdA £ - e
Cylnd iz b EI 1 i
N\
< S —
\<\A STAR 0
T-57A7 phs
Ls Ma~ufazturar's
- - trarda mare ()
- ] of "SPAN /
— 4/
Vo o s
ol Hy o
Pan ead 5 3 .. )
J_AL R P
kKl T-8TAR cr
T-STAR glus
Nominal diaimeter 12.0
Cylindric I"an

Al

thinead s

12.0

e e i ™ e
cle heaclciamreczr 14.6 22.0 230 24000 1.0
permissible zolerance 11,53 11,1 1.23 155 (.7

cuie dinneler

mrmnn s msm ..

prrmissible nlerars.e

T35
10235

I R I T TR T T T T T T T T R T T P PP T R TP IR

[y

heacl heip 1t max,

s2 | 7 ]

.0 | 120 | &=

A

P

thread Di =ch

pernissible tulerunce

6.0
11,1 x p

| -5 Ak

KM

I

Threzd-lree leaglh X

1.5 o=y

|5 10

Lsaaoc

max “3rmm

max 20 mm
max 23 mom

permissible tale-anez
of serew lenpzh

L0 N
Ls 100202

IR

Screwr erptas La to 600 m possible

1 Drelemed sice

Zrmex A4S
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Self-tapping screw with full- thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stainless steel screws

Manufacurer's

o) X trade mark
D
- X A0
S\ 8 I .
T-STAR
\/— k plus
Manufacurer’'s
Ls trade mark
X . -
3657
P rx;é s
4 A A \\_ Cross selektion A-B
3 e T g g g g g . ‘
j el B
=l
k C: 4CUT-point o
4CUT-point:
Ls Square point
in core
- P 3575
< A @
Q
T-STAR
k C: 4CUT-point plus
L Manufacurer's
S trade mark
- P 36 g
5 H A v 5‘( '
Q |
K . T-STAR
C:4CUT-point plus
Nominal diameter 6,0
b Cylindric Pan
I'ype of Head Countersunk head Washer head head head
dl thread size 6,1
permissible tolerance +0.3
dk h lameter 9.7 | 11,6 130 | 15,0 8.4 [ 11.9] 99
p lerance +0,6 +0,65 +0,75 +0,6
d2 core diameter 4.0
permissible tolerance +0,3
k head height max. 2.9 | 3.8 2.2 | 2,4 | 6,0 | 40 ] 34
p thread pitch 3,6
permissible tolerance +0.1 xp
T-STAR plus size T30 | T20
Thread-free length X Ls 60-200 max. 15 mm
Ls60:99 D s
permissible tolerance
of screw length Ls 100-200 Ls +5 mm

[ =Preferred Version

Annex A46
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AR
T

Scll-tapping serew with lll- thread

Macericl: Cold rolles] wire acesrding Lo SPAN Fawory Slaadurd
Stainless sreel sorewe

acac-free lemgta X

Ls Wan.tacture™s
¢ sl ik Q
L * 4 P - orSPAX" 7
/\ b ——— S F /
' N \ e -1
Countersunk ? I A0 [t -
hewe 4 = -
~ . !
k o T-STAR wi
T-STAR glus
alteraive X
hesd geomelry /\
( 7
= bl L
Al
s Marutacirer's
- - - fraedu inark
= ™ =y A 2ltematively with
. = P [ = ’ / CJT-paint
V\ © —— | al o A ~ -
NG
‘o A4 A4 ) 5 \
= o -“
‘tashzr head @ 1 '} v“‘\‘rv vﬁ".‘ e /
\\_><, . \ B
~
.I....*- TSTAR wr F
TSTAR plus o -
= =
Ls (S
P d ] Maen f:x2 ne's
. AT - & . lrede madk Q
. . /""-\ & g BT S
b aal a4 ad afex T e
Cyinnie hesad (.,[ T -
K N,
= T-STAR <1
T-STAR glus
Ls Mmul'ckrrfs
trade mak
» or "SPAX
'ﬂ
'3 P
pa- 7esd
\ -F’
STAR o
T s-m plus
Nominal dinmeter 8.0
; Cylindrie Pun
Type of TTead Countersunk head Washcer head *
= heud head
perm |°«|h| Tolemace 10,4
dk head dimewr LR fofcon) ol ol 1002 f15S1119
perim |««|hl toleraacs | 13,1 11, £5 O AR AN R I 2 1116 BT VA
e y S
]1r'rnn Toleracs 173
k head heigh' max 30 | B | 15 | RO I EE
n thrcad pitch i i S et
permissibls tolorancs N
1-¥IAR sze L4 [IFEX
ras 150 m

s, 25 m

| | Ls 6C-06

ETTNSA e " nlermacss - - - - oo et - o oy oy oy o e
P Ls 1C0-260

of serew leneth AT SR R

Lo +2 nu

Ls+4 nuv.

s L5

Berew leneths Ly up to GO0 mn (Lengtis =

40 m owity CUT -point)

[ —Prete—ed size
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AR

SPAX-S

Sclf-tapping serew with full- thread

hdswerial: old rolled wire secording e SPAX - Zactory Stacslerd

O

Stair less stzel sooews

L=
% .
P N g BT
y 7/ N #|S
. P2 Vs
Courarsunk ,'«I % R B )
CEU EARS o d
4 T
"
slitematve ¥
read geomatTy
Kk
| 8
hd
Ls
b . ¢
A0 “p, F —|srs
| 7 NE| D
<% s Y AAA f s T
| - i P A
F/asher hsas - —
~ X
L i
L:
40‘ oa p
R L . a] =
X —= Bl B
el W W W Vs o
Cylndictesd  § “—j_'ﬁ =1
~,
LS \'~/ 2z
53
A o,
& /\? N o sl g
T W @S

Zzn head

Marufastuers
frada mank
ar '"GPAY"
/
)/

T-ETAS or
15145 pous

Manutaclurars

trsde mark

o Seext S
Vs

T-3TAR ar
T-53TAR glus

Manu'achurs's
e rin b
aEPAXT

=

1= 145 or
T-5TAR pls

Nandfacurers
trade misrk
epay 7
er'SPAX /

T-5TAR o
T-STAR lus

CUT-paint

A0 altamat vely 'with

Adz

2d1

Nominal diameter

RELXY

Type of Head

Conmndersunk head

Washeor head

Cylindric
head

I’an
head

d1 PR QITBL . . e oo nnn vk oA A AR A A Ao T b e e e e
pernuzsible tolorarcs i
i headl dhaure er 151 18.60 20,0 23 12.0 19.0 | 15.8

permizsible tolorarce

+0.53

-1,0

+0.0 +0.95

+0.77

purmui ssible fuleraraes =13
k head heisht mus. 4.2 | a5 | S0 [ S0 | o | 721 ] 58
B thiend p te XE

e mn W m e ...

penmissible ulerarce

B m e

1.1 = p

T -8TaRk sia

I'sN

‘| 411

I SN

EED

Thread Iree lenzla X

N W m e N m e N W N W W e m e m

max. 13 mm
max. 23 mm

permissible wolerice
of screw langth

s 115 mim

Serew lengths Ls to 300 ma possible

[ Prelemed size
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Sclf-tapping seraw with tull- thread

- Aaterial: Cold relled wire according to =14 A - Factory Htandard

Stuinlvss stecl saews

wr7Zas
[
=<
T
L %
-4
A
\
\
/
2d

~ v
Cowntersurks VX 1R[]
1230 215 'I' A
\/
<
anemative
hzad ceamety

Wt 2T

Tk
2 -t 4
g b

fi
i.
~ :.:
-
-
\
r
¢’
e
HE
Qdt

WWasher head

s
LI N B B A A B A e s x

MK A

ManFacurers

bada mark

w '8SPAXT /
Z

P v
&/

T-STAR ar
T-STAR lus

fdznudactarer's
raze mark )
oTSPA S

T-STAR m
TSTR plus

A alle nalively with
Cl.T-pain"

Type ptf Head

Ls o~ ~
= =
a4, r Marufasiurer's (=] [
_’/;:ﬂ. ol f-ade mark
& )\, /‘-\\E ® or SFAx o7
I AAAL NS - v 4
eanmeress 2| -+ YV RN GRS
N
3 -~
-X-"‘ T-STAR or
T-STAR 2Nus
b Le
X A 0 -
= 9 o
A BEE
- - \Al'AtAAA\Ax.'\ T
Fan sl :';” +~/ X 3
K A TS AR w
T-STAR pus
Nominal diameter 12.0
Cylindric I'an
Countersunk head %

Washer head

Iwad

ol thread size
permissible toleranee TTrmmTmmmoTmeT
dl heas Jiameler 14,5 3.0 [ 190
permissible wlerance O B W

gope dizmeter
rermissible telerznce

head heiglht mavg

Toeadpivh
pormissible wolerence

1 - S1TAN

S/

Threacl-free lanath X

ke 8
Ls 10u-202

| 2 200

mae

nma n

penmmisaihle inlmance

ol serewr enpih

L A0S

Lo 200

fs100-205 )

l.s Zinm
o

L:=l3mm

I% 1o mm_

Suiew lengths 5 10 60 mm possil ¢

[ TDreferred size
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ES

® Self-tapping screw with full- thread
SPAX-S

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Hex. head with/without flange Screws of high-carbon steel
Manufacturer's
trade mark
or " SPAX"
Ls Dc=dK
X 40° x5 p SW
N ol
T| T
~—J3|® /
A 3
i A\ B - LY _ CIB-
- 1
N
— — )\A
K
Hexagon
with Flange
Manufacturer's
trade mark
Ls or " SPAX"
X 40735 s SwW
o
kel
— = \\& Q
> T 7A Y
: N N
K A
Hexagon
|
8 (S
A K A: alternatively
. with CUT-Tip
Nominal diameter 8,0 10,0 12,0
Ty f Iead without with without with without with
JPe 0L L flange flange flange flange flange flange
SW wrench size 10 13 16
k head height max. 6,00 8.5 7.00 9,7 8.00 12,1
Dc diameter of {lange 15.5 19,5 22.5
permissible tolerance +0,77 +(,97 +1,12
di threaddiameter | | 8.1 UL E— 12.0
permissible tolerance +0.4 +0.5 +0,6
d2 core diameter 5,0 6,1 7,35
permissible tolerance +03 +0,35
P thread pitch 4.0 | 5,0 1 6,0
permissible tolerance +0.1xp
max. 15 mm max. 15 mm ma. Li0in
thread-free length X o -~ max. 20 mm
max. 25 mm max. 25 mm max. 25 mm
a5 s +2 mm Ls 42 mm
permissible tolerance - et O
Focramrlemsth Ls =5 mm Ls +10 mm
Ol screw feng Ls > 200 Ls+15 mm Ls +15 mm

Screw lengths Ls up to 600 mm possible (at a nominal diameter of 8,0 mm lengths > 400 mm with CUT -point)
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P ® Washer for screws with countersunk and raised countersunk head
& s Material: machining steel
Washer

Dimensions in mm

90 =5
. @ D1
@ D2
q‘\
| +—
\'\Ty\
‘\ N a5 3 6 0 A 30 & I N (5 W 8" A
\ W
\ r @ Di
2 Da
Thread size 6,0 8,0 10,0 12,0 Tolerance
@Da 18,0 25,0 32,0 40,0
dDi 6,5 8,5 11,0 13,0
D1 13,5 17,5 22,5 27,0 +0,3
D2 12,5 16,5 21,5 26,0
t 3,5 5,0 5,6 7,0
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® Threaded rod with full thread
sP Material: Steel or Stainless steel
Design with hexagon head

"‘!
A -7

w
o
+H
[ep)
©
=~
+H
©
o
<
|
w
H
L 8 -
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
Manufacturer's trade mark:
) ABC or SPAX
.//'
©
N
Q
stainless steel 16 108 12 00
Steel 16 £08 12 =08
Execution @ d, dd,

- Other lengths 100 - 3000 mm possible
- Length can be changed by cutting the threaded part
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Threaded rod with full thread

Naterial: steel or stainless steel

Version without head

©w

o

/ +

©

Screw adapter w

available as accessory . A

a5
©
3000

stainless steel 16 zqe 12 zce
Steel 1 6 =08 12 =Ce

Execution 2d, 2d,

- Other lengths 100 - 3000 mm possible

- Length can be changed by cutting the threaded part

Qz'di
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® Self-tapping screw with CUT-point
@ SP Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

screws of high carbon steel

Screw with CUT-point

60
- v #6 £0.5

iy,
|
|
!

l
|

Cross section A-B

- o
+ ]
- w
L -
H ( § -
o | \0
o - o'
q-"\ | o — O
b |
; +l -
. 0 o
. —
=
@2 +0.3
|
3.5 0.3
55 |35 ) Manufacturer' s trade mark
45 |28 -~ T-STAR plus T10
35 |20 4
Ls |lgT*

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
19T > 4 x 3,5
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SPAX)

Self-tapping flat countersunk head screw with CUT-point

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Screws of high carbon steel

Cross section A-B

- N
+ '
o
. <
5
(Ol\ - N
<t +
(op)
(V)
*®
@2 +0.3
3.5 +0.3

Screw with CUT-point

7 5'“ * 5

"’ \\‘j,v (Z> 6 . 1 *0.5

Cross recess Type Z2

*other thread lengths (1gT)

are acceptable if
1gT > 4 x 3,5
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®
0
&

Self-tapping flat countersunk head screw with fixing thread

Screws of high carbon steel

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

o 90 *5 ®
o 90 =+ T [\
> /:4 5 ‘ (/‘)8 8 z0.6 “\“ <
o | /)8 .8 *0.6 N SO =y .
= ~ " k ® B
\\\
D4 .6 0.3 %‘ §
3 v &
Optional with  \ . + :t
and without ribs \ \ o
03 +0.3 =T -
‘ o
. o
o D
Cross section A-B | &
4CUT-point: e ‘ To)
Square point ©»3.15 0.2 f ]\ - -
in core T« Y
»
-
o .
Hy
o
m - -
o° +
D o -
AT TR~ ™~ (&)
¥ <\ H| o~
. -1 —- ~
D:alternatively N t / -
with CUT-point ol
A\ J' / B
@2.9:0.3 [[ |
T3 D: 4CUT-point
74 .5 0.3
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
80 31
70 31
60 26
50 21
Ls LgT* ,
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cross recess

are acceptable if
19T > 4 x 94,5

T20 Typ Z 2
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Self-tapping raised countersunk head screw with tixing thread

Material: cold rolled wire according to SPAX -
Screws of high carbon steel

Factory Standard

foe] : 5 .
. 90 0.5 90 =5 0
oV} gt o s Y o
X v P8.8 0.6 « <':fw8 .8 %0.68 Ty oy
XN . T ? ©
Bl N\ % /S E
=\ da.e=0s B Pl
g A \ = T = N <
Optional with % H -
and without ribs o
@3 £0.3 . =
St |
’ o°
i o
Cross section A-B ’ o
4CUT-point: » | o)
Square point @3.15 0.2 | . -
in core | ol K
%)
2 —
alo " 0 1
H'fi~
hafg’/
™M - -
o +
D o -
- oA ~ (@)]
/ N + —
_ : AR </ AV | E N ~
D:alternatively \ N .
with CUT-point o
A\ |/ B
] i “_;“'L’.
V2.9 +0.3
) D: 4CUT-point
@4 .5 +0.3
Manufacturer's trade mark
80 |31 "SPAX”
70 |31 =t
60 |26 S ot
50 21
Ls 1gT*
*other thread lengths (1gT) T-STAR plus Cross recess
are acceptable if T20 Typ Z 2

1gT > 4 x 94,5
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Self-tapping countersunk head

screw with fixing thread

Material: cold rolled wire according to SPAX -

Factory Standard

Stainless steel screws

*other thread lengths(1gT)

¥ N 90 15
o 90 o
| T s , B8 0.5 >\
-~ = > & P - g
:; 5 ) Vf>53 +0.5 Ny, o . > S
= Z = , /,
) u—— &
+l
Optional with 3 Head-end thread - i
and without ribs corresponds H o
of the point o
thread geometry , =
: .
Cross section A-B |
4CUT-poin't: ¢j/7j3 .2 0.2 |
Square point —
inlcore | 0
Optional with or © ‘ —
without ribs Hj(\\\ + o
,,." oLn /’/’, U)
o -
Q§4 .5 =+0.3 a°
D3.1+0.3 — '
- H#H|
D:alternatively N~ :?
with CUT-point p)
al
A
D: 4CUT-point
Manufacturer's trade mark
"SPAX"
Ls 1gT*
o VA
50 26,5
60 26,5
70 31,5

Cross recess

Typ Z 2

are acceptable if
19T > 4 x 84,5

T-STAR plus
T 20
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>

® Self tapping raised countersunk head screw with fixing thread
SP@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

tainless steel screws

= 90 o Q(Ji_:s'
< N )8 0.5 iy. % y ‘¢>8 £0.5 EV
« . //' (4] ! //
= > f 7 = :
4 /
\==/ \'\ [aV}
\ T
Optional with Head-end thread oo
and without ribs \ corresponds + y—
of the point o
thread geometry i S|
Cross section A-B
4CUT-point: /3.9 £0.2 1
Square point 23. -
in core ‘ 0
Optional with or ‘0 e
without ribs ”TA\\\\ ¥
(L:)) \ 3 —
D4.5 0.3
; T
@) '
3.1 0.3 -
o
D:alternatively !
with CUT-point
A
D: 4CUT-point
Manufacturer’s trade mark
"SPAX"
Ls 1gT* oA L
50 26,3
60 26,5
70 31,5
Cross recess T-STAR plus
*other thread lengths(1gT) Typ Z 2 T 20

are acceptable if
1gT > 4 x @4,5
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SPAX)

Self-tapping cylindric head screw with fixing thread

Material: cold rolled wire according to SPAX -
Screws of high carbon sleel

Factory Standard

*other thread lengths (1lgT)

o
e
76 =0.5 %
o
o
+
7w
N ——
@8 0.3 v~
D4 T £0.8 ] {
“ ! o®
o
|
3.2 t0.2 ‘ N~
Y
Cross section A-B | — 0N
4CUT-point: ‘ +u;
Square point
in cor‘e1 ‘ =
A P
-
0 ";:".‘ o° i
s, T 8
mg\ - -!, w| T«
(3 I ‘iill N~ —
L < =
80 | 32 T
70 | 32 =T Bl
60 | 27 -
/ -~ \
50 22 -'E:( ‘! 7;
(/ '
40 | 17 2.9 %0.3 L 1]
Ls 1gT* B4.6 +0. \ D: 4CUT-point
|

are acceptable if
1gT > 4 x 04,6

_ T-STAR plus T20
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Self-tapping raised countersunk head screw with CUT-point

SPAX)

Material: cold rolled wire according to SPAX -

Factory Standard
Stainless steel screws

Screws with CUT-point
90 =5
(;/:) d k io . 5 (/ ( h \.\
Optional with b
or without ribs - .
7T-__”7(—-_1r
A I B
Cross section A-B 7‘
(7 = T
@) = :
\¢/ 1 5
. , Cits |
ﬁ 4 'ii" o
‘-Z“\ e o — QN
o e +
C>le’ !!!!’ 4 -
s~ 'i!. + o
s Q iz
@d2 0.3
| |
("Z)C” s J T-STAR plus T
*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x di
5,0(3,3| 8 | T20| 100 | 61 | 2,5
4,5| 3 7 |T15| 70 | 42 | 2,2 ‘
4,0 2,7| 6 | T15| 45 | 29 2 | 5
4,0 2,7, 6 | T15| 40 | 24 | 2 |
di | d2 | dk | T | Ls |1gT* p '
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Self-tapping cylindric head

screw with fixing thread

Material: cold rolled wire according to SPAX -

Stainless steel screw

Factory Standard

Screw with CUT-point

60 =5 ol
T TRe W
@7 £0.5 X
| (ap]
— 7 '
| / 3
0 I\
Hl +
5 {// > S| oao
S?ik ai|
74 0.3 -
=T .
(5,8 0.8 | &0
) ‘ i
; +
?3.85 0.2 | X o
1 N (aV] +
| o
i -
/
g
wn <
-H»\\ /_5..’ e
s s aa
o 1i”’ !!!!!!" -
= ‘iill el
=T o ';’
T o, —
o +l
R
83 36 &
73 31
63 26
53 | 21 23.5 #0.3
43 | 21 05 0.3
Ls |[1lgT*

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
19T > 4 x 95,0

__T-STAR plus T25
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
SP Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

tainless steel screw

N
Screw with CUT-point A
+
v—/ (aV]
(;)7’:0.5 3 X 5
) ) ™
.m y_
+ - \
° 1 (':l‘
(=S
, * Al o 9
D5 .7 0.3 ol
4.1 *0.3
@04 .55 0.2
@4 .2 0.2
—
+
7]
\ =
n
+
B -
v(; '_
o
—
83 |38
73 |32
63 |26
53 |22 ~
43 |22 w3.8
* ’
Ls Jar ?5 .5 0.3

 T-STAR plus T25

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x @5,5
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SPAX

Self-tapping screw with fixing head

Material: cold reclled wire according to SPAX - Factory Standard
Stainless sleel screw

Screw with CUT-Point

90 =5
- i - o
B14 0.7 Ny, @
'\.\ - o foe)
D10.1 0.2 N\ :
N > N
TS ‘
alternatively X
with 4CUT-point
+l IIIIII
N /,—/’
Cross section A-B o -!‘, =
4CUT-point; o f ol
Square point <\ (
in core o
-4‘=ii.> Sz - S
- H [ E
L 7 Y3
v
-<iiii.. + |
/-/
yol
| n.
r
J
| .
N i 1T N
’ 955 £0.3
A B g[ij 0.3

Manufacturer's trade mark " O "

\
\_T-STAR plus T40
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® Self-tapping cylindric head screw with fixing thread
% SP Material: cold reolled wire according to SPAX - Factory Standarad
Stainless steel screw

Screw with CUT-point z
+
DT +0.5 c%
| ™
|
ﬂ p - a
ol — ‘ S ©
st - al =
D4 .2 %0.3 -
/6.4 0.3 L 1 e
' o
D4 .5 0.2 | H
. ‘ q?
{ o
' -
| X
‘ n
1
5 T ~
~ - QO
oo ) > , +
7 —
100 |40 i o ! o° o
90 |40 e M
+l
83 40 ~
73 34 &
63 28
53 23 (/J 4 +0.3 ¥
43 23 i i
Ls 1gT* Qﬁﬁ +0.3 3 A

__T-STAR plus T25

*other thread lengths (1gT)
are acceptable if
1gT > 4 x 06,0
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Factory Standard

® Self-tapping special washer head head screw with fixing thread
% SP Material: cold rolled wire according to SPAX -

Stainless steel screw

Cross section A-B

4CUT-point:
square point
in core
l 10 +0.6
| 6 =0.2
- ) Lo w
o ;
c’é 1 (V <
o A2 L
£ X —
= o
o~
o
-
+
e g
f ©
w
W
H-Y L
D: alternatively : (‘j;;;
with CUT-point oK 0
<+ ™
i +
[vo]
D o~
A N s
} ?3.6 =0.3
4
5.2 0.3
T-STAR plus T20
Manufacturer's

trade mark "SPAX"

* other thread lengths (IgT)
are accepable if
IgT >4 x &5,0

D: 4CUT point
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e

®

SPAX)

Special Washer head

Self-tapping screw with full and partial thread

Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Screws of high carbon steel

Cruss seclion A-B

4CUT-point:

k1

square point

Manufacturer's
trade mark

in core

= R
=
A -
Kotle. g Cross recess T-STAR
. - Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter* D: 4CUT-point
Nominal diamerer 4.5 5.0 6.0 8.0 10,0
dl thread size 45 5,0 6,0 8.1 10,0
permissible tolerance +0,3 +0,4 +0.5
dk head diameter 10,6 88 J1L6] 9.7 1 13,6 11,6 [20,0] 15,1 [25,0] 18,6
permissible tolerance +0,5 +0,65] 0,5 | £1,0 |20,75]£1,25] £0.9
dk1 diameter 63 | 6.3 7.5 3.8 135 |
permissible tolerance +0.3 +0.4
d2 core diameter 29 | 32 3.9 | 50 1 6l
permissible tolerance 403
ds shank diameter | 320 | 355 | 430 570 | 6,80
permissible tolerance 40,10 +0,25
k head height max. 1,5 1.5 2.0 2,5 3,0
k1 head height 1,5 1.5 1.8 2,0 2.5
permissible tolerance +0.3 +0.5
P thread pitch 27 | 30 | 3.6 48 | 60
permissible tolerance =0,1 xp
T-STAR plus size 120 130 T40 | TS0
Cross recess size Type Z 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = IgV / partial thread = IgT
Nom.dim. min max loV | 1oT | IV | IoT | 1oV | IoT [ 1gV | loT | 1oV | loT
25 23,5 25,5 20,0 20,0
30 28.5 30,5 25,0 25,0 24.0
35 33,5 36,0 30,0 30,0 29,0
40 38.5 41,0 34,01 20,0 35,0| 20,0 | 34,0 32,0
45 43,5 46,0 39,0 |22,51390 | 22,0 | 38,0 37,0
50 48.5 51,0 440|250 44.0| 250 43.0 | 24,0 | 42,0 40,0
55 53,5 56,0 49,0 | 27,5 149,0 | 27,0 | 48,0 | 27,0 | 47,0 45,0
60 58.5 61,0 54,0 | 30,0 54,0| 30,0 | 53,0 | 29.0 | 52.0 50,0
65 63,5 66,0 59,0 |32,5]59,0 | 32,0 | 58,0 | 32,0 | 57,0 | 32,0 | 55,0
70 68,5 71,0 59,0 34.0161,0| 350 61,0 | 340 | 61,0 32.0] 60,0
75 73,5 76,0 590 |37,0161,0| 37,0 | 61,0 | 37,0 | 61,0 |37,0|60,0
80 78,5 81,0 500|390 61,0] 3900 61,0 38,0 70,0]39.0] 70,0
90 88,5 91,5 59,0 | 44,0 44,0 | 61,0 | 43,0 | 80,0 | 39,0 | 80,0
100 98,5 101,5 49,0 49.0 | 61,0 | 48,0 | 80,0 | 47.0] 80,0 | 50,0
110 108,5 111,5 54,0 54,0 |68,0*| 53,0 | 80,0 | 47,0 | 80,0 | 50,0
120 118.5 121,5 59.0 | 68.0%| 56,0 | 80.0 | 57,0 80,0 | 60.0
130 128,0 132,0 68,0*| 61,0 | 80,0 |61,0|80,0 | 60,0
140 138.0 142,0 68,0% 70,0 70,0
150 148,0 152,0 68,0* 70,0 70,0
to
160 158.0 1620 68,0% 80.0 80,0
600 597.0 602.0 80.0 80,0

Screws of @6,0mm with partial thread additionally in lengths
of 180 to 300 mm, m steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm*

Intermediate lengths on Ls possible

| J-Preferred size

Other thread lengths in the range >4xdl
to max. standard length permitted.

*Design C with 1gT= max. 65,0 mm
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® Self-tapping screw with parrtial thread
% SP@ -s Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
Special Washer Head Screws of high-carbon steel
Le Manufacturer's A: alternatively with
trade mark CUT-point
k1 40° 5 e
7~ N8| 8
& HE= W:
AN ol -
- i o
k S Lot A T-STAR plus or 3 8
T-STAR
Nominal diameter 12,0
Type of Head Spectal Washer head
dl thread size 12,0
permissible tolerance +0,30
dk head diameter 18.6 25,0 29,0
permissible tolerance 40,93 £1,25 41,45
dkl diameter 13,5
permissible tolerance +0,6
d2 core diameter 7,35
L permissible tolerance =0.35
k head height max. 4.0
kl head height 25
permissible tolerance +0,5
p thread pitch 6,0
permissible tolerance +0,1 xp
T - STAR plus size T50 _
Ls Standard thread lengths partial thread = IgT)
Nom.dim.| min max IgT
80 78,5 81,5 50,0
90 88,5 91,5 55,0
100 98,5 101,5 60,0
110 108,5 11,5 80,0
120 118,5 121,5 80,0
130 1280 132,0 80,0
140 138,0 1420 80,0
150 1480 152,0 100,0
160 158,0 162,0 100,0
180 178,0 182,0 100,0
2 198,0 202,0 100,0
to
600 597.0 602,0 100,0
Screw lengths Ls to 600 mm possible
Other thread lenghts in the range >4xd1 to max. standard lenght permitted
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I ® Self-tapping screw with full and partial thread
(A, ,B\ sp@ Material: cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard
C Special Washer head Stainless steel screw
Cross section A-B Ls
4CUT-poaint: k1 Manufaclurer's
square point - lgv* trade mark
in core 357 Sls
i s [ A
: FREAAAA !
= V)
L s gT s o - —l
K g = C lgT 2 B | Cross recess T-STAR
. - Type Z plus
C:alternatively with 4CUT-cutter™ D: 4CUT-point
Nominal diamerer 4,5 5,0 6,0 8.0 10,0
dl thread size 45 5,0 6.0 8,1 10,0
permissible tolerance 0,3 40,4 10,5
dk head diameter 10,6 88 J116] 97 13,6 11,6 J20,0] 15,1125,0] 18,6
permissible tolerance +0.6 +0.65] 0,6 | £1,0 |+0,75]%1,25 iO,‘)m
dk1 diameter 63 | 63 7S 8.8 13,5
permissible tolerance +0.5 40,6
d2 core diameter 31 | 34 39 | 53 | 61
permissible tolerance +0,3
ds shank diameter 330 | 375 | 430 570 | 6380
permissible tolerance +0.3 +0.3
k head height max. 1.5 1.5 2.0 2.5 3.0
k1 head height 1.5 1,5 1.8 2.0 25
permissible tolerance +0,.3 +0.5
P thread pitch 27 | 30 | 36 4.3 6.0
permissible tolerance +0,1 Xp
T-STAR plus size T20 T30 T40 | TS50
Cross recess size Type Z 2 3
Ls Standard thread lengths ( full thread = 1gV / partial thread = 1gT
Nom.dim. min max gV | lgT | lgV | lgT | IgV | lgT | lgV | lgT | IgV | lgT
25 23,5 75,5 20,0 20,0
30 28,5 30.5 25,0 25,0 24,0
35 33,5 36,0 30,0 30,0 290
40 385 41.0 340 200]35.0] 200 | 340 32.0
45 43,5 46,0 39,0 122,5139,0 | 22,0 | 38,0 37,0
50 48.5 51,0 44,0 25,0)44.0| 25,0 | 43,0 | 24,0 | 42,0 40,0
55 53,5 56,0 49,0 | 2751490 | 27,0 | 48,0 | 27,0 | 47,0 45,0
60 58.5 61,0 54,01 30,0[354,0] 30,0 53.0[ 29.0 [ 52,0 50,0
65 63,5 66,0 59,0 132,5159,0 | 32,0 | 58,0 | 32,0 | 57,0 | 32,0 | 55,0
70 68.5 71,0 59,0340 61,0] 350 | 61,0 | 34,0 [ 61,0 | 32,0 60,0
75 73,5 76,0 59,0 |137,0|61,0| 37,0 |61,0 | 370 |61,0|37,0]60,0
80 785 81.0 50.0|390]61.0] 390 61,0 38,0 | 70,0]39.0] 70,0
90 88,5 91,5 59,0 | 44,0 44,0 | 61,0 | 43,0 | 80,0 | 39,0 | 80,0
100 985 1015 490 490 | 61,0 48.0 [ 80,0 47.0] 80,0 50,0
110 108,5 111,5 54,0 54,0 |68,0*| 53,0 | 80,0470 80,0 | 500
120 118.5 121.5 59.0 | 68.0*| 56,0 | 80,0 | 57,0 | 80.0 | 60,0
130 128,0 132,0 68,0*| 61,0 (80,0 |61,0|80,0 | 60,0
140 138.0 142.0 68,07 70,0 70,0
150 148,0 152,0 68,0* 70,0 70,0
to
160 158,0 1620 68,0% 80,0 80,0
600 597.0 602.0 80.0 80,0

Screws of ©@6,0mm with partial thread additionally in lengths
of 180 to 300 mm, in steps of 20 mm, LgT= 68,0 mm™

Intermediate lengths on Ls possible
=Preferred size

Other thread lengths in the range >4xd1
to max. standard length permitted.
*Design C with 1gT=max. 65,0 mm

Annex A69
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% SPAX):S

Special Washer Head

Self-tapping screw with parrtial thread

Material: Cold rolled wire according to SPAX - Factory Standard

Stainless steel screw

Ls

Manufacturer's A: alternatively with
trade mark O CUT-point
or "SPAX"

_
8| 8
81 ; ﬁz
> A g g
T-STAR plus or
T-STAR
Nominal diameter 12,0
Type of Head Special Washer head
dl thread size 12,0
permissible tolerance +0,60
dk head diameter 18,6 25,0 29,0
permissible tolerance +0,93 +1,25 +1,45
dk1 diameter 13,5
permissible tolerance +H).6
d2 core diameter 7,35
permissible tolerance +035
[k head height max. 4.0
kl head height 2,5
permissible tolerance +0,5
p thread pitch 6,0
permissible tolerance +0.1 xp
T - STAR plus size T50 _
Ls Standard thread lengths partial thread = 1gT)
Nomdim.| min max leT
80 78.5 81.5 50,0
90 88,5 91,5 55.0
100 98.5 101.5 60,0
110 108,5 111,5 30.0
120 118.5 121,5 80,0
130 128,0 132,0 80,0
140 138.0 142,0 80,0
150 148,0 152,0 100,0
160 158,0 162,0 100,0
180 1780 182.0 100,0
200 198.0 202,0 100,0
to
600 597.0 602.0 100,0

Screw lengths Ls to 600 mm possible

Other thread lenghts in the range >4xd1 to max. standard lenght permitted

Annex A70




Page 84 sur 101 de I’agrément technique européen n®° ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

Annexe B
Distances et espacement minimaux

Les distances minimales et 1’espacement minimal pour des vis SPAX a charge exclusivement axiale qui sont dotées d’une
pointe de per¢age CUT ou 4CUT ou d’un d < 8 mm dans des trous non prépercés dans des éléments en bois massif, en bois

lamellé - collé ou en produits collés analogues

Configuration simple

Vue du haut
a3,c
S -
P o S E
ol =]
S| ~ o) %
P G—0 =
e s/ 38
Vue de coté
© 2
<~ ~ 2
— 2
N E
m
a3,c Cg
— ~ sensdufil
_ _ _ axedelavis
S centroide de la partie de la vis dans le bois
15°<a<90°
a, >5-d
a, >2,5-d
a,, =5-d
a, = 4-d
>3-d pour des vis avec pointe de percage CUT ou 4CUT
a -a,>25-d&

Pour les distances et 1’espacement minimaux, voir aussi 3.11.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamellé - collé et t = 6 - d pour bois lamellé de placage,
voir aussi 3.11.
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Les distances minimales et I’espacement minimal pour des vis SPAX a charge exclusivement axiale qui sont dotées d’une
pointe de per¢age CUT ou 4CUT ou d’un d < 8 mm dans des trous non prépercés dans des ¢léments en bois massif, en bois
lamellé - collé ou en produits collés analogues

Configuration croisée

Vue du haut

4.c
o
e
o

a>

Largeur de
composant

a3,c

a4,c

Vue de coté
a3,c

3 1=
j AN
o g
/ S & i m
F
a3,c
— ~ sensdufil
_ _ _ axedelavis
S centroide de la partie de la vis dans le bois
15°<a<90°
a, >5-d
a, =>15-d pour 70° <o, <90°
>25-d-(1-a/180° pour30°<a <70°
3.c 2 5 ) d
a, =4-d
>3-d pour des vis avec pointe de percage CUT ou 4CUT
a -a,>25-d&

Pour les distances et 1’espacement minimaux, voir aussi 3.11.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamell¢ - collé et t = 6 - d pour bois lamell¢é de placage, voir
aussi 3.11.
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Assemblage mécanique de poutres
Les vis a filet complet ou les tiges filetées SPAX peuvent étre utilisées pour des assemblages d’éléments de construction
formés de plusieurs piéces dans des poutres ou des colonnes assemblées mécaniquement.

Le module de glissement axial K_d’une vis ou d’une tige filetée a filet complet pour I’¢état limite de capacité de fonction-
nement doit étre choisi indépendamment de I’angle a par rapport au fil comme étant :

C=K_ =25-d-f_ [N/mm] pour vis ou tiges filetées dans bois tendre
C=K_ =30-d-f [N/mm] pour vis dans bois dur pré-percé

ou
d diamétre du filet extérieur [mm]

€, longueur de pénétration dans I’élément de construction respectif [mm], £ .= £, ou €,

Vis ou tiges filetées SPAX a charge axiale dans du bois massif ou du bois lamell¢ - collé ou du bois lamellé de placage

Configuration simple

o Vue du haut

(é Asc

“ S ' 52

< o a
4 5 — | E'E
S~ ' =3

e

<

Vue de coté

5o
NN

N

>

>12-di|>12-ds

Epaisseur du bois

N 9\ .fo.rce de
cisaillement
— ~ sensdufil
_ _ _ axedelavis
S centroide de la partie de la vis dans le bois
a, >5-d
a, >25-d
a,, =5-d
a, =4-d
>3-d pour vis avec pointe de pergage CUT ou 4CUT
a -a,>25-d

Pour les distances et 1’espacement minimaux, voir aussi 3.11.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamell¢ - collé et t = 6 - d pour bois lamell¢é de placage, voir
aussi 3.11.
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Vis ou tiges filetées SPAX a charge axiale dans du bois massif ou du bois lamell¢ - collé ou du bois lamellé de placage

Configuration croisée

Vue du haut

4.c

Largeur de
composant

Vue de coté

5|8
ol 5
-— Ay
\ . S !
/N f R
_ . orce de S S =
s 7/ N cisaillement o g
Al H
— ~ sensdufil
_ _ _ axedelavis
S centroide de la partie de la vis dans le bois
a, >5-d
a, =>25-d (a,=1,5-dentre les vis qui se croisent d’une paire de vis)
a,, =5-d
a, = 4-d
>3-d pour vis avec pointe de percage CUT ou 4CUT
a -a,>25-d

Pour les distances et 1’espacement minimaux, voir aussi 3.11.
Epaisseur de bois minimale t = 12 - d pour bois massif ou bois lamell¢ - collé et t = 6 - d pour bois lamell¢é de placage, voir
aussi 3.11.
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Vis a charge axiale ou latérale dans la surface du plan ou la surface du bord d’un bois lamellé croisé

Définition de I’espacement, des distances par rapport a I’extrémité et au bord dans la surface du plan, sauf indications
contraires dans la spécification technique (ETA ou hEN) pour le bois lamellé croisé :

a

——

Ll AR
! a3,t ‘
o
F

Définition de 1’espacement, des distances par rapport a 1’extrémité et au bord dans la surface du bord, sauf indications
contraires dans la spécification technique (ETA ou hEN) pour le bois lamellé croisé :

(g




Page 89 sur 101 de I’agrément technique européen n® ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

Annexe C
Renfort de compression

Les vis ou tiges filetées SPAX a filet entier peuvent servir a renforcer des éléments de construction en bois subissant des
contraintes de compression a un angle a par rapport au fil de 45° < o < 90°. La force de compression doit étre distribuée
uniformément entre toutes les vis. Il faut installer une téle d’acier appropriée comme couche intercalaire entre 1’élément
en bois et le support. Les vis doivent étre guidées a fleur de 1’élément en bois avec la surface en contact direct avec la tole
d’acier ainsi qu’entre la tole d’acier et le bois.

La capacité de charge caractéristique pour une zone de contact avec des vis a filet entier a un angle o par rapport au fil de
45° < 0. < 90° doit étre calculée a partir de :

F —mi Koo' B- Ly, 'fc,9o,d+ n-F e C1

g0,Rd U (C.1)
B 'Eef,z ' fc,90,d

ou

F capacité de charge nominale de la zone de contact renforcée [N]

k facteur de compression perpendiculaire au fil selon EN 1995-1-1

B largeur d’appui [mm)]

L longueur effective de la zone de contact selon EN 1995-1-1 [mm)]

f résistance a la compression nominale perpendiculaire au fil [N/mm?]
nombre de vis de renfort, n=n_ - n

nombre de vis de renfort disposées sur un rang parallele au fil

n nombre de vis de renfort disposées sur un rang parallele au fil

F capacité de compression nominale [N], voir page 7

longueur de distribution effective dans le plan des pointes de vis [mm]
=L,+(,-1)-a +min (Ll a, )pour appuis d’extrémité [mm]
=2-L+(n,-1)-a pourappuis centraux [mm]

longueur de pénétration du c6té de la pointe [mm)]

espacement paralléle au fil [mm]

distance d’extrémité [mm]

Si les vis sont guidées dans 1’élément du haut et du bas et que les vis se chevauchent au moins de 10-d, par ex..
Cetiop T Leporom = H T 10-d, la seconde condition dans 1’équation (C.1) peut étre ignorée.

Les vis ou tiges filetées de renfort pour panneaux a base de bois ne font pas 1’objet du présent agrément technique
européen.
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Appui central de renfort

H  hauteur du composant [mm]
B largeur d’appui [mm] 1

longueur de pénétration du c6té de la pointe [mm] 2
longueur de distribution effective dans le plan @
des pointes de vis [mm] \@ [
=20+ (n,- 1) a, pour appuis centraux

450
N
I

— ~ sensdufil

_ _ _ axedelavis e T tole d’acier
distribution -

45° <0 <90° de la charge

a, E

Appui d’extrémité de renfort
H  hauteur du composant [mm]
B largeur d’appui [mm]
€, longueur de pénétration du coté de la pointe [mm]
(., longueur de distribution effective dans le plan an
des pointes de vis [mm] ’ o) | 7]
=L+ (n,-1)-a +min (L a; ) pour appuis d’extrémité o ‘ ‘ -
VEANEENE
~  sens dufil L L
_ _ _ axedelavis Sl d*acier | gisiribﬁtion
45° <0< 90° Ledader —] | _delacharge
<
V
g° o o—
a, =>5-d M <
a, >25-d ® 0 @
a,, =5-d
a,, =4-d . . a A @
>3-d pour vis avec pointe de pergage CUT ou 4CUT
a -a,>25-d

Les tétes de vis doivent affleurer a la surface de 1’élément en bois de construction.
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Annexe D
Renfort de traction perpendiculaire au fil

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au site d’installation, la capacité axiale d’un renfort
d’un élément en bois chargé par une force d’assemblage perpendiculaire au fil doit satisfaire la condition suivante :

[1-3-02+2-0*|-F

%04 <]
Fax,Rd
ou
F,,, valeur nominale de la composante de force perpendiculaire au fil [N],
o =a/h
h = profondeur de 1’élément
F, zs Minimum des valeurs nominales de la capacité d’arrachement et de la capacité de traction des vis ou tiges filetées
de renfort, ou Lef est la plus petite valeur de la profondeur de pénétration en dessous ou au-dessus de la fissure
potentielle [N]
Fissure
potentielle

A | | |

I I | I —

‘ - ar Jh ‘ % ‘ ¢

T—T 1 7/7 ef,t
I e el g | :

| aT,,,, | _i{‘_ ‘ Lefc e o0 e a

1 | e o o o : Ve \\K 1 ® & o o
A | | 't |

b
ngo F90/2l ngo/Z ngo

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au site d’installation, la capacité axiale d’un
renfort d’un support de poutre a encoches doit satisfaire la condition suivante :

1,3V, [3- (1-ap-2-(1-a)?
F

ax,Rd

<1

ou

V, valeur nominale de la force de cisaillement [N],

o =h/h

h = profondeur de 1’¢lément

F Minimum des valeurs nominales de la capacité d’arrachement et de la capacité de traction des vis ou tiges filetées

ax,Rd
de renfort, ou € est la plus petite valeur de la profondeur de pénétration en dessous ou au-dessus de la fissure

potentielle [N]

L’espacement minimum a, des tiges filetees utilis€es en renfort d’un support de poutre a encoches est a, = 3-d, ’extrémite
minimum de la distance du bord esta, =2,5-doua, =2,5-d.
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Fissure

potentielle
A+ ‘ A+ ‘
T —
he \ ; he ‘
| h |
| f |
L J | @ L | |

h-he R h-he
A 7 A+ | b B e A+ |
V4 Vd
C V C '

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au site d’installation, la capacité axiale d’un
renfort d’un trou dans une poutre doit satisfaire a la condition suivante :

F.+F
tVd Md

ax,Rd

ou
F valeur nominale de la force perpendiculaire au fil résultant de la force de cisaillement [N]:

t,V.d
V,-h, [3 ] hj]

Fowo =20 P

V, valeur nominale de la force de cisaillement de I’¢lément a I’extrémité du trou [N],

h = profondeur de 1’¢lément

h, = profondeur du trou pour des trous rectangulaires [mm]

h, =70 % du diam¢tre du trou pour des trous circulaires [mm]

F .4 valeur nominale de la force perpendiculaire au fil résultant du moment de flexion [N]:

— Md

Ft’M,d =0,008 - 'S

M, valeur nominale du moment de flexion de I’élément a I’extrémité du trou [Nmml],

h.~ =min (h_;h ) pour trous rectangulaires [mm]

h. =min (h_;h )+ 0,15h pour trous circulaires [mm]

F_ w4 Minimum des valeurs nominales de la capacité d’arrachement et de la capacite de traction des vis ou tiges filetées
de renfort, ou € est la plus petite valeur de la profondeur de pénétration en dessous ou au-dessus de la fissure
potentielle [N]

Fissure potentielle Fissure potentielle

+

ﬂLﬂ‘
f: hro

Z @ EiE o o -

@ |~

» »

Il convient de souligner qu’outre le renfort avec des vis, une vérification de la résistance est également requise pour la
résistance au cisaillement de 1’¢lément en bois a proximité du trou.
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Annexe E
Renfort de cisaillement

Sauf indications contraires dans des dispositions nationales applicables au site d’installation, la contrainte de cisaillement
dans des zones renforcées d’éléments en bois avec une composante de contrainte paralléle au fil doit satisfaire la condition
suivante :

T, < Lk k.
My
ou:
T,  estla contrainte de cisaillement nominale, indépendamment du renfort [N/mm?] ;
f,, estlaforce de cisaillement nominale [N/mm?];
k. =1-0460,,-0,052 0],
0,4 ©stla contrainte nominale perpendiculaire au fil (valeur négative pour la compression) [N/mm?];
Fax,d
o =——24
%4 \D.p- a,
Faxd:ﬁ' (-1 Vy'2y [N]
h
G-b
’]"l =
" Gb+ 61
a
. + '
2\/3<n-d-h-kax EA, )

V. estla force de cisaillement nominale [N] ;

G  est le module de cisaillement de 1’élément en bois, G = 650 [N/mm?],

b est la largeur de I’élément en bois [mm],

d est le diamétre du filet extérieur [mm] (d, dans les dessins de I’annexe),

h est la profondeur de I’élément en bois [mm],

k est la rigidité de 1’assemblage entre la tige ou la vis et I’élément en bois [N/mm?],

k =5 N/mm’ pour tiges filetées d = 16 mm, k= 12,5 N/mm’ pour vis autotaraudeuses d = 8 mm,

a est ’espacement paralléle au fil des tiges ou vis disposées en un rang [mm], pour n rangs paralléles,
un espacement effectif a, . =a /n peut étre utilise,

EA, estlarigidité axiale d’une tige ou d’une vis [N],

2

E-n-d )
EA :T: 165.000 d; ,

S

d est le diamétre de filet intérieur de la tige ou de la vis [mm],
d, = 12 mm pour des tiges filetées d = 16 mm, d, = 5 mm pour des vis d = 8 mm.

La capacité axiale d’une tige filetée ou d’une vis doit satisfaire la condition suivante :

Fax,d S 1
Fax,Rd
ou: F Minimum des valeurs nominales de la capacité d’arrachement et de la capacité de traction des tiges ou vis de

ax,Rd
renfort. La longueur de pénétration effective est égale a 50 % de la longueur filetée [N].

A DI’extérieur de zones renforcées (zone hachurée dans la figure E.1), la valeur nominale de cisaillement doit satisfaire les
conditions requises pour des éléments non renforcés.
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GG.QU

Figure E.1 : Elément en bois avec renfort de cisaillement, zones hachurées : zones renforcées avec vis disposées en dessous
de 45°
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Annexe F
Matériau d’isolation thermique posés sur le dessus de chevrons

Des vis SPAX avec un diametre de filet extérieur 6 mm < d < 12 mm peuvent servir a fixer des matériaux d’isolation
thermique sur le dessus de chevrons.

L’¢épaisseur de I’isolation ne doit pas excéder 400 mm. L’isolation du chevron doit étre placée sur le haut des chevrons en
bois massif ou en bois lamellé - collé ou des éléments en bois laminés croisés et étre fixée au moyen de lattes disposées
parallélement aux chevrons ou a I’aide de panneaux a base de bois posés sur la couche d’isolation. Les régles figurant dans
le présent document couvrent également I’isolation de facades verticales.

Les vis doivent &tre visées en une seule opération dans le chevron au travers des lattes ou des panneaux et de I’isolation,
sans prépercage.

L’angle a entre 1’axe de la vis et le sens du fil du chevron doit étre compris entre 30° et 90°.

Le chevron est en bois massif (bois tendre) selon EN 338, en bois lamellé - collé selon EN 14081, en bois lamellé croisé,
ou en bois lamell¢ de placage selon EN 14374 ou un agrément technique européen, ou en ¢léments collés similaires selon
un agrément technique européen et posseéde une largeur minimale de 60 mm.

Les lattes doivent étre en bois massif (bois tendre) selon EN 338:2003-04. L’épaisseur minimale t et la largeur minimale b
des lattes sont données ci-dessous :

visd<8,0mm: b . =50mm t_ =30mm
visd=10mm: b . =60mm t =40mm
visd=12mm: b . =80mm t =100mm

A titre de variante, des lattes, des panneaux d’une épaisseur minimale de 20 mm en contreplaqué selon EN 636, en panneau
de particules selon EN 312, en panneau de grandes particules orientées OSB/3 et OSB/4 selon EN 300 ou un agrément
technique européen et en panneaux en bois massif selon EN 13353 peuvent &tre utilisés. Ceci s’applique uniquement au
systéme a vis inclinées paralléles.

L’isolation doit étre conforme a un agrément technique européen.

Les forces de frottement ne doivent pas étre prises en considération pour la conception de la capacité axiale caractéristique
des vis.

L’ancrage de forces de succion dues au vent ainsi que les contraintes de flexion des lattes ou des panneaux seront pris en
compte dans la conception. Des vis supplémentaires perpendiculaires au fil du chevron (angle a = 90°) peuvent &tre dispo-

sées le cas échéant.

L’espacement maximal des vis est e, = 1,75 m.
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Matériau d’isolation thermique sur chevrons avec vis inclinées paralléles

Modéle mécanique

Le systéme du chevron, du matériau d’isolation thermique sur le dessus du chevron et des lattes parall¢les au chevron
peut étre considéré comme une poutre sur une fondation élastique. La latte représente la poutre et le matériau d’isolation
thermique sur le dessus du chevron la fondation élastique. La contrainte de compression minimale du matériau d’isolation
thermique a une déformation de 10 % mesurée selon EN 826! sera égale a G 10 = 0,05 N/mm?. La latte est chargée per-
pendiculairement a I’axe par des charges ponctuelles F,. D autres charges ponctuelles F_proviennent de la charge de cisail-
lement du toit en raison du poids mort et de la charge de neige qui sont transférés des tétes de vis aux lattes.

Latte

Isolation thermique

I Membrane pare-vapeur
- Voligeage

G Chevron

9
S
e

%

DS *’0’:’0’0 o
RSO ——

S

I 7%% A
ELRK S e
7RSI ek

Axe de la
| latte

\

vent

succion

charge permanente

bord supérieur du
chevron

compression dans
I’isolation thermique

force de traction dans
I’axe de la vis Fz

charge de compression concentrée dans
I’isolation thermique

o = angle entre I’axe de la vis et ’axe du chevron
B = pente de la toiture

e, = distance des vis

€. = longueur de pénétration dans le chevron

Cr

"EN 826:1996 Produits isolants thermiques destinés aux applications du batiment - Détermination du comportement
en compression



Page 97 sur 101 de I’agrément technique européen n® ETA-12/0114, publié le 12.07.2017

Conception des lattes

Les contraintes de flexion sont calculées comme suit :

(Fb + Fs) ) Echar
B 4
ou
€. = longueur caractéristique

gchar: 44 / ﬂ
w, K
EI =rigidité a la flexion de la latte [Nmm?]
K = coefficient de réaction [N/mm?]
w_. = largeur effective du matériau d’isolation thermique [mm]
F, = charges ponctuelles perpendiculaires aux lattes [N]

b
F_ = charges ponctuelles perpendiculaires aux lattes, application des charges dans la zone des tétes de vis [N]

S
Le coefficient de reaction K peut €tre calculé a partir du module d’¢lasticite E |, et de I’épaisseur t,; du matériau d’isolation
thermique si la largeur effective w . du matériau d’isolation thermique sous compression est connue. Vu I’allongement de
charge dans le matériau d’isolation thermique, la largeur effective w . est supérieure a la largeur de la latte ou du chevron.
Pour des calculs supplémentaires, la largeur effective w_.du matériau d’isolation thermique peut €tre déterminée selon :

wef=w+tm/ 2

ou
w = largeur minimale de la latte ou du chevron [mm]
t,, = €paisseur du matériau d’isolation thermique [mm]
K _ HI

t

HI
La condition suivante doit étre satisfaite :

O, M
d: P

fm,d W ) fm,d

Pour le calcul du module de section W, la section nette doit étre considérée.

Les contraintes de cisaillement doivent étre calculées selon :
(F,+F)
2

La condition suivante doit étre satisfaite :

Ta_ L5V, <1
fv,d A‘fv,d

Pour le calcul de la zone de section croisée, la section nette doit étre considérée.

Conception du matériau d’isolation thermique
Les contraintes de compression dans le matériau d’isolation thermique doivent étre calculées selon :

1,5-F,+F,
20, -w

char

o=

La valeur nominale de la contrainte de compression ne doit pas étre supérieure a 110 % de la contrainte de compression a
une déformation de 10 % calculée selon EN 826.
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Conception des vis
Les vis subissent une charge principalement axiale. La force de traction axiale dans la vis peut étre calculée a partir des
charges de cisaillement du toit R :

R

_ s
Ts_ Cos a

La capacité de charge de vis a charge axiale est la valeur nominale minimale de la capacité d’arrachement axial de la par-
tie filetée de la vis, de la capacité d’enfoncement de la téte de la vis et de la capacité de traction de la vis. Afin de limiter
la déformation de la téte de la vis pour des épaisseurs de matériau d’isolation thermique de plus de 200 mm ou avec une
résistance a la compression inférieure a 0,12 N/mm?, la capacité d’arrachement axial des vis doit &tre réduite des facteurs
k etk :

. . . . 0,8 0,8
fax,d d ch kl k2 ( pk ) . L 32 ( pk ) . ftcns,k

350/ 7 Med T A350

pour vis SPAX partiellement filetées

Fax,u,Rd = min

. 2 12
1,2 - cos*a+sin’a Yy

fux,d ’ d ) ch‘ kl ’ k2 . ( pk )0’8

1,2 - cos’a+sin’a 350

. » o L de G kiok, P\ . . .
Foarg=min |max | f .. -d; — — ( ) pour vis SPAX entiérement ou doublement filetées
1,2 - cos*a+sin’*a 350
ftens,k
YMZ
ou :
f o Vvaleur nominale du parametre d’arrachement axial de la partie filetée de la vis [N/mm’]
d diametre du filet extérieur de la vis [mm] (d, dans les dessins de I’annexe)
€, longueur de pénétration du c6t€ de la pointe de la partie filetée de la vis dans la latte [mm], £ . > 40 mm
(., longueur de pénétration de la partie filetée de la vis dans la latte [mm]
o angle entre le fil et ’axe de la vis [°] (a > 30°)
p,  densité caractéristique de I’élément en bois [kg/m’]
ficqq Valeur nominale de la capacite d’enfoncement de la téte de la vis [N/mm?]
d,  diametre de téte [mm] (d, dans les dessins de I’annexe)
fni capacité de traction caractéristique de la vis [N]
Y, facteur partiel selon EN 1993-1-1 ou I’annexe nationale particulicre
k,  min {1; 200/t }
k,  min {1;0,/0,12}
t,  ¢épaisseur du matériau d’isolation thermique [mm]
., contrainte de compression du matériau d’isolation thermique sous une déformation de 10 % [N/mm?]

En considérant les équations k, et k,, 1a flexion des lattes ne doit pas étre prise en compte. A titre de variante des lattes, des
panneaux d’une épaisseur minimale de 20 mm en contreplaqué selon EN 636 ou un ETA ou des dispositions nationales
applicables au site d’installation, en panneau de particules selon EN 312 ou un ETA ou des dispositions nationales
applicables au site d’installation, en panneau de grandes particules orientées selon EN 300 ou un ETA ou des dispositions
nationales applicables au site d’installation et des panneaux en bois massif selon EN 13353 ou un ETA ou des dispositions
nationales applicables au site d’installation ou en bois lamellé croisé selon un ETA peuvent étre employés.
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Matériau d’isolation thermique sur chevrons avec vis inclinées en alternance

contre-latte

isolation

membrane pare-vapeur
voligeage

vis de compression
chevron

AN N AW~

AN A A A A A A A A A N AN = 1

Contre-latte

Modéle mécanique

Selon I’espacement des vis et la disposition des vis de traction et de compression avec différentes inclinaisons, les lattes
sont chargées par des moments de flexion significatifs. Les moments de flexion sont dérivés sur la base des hypothéses

Les charges de traction et de compression dans les vis sont déterminées sur la base de conditions d’équilibre a partir des

actions paralleles et perpendiculaires au plan du toit.

Ces actions sont les charges linéaires constantes q | et q.

Les vis agissent comme des colonnes a charniéres supportées 10 mm a I’intérieur de la latte ou du chevron. La longueur

de colonne effective est par conséquent égale a la longueur de la vis entre la latte et le chevron plus 20 mm.

La latte est considérée comme une poutre continue a portée constante { = A + B.

Les vis de compression constituent les supports de la poutre continue tandis que les vis de traction transférent des

charges concentrées perpendiculaires a 1’axe de la latte.

Les vis sont principalement chargées en arrachement ou en compression. Les forces normales de la vis sont déterminées a

partir des charges paralléles et perpendiculaires au plan du toit :

vis de compression :

vis de traction :

F —(A—i—B).(_ 4 i q, -sin(90°-a,) )
eEd " cos a, +sin a /tan a, sin ( @t a,)
-sin (90° - a

Fa=(A+B) [—— ;o

cos o, +sin o,/ tan a, sin ( o+ az)
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Les moments de flexion dans la latte découlent de la charge linéaire constante g, et des composantes de charge perpendi-
culaires a la latte qui sont exercées par les vis de traction. La portée de la poutre continue est (A + B). La composante de
charge perpendiculaire a la latte qui est exercée par la vis de traction est :

q q, -sin (90°—a, )-sina
FZS’Ed:( A+ B ) . I o 1 . 1 2
l/tan o, + 1/tan o, sin o, + 0‘2)

Dabei ist:

q, charge lin€aire constante, parall¢le a la latte [N/mm]

q. charge linéaire constante, perpendiculaire a la latte [N/mm)]
o angle entre I’axe de la vis de compression et le sens du fil [°]

1

a,  angle entre I’axe de la vis de traction et le sens du fil [°]

Une valeur positive pour F, implique une charge en direction du chevron, une valeur négative une charge s’¢loignant du
chevron.

Conception des vis
La capacité de charge des vis doit étre calculée comme suit :

Vis chargées en traction :

. fax,d ’ d ) Eef,b pb,k - fax,d ) d ’ Eef,r pr,k . ftens,k
FaxaRd:mln . ( ) ) T : ( ) 5
- 1,2 - cos’a,+sin*a, \ 350 1,2 - cos® o, +sin’a, 350 Va2
Vis chargées en compression :
F : fa " Oy ] ( P )0’8 ) fa d Lo, ) < Prx )0’8 KN
aard” 0 1,2 - cos’a, +sin*a, \ 350 1,2 - cos®a, +sin*a, 350 ’ Yait

f valeur nominale du paramétre d’arrachement axial de la partie filetée de la vis [N/mm?]

d diametre du filet extérieur de la vis [mm] (d, dans les dessins de I’annexe)

L longueur de la partie filetée dans la latte, incluant la téte pour la force de traction et excluant la téte pour la force
de compression [mm]

Lo, longueur de pénétration de la partie filetée de la vis dans le chevron [mm], £ > 40 mm
Poy densité caractéristique de la latte [kg/m?]

Pry densité caractéristique du chevron [kg/m?]

o angle o, ou a, entre I’axe de la vis et le sens du fil, 30° < a, <90°, 30° < a, < 90°

enk capacité de traction caractéristique de la vis [N]
Vv Yy facteur partiel selon EN 1993-1-1 ou I’annexe nationale particuliére
Ko Ny capacité de flambage de la vis [N]
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Longueur Acier au carbone Acier inoxydable

ﬁzr‘gs 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm 10,0 mm 12,0 mm

[mm] L Np1,k [kN] L Npljk [kN] Ke - Npljk [kN] Kc * Np],k [kN] L Npl,k [kN] Ke - Npljk [kN]

<100 1,12 2,79 6,09 14,3 5,22 11,3

120 0,85 2,12 4,68 11,2 4,16 9,37
140 0,66 1,66 3,70 8,98 3,36 7,79
160 0,53 1,34 2,99 7,33 2,76 6,53
180 0,43 1,10 2,48 6,09 2,30 5,52
200 0,92 2,07 5,13 1,94 4,71
220 0,78 1,76 4,38 1,66 4,06
240 0,67 1,51 3,79 1,44 3,53
260 0,58 1,32 3,30 1,26 3,10
280 0,51 1,15 2,90 1,11 2,74
300 0,45 1,02 2,57 0,98 2,44
320 0,40 0,91 2,29 0,88 2,18
340 0,36 0,82 2,06 0,79 1,97
360 0,32 0,73 1,86 0,71 1,78
380 0,29 0,67 1,68 0,65 1,62
400 0,26 0,61 1,53 0,59 1,48
420 0,24 0,55 1,40 0,54 1,36
440 0,22 0,51 1,29 0,49 1,25
460 0,20 0,47 1,19 0,46 1,15
480 0,19 0,43 1,10 0,42 1,06




