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Holzbau-Report Nr. 3C Euiiss

Erganzung zur Querdruckverstarkung — —
Nachweisverfahren nach EC5 + NA + ETA EC5+NA + ETA

Im SPAX Holzbau-Report Nr. 3, 3A und 3B wurde auf die
Maglichkeit der Querdruckverstarkung von Holzbauteilen
mittels SPAX-Vollgewindeschrauben nach Européisch
Technischer Zulassung ETA-12/0114 hingewiesen.
Durch Anderung in der Produktnorm EN 14080 fiir Brett-
schichtholz dnderte sich der Wert flir die charakteristische
Druckfestigkeit auf f_ ;) = 2,5 N/mm?.

Auflager A

Was andert sich?

W Schraubenldnge muss entsprechend angepasst (langer) V, =248 kN
werden, da der Querdruck in Hohe der Schraubenspitze :
bei |, = 450 mm nicht mehr ausreichend ist.

Am folgenden Beispiel, das an die SPAX Holzbau-Reporte
Nr. 3, 3A und 3B ankniipft, soll dies erlautert werden.

Nachweis nach EC5 + NA + ETA-12/0114

Auflager A: - verstarkt -

gewahlt: 15 Stiick SPAX mit Vollgewinde 10 x 550 mm
(I, =1, =550 mm), langer als in Holzbau-Report
Nr. 3A und 3B

Die Beanspruchbarkeit der SPAX mit d, = 10 mm auf

Herausziehen bzw. auf Hineindriicken kann wie folgt

ermittelt werden:

Roe =Ny = fou = 0 - Iy - (p/350)°8[N] ETA Seite 8

.

b

Stahlblecht =8 mm

mit n= n; f, = 11,5 N/mm? d=10,0 ETA Seite 8
p, = 425 kg/m? Produktnorm Brettschichtholz _
13 Tabelle NA.2 Binder GL 28h,
Y= abefle A 20 x 145 cm?
kmod = 0’8
ergibt sich SPAX 10 x 550 mit Vollgewinde

R,« =11,5-10,0-550 - (425/350)°¢ = 73.878 N
R,s =08-73.878/1,3=45.463N

ax,d

Neoprene-Lager

Stahlbetonstiitze 45 x 45 cm

SPAX Design Software

Sie kdnnen dieses
Beispiel auch mit der
SPAX Design Software
nachrechnen unter

downloads.spax.com >
SPAX Design Software
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Die Schraube

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit auf Ausknicken R, ,
in Holz mit p, = 425 kg/m? (GL 28h) nach ETA-12/0114
Seite 9 Abschnitt Drucktragfahigkeit:

Riq=17.243N mit vy, = 1,1 geméB EC3 + NA
(siehe SPAX Bemessungshinweise Tabelle 7.17.1)

— Ansicht —

- /Querdruck der Auflagerflache )
kc,go - B - Ief,1 : fc,QO,d
_1,75-200 - (300+30) - 1,54 - 10°=177,8 KN
+
. (" Ausknicken der Schrauben A
Roos=MINY 1 1 min {Ry,y; Ryl
_15-17.243 - 10° = 258,6 kN ) =436,4kN
(" Querdruck in Hohe der Schraubenspitzen A
B - Ief,z 'fc,go,d
| (200 - (550+250) - 1,54 - 10° ) =2464KN

V,/ Ry = 248/ 246,4 = 1,01 ~ 1

Somit kann die aufnehmbare Druckkraft um 246,4 - 177,8 i
= 68,6 kN gesteigert werden (wozu 4 SPAX gereicht hétten). —Draufsicht— 5 &
[e>lelela>ied]

a, =50, a, =50, a;, =50, a,, =50
[mm]

Mindestabstande nach ETA -12/0114:

a, >5- d,
a, >2,5- d,
a,, =95 d
a, =3 d

a,-a, =25 d;?
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